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Vlastnosti hmoty

Disky NexxZr® st vyrobené z oxidu zirkonicitého (Y-TZP ZrO,) na dentélne Ucely.

Tento material je Specidlne urceny na vyrobu trvalych zubnych protéz.

Oblasti pouzitia: predné, zadné korunky a mostiky, kénické teleskopické kryty.

Po dokonéeni $pecifikovaného finalneho spekania vietok oxid zirkoniity Sagemax NexxZr splfia poziadavky

normy EN 1SO 6872.

Technické udaje

Zlozenie
Hmota/vyrobok NexxZr S NexxZr T NexxZr + NexxZr + Multi
Oxid zirkonicity ZrO, >89% >89% >85% >86%
Oxid yttrity Y,0, 4-6% 4-6% 7-9% 6,5-8%
Oxid hafnia HfO, <5% <5% <5% <5%
Oxid hlinity AlLO, <1% <1% <1% <1%
Chemlczka rozpustnost <100 <100 <100 <100
[ug/cm?]
Vlastnosti
Hmota/vyrobok NexxZr S NexxZr T NexxZr + NexxZr + Multi
s < 10,1 <CTE*< 11,1 10,1 <CTE*< 11,1 9,6 <CTE*< 10,6 9,9 <CTE*< 10,9
Linedma tepeina (*rozpétie (*rozpétie (*rozpatie (*rozpétie
oy 4 -6 K-1
roztaznost/ CTE [10°K"] 25-500°C) 25-500°C) 25-500°C) 25-500°0)
i : biela sfarbena
Bl\lllaslal‘na pevnost v ohybe 1370 1270 880
[MPa] 1000 880
Lomova huzevnatost
[MPa*m™]' =5 25 =35 =35
Priesvitnost [1-CR]*100 30% 42%* 46%’ 46%

Typ/trieda

Typ Il / trieda 5

Typ Il / trieda 5

biela sfarbena

Typ i/
trieda 5

Typll/
trieda 4

Typ Il / trieda 4

! typické hodnoty podla EN ISO 6872 (leStené vzorka)
? Sfarbené kotuce vykazuju nizsie hodnoty




Karta bezpecnostnych udajov (SDS)

Nebezpecné zlozky

Cislo CAS 1314-23-4
Percentd 91-96%
Oxid zirkonicity ACGIHTLV 5(T)
OSHA PEL 5(T)
Jednotky mg/m?
Cislo CAS 1314-36-9
Percentd 4-9%
Oxid yttrity ACGIHTLV 5(T)
OSHA PEL 5()
Jednotky mg/m?
Udaje o nebezpecenstve pre zdravie
Cesty expozicie:
X Kontakt s pokozkou - Absorpcia pokozkou X Kontakt s o¢ami
X Akutne vdychnutie X Chronické vdychovanie X Pozitie

Nudzové postupy a prva pomoc

- Vdychnutie
Pri priznakoch postihnutia pltc (kasel, sipenie, dychavi¢nost atd.), opustite priestor expozicie a vyhladajte
lekarsku pomoc.

- Kontakt s pokozkou/o¢ami
Pri podrdzdeni vyplachujte velkym mnozstvom vody. Ak podraZdenie pretrvdva, vyhladajte lekdrsku
pomoc.

- Pozitie
Po poziti va¢sieho mnozstva zriedte velkym mnozstvom vody. Vyvolajte zvracanie a vyhladajte lekarsku
pomoc.

Zaruka/Skladovanie

Zaruka

- Technické informécie a odporucania pre pouzivatelov, Ustne alebo pisomné, a tiez praktické skolenia sa
povazuju za usmernenia.

- Spekacie pece sa lisia vykonom. Je mimoriadne ddlezité, aby pece boli pravidelne kalibrované, aby sa
dosiahli optimalne vysledky. Vzdy sa riadte pokynmi vyrobcu na kalibraciu.

- Nase vyrobky su predmetom nepretrzitého vyvoja a vylep$ovania. O tychto zmendch vas budeme
informovat.

- Snazime sa dodavat vyrobky najvyssej kvality. Po prevzati pred frézovanim vizualne skontrolujte, ¢i nie st
na vyrobku akékolvek viditelné defekty.

— Reklamdcie ciastocne sfrézovanych diskov a blokov nebudi uznané.

Skladovanie
Oxid zirkonicity NexxZr skladujte v jeho pédvodnom obale v suchom prostredi pri normalnej izbovej teplote.



Aplikacia/Navrh a frézovanie

Indikacie na pouzitie

(predné/zadné)

v

Hmota NexxZr S NexxZr T NexxZr +
Indikacia
Jednoprvkové vyplne v v Ve
(predné/zadné)
3-prvkové mostiky v v v
(predné/zadné)
Viacprvkové mostiky v v biela sfarbena/Multi

X

- Len na pouzitie na kanadskom trhu: Rozsah mostika je obmedzeny na 6 jednotiek maximalne s

2 umelymi zubmi.

Kontraindikacie
- Nedostato¢na redukcia Struktury zuba.

- Nedostato¢na Struktura zubov pre spravnu prilnavost a rozloZenie sil.

Nedostato¢na Ustna hygiena.

- Diagnostikované alergie.

Navrh a frézovanie

- Pri skenovani a ndvrhu néhrad sa riadte pokynmi pre softvér CAD/CAM.

Zname inkompatibility so zloZzenim vyrobku.

Nedostatocny interproximalny priestor na dostatocné spoje v mostikoch.

- Najlepsie vysledky sa dosiahnu s kalibrovanymi frézovacimi systémami. Kazdy systém je iny a pri
nedodrzani minimalnej hribky mozu byt vysledky nevyhovujice.

- U mostikov vzdy navrhujte pomocné podpery, aby sa predislo deformdcii pri spekani.

Infiltracia

Infiltracia nahrad NexxZr pred spekanim
- Riadte sa pokynmi dodavatela na pouZzitie.

UPOZORNENIE!

- Pouzivatel musi pri manipuldcii s oxidom zirkonicitym pred vypalenim dodrziavat bezpec-

nostné opatrenia. Vzdy pracujte v dobre vetranom prostredi.

— Pri manipulacii s oxidom zirkonicitym a tekutinami na predfarbenie pouzivajte syntetické

rukavice.

- Tekutiny na predfarbenie nesmu prist do kontaktu s pokozkou.
- Odporuca sa nosit rukavice, ochranné okuliare a vhodny ochranny odev.

- Na zachytenie a udrzanie prachu pouzivajte podtlakové vetranie v dobre vetranych

priestoroch.




Odporucania na spekanie

Spekacie pece sa lisia vykonom. Je mimoriadne ddlezité, aby pece boli pravidelne kalibrované, aby sa
dosiahli optimalne vysledky.

Pocet Doba trvania Féza Teplota Rychlost ohrevu/rjchlost Cas vydrie
prvkov (h) (°C) chladenia (min)
(°C/min)
NexxZr S, NexxZr T, NexxZr +
Féza 1 20-1300 30 30
Féza 2 1300-1530 40 60
] 1-5 ~3,7 .
= Féza3 1530-900 15 -
= Féza 4 900-80 20 -
2 Faza1 20-1300 30 60
< 5
Féza 2 1300-1 4 12
= o . iza 300-1530 0 0
Féza3 1530- 900 15 -
Féza 4 900-80 20 -
Faza1 20-900 10 10
1-20 ~10,8 Féza 2 900-1530 3 150
E Faza3 1530-80 8 -
=) Féza 1 20-900 10 10
>21 ~12,8 Faza2 900-1530 3 210
Féza3 1530-80 8 -
N U Féza1 20-250 2 -
8 g neobmedzena ~14,3 Féza 2 250-1530 4 240
Faza3 1530-80 8 -
NexxZr + Multi
< Féza 1 20-1000 60 10
7} Féza2 1000-1
g o o iza 000-1530 3 60
= Féza3 1530-1100 50 -
Féza 4 1100-80 60 -
Faza1 20- 900 10 30
] Fiza 2 9001500 3 120
= neobmedzend ~9,5 ?za 5
=) Féza3 1500 -900 10 =
Féza 4 900-300 8 -

- Vypalované predmety ukladajte na spekaci podnos na koralky.
« Ponechajte medzi predmetmi odstup na umoznenie konvekéného ohrevu.
« Vypélené predmety budd mat mierny lesk.

UPOZORNENIE!

- Spekacie pece sa musia nachadzat v nehorlavom a dobre vetranom priestore.

- Pomalé ochladzovanie ma kltcovy vyznam pre konecny vysledok; neochladzujte preto
prilis rychlo.
- Predcasné otvorenie pece moze sposobit popraskanie oxidu zirkonicitého.



Pieskovanie/Nasledné opracovanie

Nasadenie ramu

Po konec¢nom spekani sa nahrady z oxidu zirkonicitého daju upravit a dotvarovat vhodnymi diamantovymi
brdsnymi hrotmi. Ldmaniu predidete pouzitim turbiny s vodnym chladenim.

Okraje sa mozu prerezavat makkymi gumovymi abrazivnymi kotG¢mi ur¢enymi na tento Ucel.

Pieskovanie
Po pripadnych Upravéch sa predmet musi zlahka opieskovat ¢istym bielym 50 pm oxidom hlinitym pod
tlakom priblizne 2,5 baru.

Opétovné spekanie

Po opieskovani a vycisteni parou by sa predmety mali znova spekat v porcelanovej peci na zapecatenie
vietkych mikrotrhlin, ktoré mohli vzniknut pri frézovani.

Zvyste teplotu 0 40 °C/min. na 1000 °C. Ponechajte na vzduchu 5 minut. Pomalé ochladzovanie na izbovu
teplotu. Nahrady su teraz pripravené na fazetovanie, farbenie a glazovanie.

UPOZORNENIE!

— Kazdé brusenie spekaného oxidu zirkonicitého sa musi vykondvat v dobre vetranych
priestoroch.

- Nevdychujte prach s obsahom castic.

- Na zachytdvanie prachu pouzivajte vhodné podtlakové vetranie.

— Pri braseni a pieskovani pouzivajte ochranné okuliare.

— Opieskovanie vykonavajte len v schvélenych jednotkéch s podtlakom.

Fazetovanie/Farbenie a glazovanie

Fazetovanie

- Na fazetovany povrch sa naplavi tenkd vrstva adhezivnej keramiky a vypali sa.

- Podla potreby naneste keramicku fazetu z oxidu zirkonicitého.

- Vypalovacie parametre vyberte podla odporicani vyrobcu.

- Respektujte technické informécie o koeficiente tepelnej roztaznosti oxidu zirkonicitého a koeficiente
fazetovacej keramiky.

Farbenie a glazovanie

- Farbite a glazujte v tenkych vrstvach na preferovany lesk.

- Pouzivajte farbiva a glazury ur¢ené na pouzitie s oxidom zirkonicitym.
- Pri vypalovacich parametroch sa riadte odportic¢aniami vyrobcu.

Nasledné opracovanie zubnym lekarom

Ak zubny lekér potrebuje Gpravy v okluzivnej a proximalnej oblasti, odportca sa pouzivat jemné diamantové
brasne hroty. Pocas frézovania by sa ndhrada mala chladit. Velkost diamantového zrna by mala byt priblizne
40 mikrénov.

Po prebruseni vyhladte povrchy gumovym kotti¢om a vylestite s 10 mikrénovou diamantovou lestiacou
pastou.

Upozortiujeme, Ze ak sa ndhrada dostatocne nevylesti, protilahly zub sa méze s postupom ¢asu odierat.



Cementacia

Konvencna cementacia

Prirodzené vlastnosti oxidu zirkonicitého NexxZr mu zabezpecuji maximalnu pevnost a stabilitu. Vo vacsine
pripadov je tak mozna bezné fixacia fosfatom zino¢natym alebo skloionomérovym cementom. Pred
cementaciou vnutro ndhrady zlahka opieskujte ¢istym bielym 50 mikrénovym oxidom hlinitym a vycistite
parou.

Pri pouziti beznej cementacnej techniky je déleZité dodrziavat sprévne poZziadavky na pridrziavanie
klenbovej patky.

Adhézna fixacia
Na adhéznu fixaciu odporticame adhezivny kompozit SpeedCEM® Plus. Tieto adhezivne cementy vytvoria
vynikajlcu vazbu medzi Struktirou zuba a materidlom rdmu z oxidu zirkonicitého.

Prechodna fixacia oxidu zirkonicitého
Hoci sa to neodportca, ak je potrebné prechodne osadit nahradu, pri vyberani je potrebné postupovat
opatrne, pretoze by sa mohli poskodit ramy.
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Vyrobca:

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9" Avenue S, Ste. 118
Federal Way, WA 98003 USA
Tel.: +1 253-214-0389
support@sagemax.com

www.sagemax.com

[Ec [REP]
Zéstupca pre EU:

AB Ardent
Generatorgatan 8

SE-19560 Arlandastad Sweden

Tel.: +46 8594 412 57
eul@sagemax.com
www.sagemax.com

C€ 0123

Rx only
Urceny vyhradne na
stomatologickeé ucely.

Datum: 2019-09-19/Rev.6
SK

Tento materidl bol vyvinuty vyhradne na stomatologické Gcely. Spracovanie sa ma vykondvat striktne
podla névodu na pouZitie. Vijrobca nepreberd ziadnu zodpovednost za skody spdsobené nedodrzanim
navodu na poutitie alebo predpisanej oblasti aplikacie. PouZivatel je zodpovedny za testovanie produktov
z hladiska vhodnosti a pouZitia na akykolvek tcel, ktory nie je vyslovne uvedeny v ndvode na poufitie.
Opis a Uidaje nepredstavuj Ziadnu zéruku vlastnosti a nie st zavazné.

© 2019 Sagemax Bioceramics, Inc.
NexxZr je registrovand ochrannd znamka spolocnosti Sagemax Bioceramics, Inc.
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