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Wiasciwosci materiatu

Dyski NexxZr® sa wykonane z tlenku cyrkonu (Y-TZP ZrO,) do zastosowan stomatologicznych.

Materiat ten jest specjalnie stworzony do produkcji uzupetnien statych.
Zastosowania obejmuja: przednie, boczne korone i mosty, czapeczki teleskopowe.

Po zakoriczeniu koricowej synteryzacji, wszystkie tlenki cyrkonu Sagemax NexxZr spetniajg wymagania

normy EN 1SO 6872.

Dane techniczne

Skiad
Materiat / Produkt NexxZr S NexxZr T NexxZr + NexxZr + Multi
Tlenek cyrkonu ZrO, >89% >89% >85% >86%
Tlenek itru Y,0, 4-6% 4-6% 7-9% 6,5-8%
Tlenek hafnu HfO, <5% <5% <5% <5%
Tlenek glinu AlLO, <1% <1% <1% <1%
Rozpuszzczalnosc chemiczna <100 <100 <100 <100
[pg/cm?]

Wiasciwosci
Materiat / Produkt NexxZr S NexxZr T NexxZr + NexxZr + Multi

Liniowa rozszerzalno$¢
cieplna / CTE[10°K"]

10,1 < CTE* < 11,1
(*zakres 25-500°C)

10,1 < CTE* < 11,1
(*zakres 25-500°C)

9,6 <CTE* < 10,6
(*zakres 25-500°C)

9,9 <CTE*< 10,9
(*zakres 25-500°C)

¢ P, Bialy | Barwiony
Wytrzxmaiosc na zginanie 1370 1270 880
dwuosiowe [MPa]' 1000 880
Odpornos¢ na pekanie
[Mr’;)a*mv/z]| Pe 25 25 =35 =35
Translucencja [1-CR]*100 30% 42% 46%* 46%

Biaty | Barwiony
Typ/ Klasa Typu Il / klasy 5 Typu I / klasy 5 Typull/ | Typull/ Typu Il / klasy 4
klasy 5 klasy 4

' Typowe wartosci zgodne z norma ISO 6872 (polerowana prébka)

? Dyski barwione wykazuja nizsze wartosci




Karta charakterystyki (SDS)

Niebezpieczne sktadniki

Numer CAS 1314-23-4
Cyrkon Procent 91-96%
(Tylenek Cyrkonu) ACGIHTLY >(T)
4 OSHA PEL 5(T)
Jednostka mg/m?
Numer CAS 1314-36-9
ltr Procent 4-9%
ACGIHTLV 5(T)
(Tlenek Itru) OSHA PEL 5 (M
Jednostka mg/m?
Zagrozenia dla zdrowia
Drogi narazenia:
X Kontakt ze skérg N/A Absorpcja przez skore X Kontakt z oczami
X Drogi oddechowe X Przewlekta inhalacja X Potkniecie

Procedury dotyczace nagtego wypadku i pierwszej pomocy

- Inhalacja
W przypadku pojawienia sie problemoéw z uktadem oddechowym (kaszel, Swiszczacy oddech, dusznos¢
itp.) nalezy opusci¢ miejsce ekspozycji i zasiegna¢ porady lekarza.

- Kontakt ze skora/oczami
Jezeli wystapi podraznienie, przemy¢ duza iloscig wody. Jezeli podraznienie utrzymuje sig, zasiegnac
porady lekarza.

- Potkniecie
Jezeli potknieto znaczna ilos¢ produktu, wypi¢ duza ilos¢ wody. Wywota¢ wymioty i zasiegna¢ porady
lekarza.

Gwarancja / Przechowywanie

Gwarancja

- Informacje techniczne i zalecenia dla uzytkownikdw, ustne lub pisemne, jak réwniez szkolenia praktyczne
sg wskazéwkami postepowania z materiatem.

- Piece do synteryzacji r6znia sie miedzy soba wydajnoscia. Aby uzyskac optymalne rezultaty nalezy
regularnie przeprowadza¢ kalibracje pieca. Nalezy stosowac sie do zalecen producenta dotyczacych
kalibracji.

- Nasze produkty podlegaja ciagtemu rozwojowi i ulepszaniu. Na biezaco bedziemy powiadamiac o
zmianach.

- Staramy sie dostarczac produkty najlepszej jakosci. Po otrzymaniu produktu sprawdz materiat pod katem
wad wizualnych przed frezowaniem.

- Czesciowo wyfrezowane dyski i bloki nie podlegaja gwarangji.

Przechowywanie
Tlenek cyrkonu NexxZr nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu w suchym srodowisku i
temperaturze pokojowej.



Wskazania/Projektowanie i frezowanie

Wskazania do stosowania

Materiat NexxZr S NexxZrT NexxZr +
Wskazania
Uzupetnienia pojedyncze v v Ve
(odc. przedni / boczny)
Mosty 3-punktowe v v v
(odc. przedni / boczny)
Mosty wielopunktowe v v biaty barwiony/Multi
(odc. przedni / boczny) V4 X

- Wylacznie na rynku Kanadyjskim: Most ograniczony do 6-pumktéw z maksymalnie 2 punktami

w przesle.

Przeciwwskazania
- Niewystarczajaca redukcja tkanek zeba.

- Niewystarczajaca powierzchnia zeba dla zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci i rozktadu sit.

- Niewystarczajaca higiena jamy ustnej.

- Niewystarczajaca przestrzen miedzyzebowa na pofaczenie przesta w moscie.

- Alergie.

- Inne niezgodnosci dotyczace sktadu produktu.

Projektowanie i frezowanie

- Skanowanie i projektowanie uzupetnien protetycznych nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami

oprogramowania CAD/CAM.

- Systemy frezujace wymagaja kalibracji do osiggniecia optymalnych wynikéw. Systemy te nie dziataja
w podobny sposéb i moga wywotaé negatywne skutki w przypadku nieprzestrzegania minimalnych

grubosci uzupetnienia.

- W przypadku mostéw nalezy zawsze projektowac dodatkowe podpory, aby zapobiec odksztatceniu

struktury podczas synteryzagji.

Infiltracja

Infiltracja uzupetnien NexxZr przed synteryzacja

- Nalezy przestrzegac instrukgji uzytkowania opracowanej przez producenta.

UWAGA!

- Podczas pracy z tlenkiem cyrkonu nalezy zachowywac ostroznos¢. Zawsze pracowac

w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
- Podczas pracy z tlenkiem cyrkonu i ptynnymi roztworami do infiltracji nalezy uzywac

syntetycznych rekawiczek.

- Plynne roztwory do infiltracji nie moga wejs¢ w kontakt ze skora.

— Zaleca sie noszenie rekawic, okularéw ochronnych oraz odpowiedniej odziezy ochronnej.
— Nalezy uzywac¢ odpowiedniego wyciaggu w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w celu
odprowadzania i usuwania pytu.




Zalecenia dotyczace synteryzacji

Piece do synteryzacji r6znia sie miedzy sobg wydajnoscia. Aby uzyskac optymalne rezultaty nalezy reqularnie
przeprowadzac kalibracje pieca.

Liczba (zas Etap Temperatura Przyrost temperatury/ (zas
punktéw (h) (°C) Tempo schtadzania przetrzymania
(°C/min) (min)
NexxZr S, NexxZr T, NexxZr +
Etap 1 20-1300 30 30
> 15 a5 Etap 2 1300-1530 40 60
E ' Etap 3 1530-900 15 =
© Etap 4 900-80 20 -
§ Etap 1 20-1300 30 60
Etap 2 1300-1530 40 120
s 5-10 ~52 ap
Etap 3 1530~ 900 15 =
Etap 4 900-80 20 -
Etap 1 20-900 10 10
1-20 ~10,8 Etap 2 900-1530 3 150
& Etap3 153080 8 =
a3 Etap 1 20-900 10 10
>21 ~12,8 Etap 2 9001530 3 210
Etap 3 1530-80 8 -
> Etap 1 20-250 2 -
g Nieograniczona ~143 Etap 2 250-1530 4 240
= Etap 3 1530-80 8 E
NexxZr + Multi
- Etap 1 20-1000 60 10
7} Etap 2 1000-1
g o o tap 000-1530 3 60
2 Etap3 1530-1100 50 =
Etap 4 1100-80 60 -
Etap 1 20- 900 10 30
> , ) Etap 2 900-1500 3 120
2 Nieograniczona ~9,5
3 Etap3 1500-900 10 =
Etap 4 900-300 8 -

+ Umiesci¢ obiekty do synteryzacji w prawidtowy sposob na podstawce do synteryzacji.
« Umiesci¢ obiekty na podstawce w odstepach, by zapewni¢ odpowiednia konwekcje termiczna.
« Obiekty po synteryzacji beda miaty lekki potysk.

UWAGA!

- Piec do synteryzacji powinien by¢ umieszczone w ognioodpornym i dobrze wentylowanym
miejscu.

- Powolne schtadzanie jest niezbedne, aby otrzyma¢ odpowiedni rezultat; nie schtadzac
za szybko.

- Zbyt szybkie otwarcie pieca moze spowodowac pekniecie struktury z tlenku cyrkonu.



Piaskowanie/Obrébka konncowa

Obrébka struktury

Po procesie synteryzacji, uzupetnienie z tlenku cyrkonu mozna dopasowac i opracowac wierttami z nasypem
diamentowym. Uzyj turbiny laboratoryjnej z chtodzeniem wodnym by unikna¢ uszkodzenia struktury.
Krawedzie mozna opracowac¢ miekkimi gumowymi tarczami $ciernymi, specjalnie zaprojektowanymi do tego
celu.

Piaskowanie
Po dokonaniu wszelkich niezbednych poprawek uzupetnienie nalezy lekko wypiaskowac biatym korundem
50 um (tlenek glinu) pod cisnieniem okoto 2,5 bara.

Regeneracja

Po piaskowaniu i oczyszczeniu uzupetnienia para nalezy poddac regeneracji w piecu, aby zniwelowac
wszelkie mikropekniecia, ktére mogty powsta¢ podczas obrdbki. Przyrost temperatury 40 °C/min.

do 1000 °C. Czas przetrzymania 5 minut. Powolne studzenie do temperatury pokojowej.
Uzupetnienie przygotowane do licowania, charakteryzacji i glazurowania.

UWAGA!

— Wszelkie procesy obrébki tlenku cyrkonu nalezy przeprowadza¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

- Nie wdychac pytu.

- Korzysta¢ z odpowiednich wyciaggéw do wchtaniania pytu.

— Podczas obrébki i piaskowania korzystac z okularéw ochronnych.

- Przeprowadzac¢ piaskowanie wyfacznie za pomocg odpowiednich narzedzi z opcja wyciagu.

Licowanie/Charakteryzacja i glazurowanie

Licowanie

- Na powierzchnie licujacg nalezy nanies¢ cienka warstwe wash i wypalic¢.

- Nat6z mase ceramiczng na strukture wedtug wymagan.

- Nalezy przestrzegac zalecen producenta dotyczacych parametréw wypalania.

Przestrzegaj informacji technicznych dotyczacych wspétczynnika rozszerzalnosci cieplnej tlenku cyrkonu
oraz porcelany.

Charakteryzacja i glazurowanie

- Nakfadaj cienkie warstwy farb do charakteryzacji i glazure w celu uzyskania pozadanego potysku.
- Uzywaj glazury i farb do charakteryzacji przeznaczonych do tlenku cyrkonu.

- Nalezy przestrzegac zalecen producenta dotyczacych parametréw wypalania.

Prace koricowe wykonane przez stomatologa

W przypadku korekty zwarcia i punktéw stycznych, zaleca sie stosowanie drobnoziarnistych frezéw diamen-
towych. Uzupetienie nalezy schfadza¢ w trakcie obrobki. Gradacja frezu diamentowego powinna wynosi¢
40 mikron6w.

Po korekcie wygtadz powierzchnie gumka i wypoleruj pasta polerska diamentowg 10 mikronéw.

Zwré¢ uwage, ze jesli uzupetnienie nie zostanie dostatecznie wypolerowane, z biegiem czasu moze dojs¢ do
abrazji zebdw przeciwstawnych.



Cementowanie

Cementowanie konwencjonalne

Wrasciwosci tlenku cyrkonu NexxZr zapewniaja maksymalng wytrzymatos¢ i stabilnos¢. Dlatego w wiekszosci
przypadkéw mozliwe jest konwencjonalne cementowanie za pomoca fosforanu cynku lub szkta
glasjonomerowego. Delikatnie wypiaskowa¢ wnetrze uzupetnienia przy uzyciu czystego, biatego tlenku
glinu 50 mikrondw i oczysci¢ para wodna przed cementowaniem.

Przy stosowaniu konwencjonalnej techniki cementowania wazne jest przestrzeganie prawidtowych
wymagan dla retencji facznikow.

Cementowanie adhezyjne
Do cementowania adhezyjnego zalecamy zastosowanie kompozytu SpeedCEM® Plus. Substancja tworzy
doskonate potaczenie pomiedzy strukturg zeba, a materiatem z tlenku cyrkonu.

Cementowanie tymczasowe
Nie jest zalecane, jesli uzupetnienie musi by¢ zacementowane tymczasowo, nalezy zachowac ostroznos¢
podczas zdejmowania, poniewaz obrzeze moze ulec uszkodzeniu.
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Producent:

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9" Ave. S., Suite 118
Federal Way, WA 98003 USA
Phone: +1 253 214 0389
info@sagemax.com
www.sagemax.com

[EC [REP]
Przedstawiciel na terenie WE:
AB Ardent
Generatorgatan 8

19560 Arlandastad, Sweden
Phone: +46 8594 412 57
info@sagemax.com
www.sagemax.com

C E 01 23 Materiaty s3 przeznaczone wyfacznie do stosowania w stomatologii. Przy ich uzyciu nalezy Scisle
przestrzegac instrukcji stosowania. Nie ponosi si¢ odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku

RX only nieprzestrzegania instrukcji stosowania lub uzycia materiatow niezgodnie ze wskazaniami. Uzytkownik

Wytacznie do stosowania jest odpowiedzialny za testowanie materiatéw dla swoich whasnych celéw i za ich uzycie w kazdym

w stomatologii. innym przypadku niewyszczegélnionym w instrukgji. Opisy materiatéw i ich skfad nie stanowia

gwarangji i nie s wiazace.

Data: 2019-09-19/Rev.6 © 2019 Sagemax Bioceramics, Inc.
PL NexxZr to zarejestrowany znak towarowy firmy Sagemax Bioceramics, Inc.
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