sagemax

Navod k pouziti

NEeXZr.S
NexXZr.T
NeXZr.*
NexXZr.* MULTI



Obsah

Vlastnosti materialu

Technické informace

Bezpecnostni list (MSDS)

Pouziti / konstrukce a frézovani
Infiltrace

Doporuceni pro sintrovani
Opiskovani / nasledna uprava
Fasetovani / dobarveni a glazovani

Cementovani



Vlastnosti materialu

Disky NexxZr® jsou z oxidu zirkonicitého (Y-TZP ZrO,) pro stomatologické pouziti.

Tento material je urcen specificky k vyrobé trvalych zubnich néhrad.

K aplikacim nalezi: piedni, zadni korunky a mistky, kuzelovité teleskopické kryty zuba.

Po pfedepsaném konecném sintrovani splfiuje oxid zirkonicity Sagemax NexxZr pozadavky normy

ENISO 6872.

Technické informace

Slozeni
Material/produkt NexxZr S NexxZr T NexxZr + NexxZr + Multi
Oxid zirkonicity ZrO, >89% >89% =>85% >86%
Oxid yttrity Y,0, 4-6% 4-6% 7-9% 6,5-8%
Oxid hafnicity HfO, <5% <5% <5% <5%
Oxid hlinity Al,O, <1% <1% <1% <1%
Chemlczka rozpustnost <100 <100 <100 <100
[pg/cm?]

Vlastnosti
Material/produkt NexxZr S NexxZr T NexxZr + NexxZr + Multi

Soucinitel teplotni roz-
taznosti / STR [10°K"]

10,1 <STR*< 11,1
(*rozsah 25-500°C)

10,1 <STR*< 11,1
(*rozsah 25-500°C)

9,6 STR* < 10,6
(*rozsah 25-500°C)

9,9 <STR*<10,9
(*rozsah 25-500°C)

oAl bily barveny
P&\;nOft v ohybu (biaxialni) 1370 1270 880
[MPa] 1000 880
Houzevnatost pfi lomu
[MPa*m"]' P 25 25 =35 =35
Prdsvitnost [1-CR]*100 30% 42%? 46%? 46%
bily barveny
Typ/tfida Typ Il / tfida 5 Typ Il / tfida 5 Typll/ Typll/ Typ Il / tfida 4
tfida 5 tfida 4

! Typicka hodnota podle EN ISO 6872 (lestény vzorek)




Bezpecnostni list (MSDS)
Nebezpecné latky

CAS ¢islo 1314-23-4
Podil ACGIH 91-96%
Oxid zirkonicity TLV OSHA 5(T)
PEL 5(T)
Jednotka mg/m?
CAS cislo 1314-36-9
Podil ACGIH 4-9%
Oxid yttrity TLV OSHA 5(T)
PEL 5(T)
Jednotka mg/m?
Mozna rizika
Expozice:
X kontakt s pokozkou N/A absorpce pokozkou X kontakt s o¢ima
X akutni vdechnuti X chronické vdechovani X spolknuti

Opatieni pro pfipad nouze a prvni pomoc

- Po vdechnuti
V pfipadé pfiznakl poskozeni plic (kasel, tézké dychani, dusnost atd.) odvedte poskozeného
z nebezpecného prostoru a privolejte Iékare.

- Po kontaktu s pokozkou / o¢ima
V pfipadé podrazdéni kiize / o¢i vyplachnéte dostatecnym mnozstvim vody. Pokud podrazdéni pietrvava,
privolejte lékare.

- Po spolknuti
Pokud dojde ke spolknuti vétsiho mnozstvi, zapijte jej dostate¢nym mnozstvim vody. Vyvolejte zvraceni a
privolejte lékare.

Zaruka / skladovani

Zaruka / vylouceni ruceni

- Technické informace a doporuceni k pouziti jsou vzdy orientacni, at jiz byly poskytnuty Ustné nebo
pisemné ¢i v rdmci praktického Skoleni.

- Vykon sintrovacich peci se mize znacné lisit. Proto byste méli svou pec pravidelné kalibrovat, aby bylo
zajisténo, ze doporuceny cyklus bude spravné proveden. Ridte se instrukcemi vyrobce o kalibraci.

— Nase vyrobky jsou nepfetrzité inovovany a optimalizovény. O pfislusnych zménéch vés budeme
informovat.

- Usilujeme o nejvyssi kvalitu vyrobkd. Po dodani a pied frézovanim ihned zkontrolujte, zda vyrobek
nevykazuje viditeIné skody.

— Reklamace disk a blokd, které jiz byly z¢&asti frézovany, nebudeme moci uznat.

Skladovani
Vsechny vyrobky z oxidu zirkonic¢itého NexxZr skladujte v origindlnim obalu v suchém prostredi za normalni
pokojové teploty.



Pouziti / konstrukce a frézovani

Indikace
Material NexxZr S NexxZrT NexxZr +

Indikace
Jednoclankové néhrady v v Ve
(pfedni/zadni)
Triclankové mistky v v v
(pfedni/zadni)
Vice¢lankové mistky v v bily barveny/Multi
(pfedni/zadni) v/ _

- Jen pro kanadsky trh: Maximalné pro Sesti¢lenny mistek s 2 mezicleny.

Kontraindikace

- Nedostatecna preparace zuboviny.

- Nedostatek zubni substance pro dostate¢nou adhezi a rozlozeni sily.
- Nedostatecna Ustni hygiena.

Nedostate¢ny mezizubni prostor pro spojeni clenti mistku.

Znamé alergie.

— Znéma precitlivélost na vyrobek nebo nékterou jeho slozku.

Konstrukce a frézovani
- P¥i skenovéni a designu zubni ndhrady postupujte podle ndvodu k pouzZiti
softwaru CAD/CAM.

- Pro dosazeni optimalnich vysledkt frézy kalibrujte. Ne vSechny systémy se chovaji stejné. Pokud nebude

dodrzena minimalni tloustka, mGze dojit k selhani.

— U mistkd vzdy pocitejte s opérnymi konstrukcemi, aby nedoslo k deformaci pfi sintrovani.

Infiltrace

Infiltrace nahrad NexxZr™ pfed sintrovanim
— Ridte se navodem k poutziti daného vyrobce

VYSTRAHA!

- Pfi manipulaci s ndhradami z nevysintrovaného oxidu zirkonicitého je tfeba dodrzovat
platna bezpecnostni opatteni. Vzdy pracujte v dobfe vétraném prostredi.
— Pfi manipulaci s oxidem zirkonicitym a stainy pro dobarveni nahrad pouzivejte ochranné

rukavice ze syntetiky.

— Nahrady jakéhokoli druhu nesméji pfijit do kontaktu s pokozkou.

— Pri brouseni nahrad z oxidu zirkonicitého i sintrovaného oxidu zirkonicitého je tfeba nosit

ochranné bryle.

- Aby bylo zajisténo odsavani a odvadéni prachu, pracujte v dobfe vétraném prostoru s

vhodnym odsavanim.




Doporuceni pro sintrovani

Kazda sintrovaci pec se pfi zahféti chova jinak. Je velmi dlileZité, abyste sintrovaci pece pravidelné kalibrovali.
Jen tak mizete docilit optimalnich vysledkd.

Pocet Cas Faze Teplota Rychlost ohfevu/ Doba vydrZe na
danki (h) (°C) rychlost ochlazovani teploté
(°C/min) (min)
Faze 1 20-1300 30 30
Faze 2 1300-1530 40 60
= 1-5 ~3,7 = ~ -
5 4ze 3 1530-900 15
s Féze 4 900-80 20 -
2 Faze 1 20-1300 30 60
g o . Fa:zeZ 1300-1530 40 120
Féze 3 1530~ 900 15 =
Féze 4 900-80 20 -
Faze 1 20-900 10 10
- 1-20 ~10,8 Féze 2 900-1530 3 150
= Fize3 1530-80 8 -
S Faze 1 20-900 10 10
= >21 ~12,8 Faze 2 900-1530 3 210
Féze 3 1530-80 8 -
- Fze 1 20-250 2 -
E‘t‘ g bez omezeni ~14,3 Faze 2 250-1530 4 240
Faze 3 1530-80 8 B
NexxZr + Multi
- Faze 1 20-1000 60 10
g o o F?ze 2 1000-1530 3 60
2 Féze 3 1530-1100 50 =
Féze 4 1100-80 60 -
@ Faze 1 20- 900 10 30
= . Faze 2 900-1500 3 120
° bez omezeni ~9,5 [ - -
= 4ze 3 1500-900 10
& Féze 4 900-300 8 -

« Objekty sintrované na sintrovacich perlach vlozte na sintrovaci podlozku.

- Dbejte na spravnou vzdélenost objektd na podlozce, aby bylo mozné vyuzit konvekeni teplo.
« Vypélené objekty maji lehky lesk.

VYSTRAHA!

- Sintrovaci pece instalujte v prostoru, ktery je odolny proti pozéru a je dobie vétrany.

— Pomalé chlazeni je dilezité pro dobry vysledek, zamezte rychlému chlazeni.

- Predcasné otevieni pece muize v zirkonu zpUsobit praskliny



Opiskovani / nasledna uprava

Dosazeni a Gprava konstrukce

Po sintraci mizete nahrady z oxidu zirkonicitého dosadit a popfipadé upravit vhodnymi diamantovymi
brousky. Abyste zabranili frakturam, pouzivejte laboratorni turbinu s vodnim chlazenim.

Okraje mohou byt zten¢eny pomoci lesticich gumovych kotoucd, ur¢enych specidlné k tomuto Gcelu.

Opiskovani
Po upravé kontrukce ji lehce opiskujte cisté bilym oxid hlinity se zrnitosti 50 um pod tlakem cca 2,5 bar.

Dodatecné sintrovani

Po opiskovéni a oparovani byste méli objekty znovu vysintrovat v sintrovaci peci, abyste opét uzavreli
mikrofraktury, které pfipadné vznikly pfi brouseni. Za timto Ucelem zvyste teplotu 0 40 °C/min. do 1000 °C a
udrzte ji bez vakua po dobu 5 minut. Poté nechte pomalu zchladnout na pokojovou teplotu. Nyni Ize
nahradu fasetovat, dobarvit a glazovat

VYSTRAHA!

- Brouseni oxidu zirkoni¢itého smi byt provadéno jen v dobfe vétrané mistnosti

— Nevdechujte prach a ani ¢astice vznikajici pfi brouseni

- K zajisténi odsévéani a odvadéni prachu pouzivejte odpovidajici pristroj s vakuem
— Pri brouseni a piskovani pouzivejte ochranné bryle

- Opiskovani provadéjte jen pomoci schvalenych pfistroj s pomoci vakua.

Fasetovani / dobarveni a glazovani

Fasetovani

- Na fasetovanou plochu naneste tenkou nizkoviskézni vrstvu bondovaci keramiky a tuto vrstvu vypalte.
Naneste fasetovaci keramiku vhodnou pro fazetovani nahrad zhotovenych z oxidu zirkonicitého.

- Co se tyce parametri vypalovani, fidte se doporucenimi vyrobce.

Respektujte technické udaje o soucinitelich teplotni roztaznosti (STR) oxidu zirkonicitého a fasetovaci
keramiky.

Staining a glazovani

- Vypalovéni stains a glazury v tenkych vrstvach provadéjte tak dlouho, dokud nedoséhnete pozadovaného
lesku.

Pouzivejte jen stainy a glazury vhodné pro nahrady zhotovené ze zirkonu.

Co se tyce parametrl vypalovani, se fidte pokyny vyrobce.

Upravy zubnim lékafem

Pokud je tfeba, aby zubni lékaf proved| okluzalni nebo aproximalni tpravy, mél by pouzit jemné diamantové
brousky. Brouseni zubni ndhrady provédéjte za sou¢asného chlazeni. Velikost diamantovych zrn by méla byt
zhruba 40 um.

Po brouseni vylestéte plochy kulatou lestici gumou a diamantovou lestici pastou (zrnitost 10 pm).

Pokud je povrch zubni nahrady nedostatecné vylestény, mize ¢asem dojit k abrazi antagonisty.



Cementovani

Konven¢ni cementovani

Oxid zirkonicity NexxZr ma diky svym specialnim materidlovym vlastnostem optimalni pevnost a stabilitu.
Proto je ve vétsiné piipadl mozné tradi¢ni cementovani pomoci zinkofosfatového nebo skloionomerniho
cementu. Za timto Ucelem opiskujte vnitni stranu cisté bilym oxidem hlinitym (50 pm) a pfed
cementovanim oparujte.

Pfi konvenénim cementovani je dlilezité dodrzovat platné pozadavky na retenci pilite.

Adhezivni upevnéni
Pro adhezivni upevnéni doporucujeme fixa¢ni kompozitum SpeedCEM?® Plus. Toto fixacni kompozitum
zaruCuje vynikajici spojeni mezi tvrdou tkani zubu a konstrukci z oxidu zirkonicitého.

Provizorni cementovani oxidu zirkonicitého
Neni to sice doporuceno, ale pokud je provizorni cementovani zubni ndhrady nevyhnutelné, musite byt pfi
odstranovani zvIast opatrni, nebot konstrukce se pfitom mohou snadno poskodit.
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Vyrobce:

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9" Avenue S, Ste. 118
Federal Way, WA 98003 USA
Tel.: +1 253-214-0389
support@sagemax.com
www.sagemax.com

[EC [REP]

EC Representative:

AB Ardent

Generatorgatan 8

SE-19560 Arlandastad Sweden
Tel.: +46 8594 412 57
eul@sagemax.com
www.sagemax.com
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