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Produktinformation

PressCeramic &r litiumdisilikat-glaskeramikdmnen
avsedda for pressteknik. Vid den industriella
tillverkningsprocessen framstalls fullstandigt
homogena @mnen med olika grader av
transparens. De har en styrka pa 470 MPa (typiskt
medelvarde). De pressas i pressugnar till
restaurationer med extremt hég precision. De
pressade, tandféargade och estetiska
restaurationerna malas och/eller fasadférses med
keramikskikt och glansbrénns.

Egenskap Specifikation Typiskt medelvérde
CTE (25-100°C) [10¢/K] 10,5+0,5 -
Bojhallfasthet (biaxial) [MPa] > 300 470

Kemisk 16slighet [pg/cm?] <100 -
Typ/klass Typ Il/klass 3 -

Enligt ISO 6872:2015

Avsedd anvandning

» Fasader

> Inlays och onlays

> Delkronor

> Kronor i anteriora och posteriora omradet

»  3-ledsbroar i anteriora omradet

> 3-ledsbroar i det premolara omradet fram till 2:a
premolaren som andstéd

> Hybrid-distanser fér single-tandrestaurationer i
anteriora och posteriora omradet

> Hybriddistanskronor i anteriora och posteriora
omradet

Kontraindikation

> Inlay-broar

»  Fridndsbroar

> Adhesiva broar

» Bredd pa broled fér anteriora tdnder > 11 mm

» Bredd pa broled fér premolara omradet >9 mm

»  Tillféllig placering av PressCeramic-restaurationer

> Mycket djupa sub-gingivala preparationer

»  Patienter med mycket reducerat restbett

> Bruxism

» Implantattillverkarens krav avseende anvénd-
ningen av den valda implantanttypen ar inte
uppfyllda (diameter och langd pa implantatet
maste vara godkanda for respektive position i
kéken av implantattillverkaren)

»  Tilldtna maxvarden och minimivéarden for kera-

miska vaggtjocklekar féljs inte

» Anvandning av annat kompositcement &n
Multilink® Hybrid Abutment (lvoclar Vivadent)
for bonding av PressCeramic till titanbasen

» Intraoral cementering av keramiska strukturer till
titanbasen

»  Temporar cementering av kronan pa
hybrid-distansen

» All annan anvéndning utdver avsedd anvénd-

ning

Viktiga restriktioner vid bearbetning

Instruktionerna nedan i

bruksanvisningen maste foljas for att 6nskat

resultat med PressCeramic ska kunna garanteras:

» Vid framstallning av hybriddistanskronor far
skruvkanalens 6ppning inte befinna sig
i omradet med kontaktpunkter eller i
tuggomraden. Om detta inte ar mgjligt
rekommenderas en
hybrid-distans med separat krona

» Tillverkarens anvisningar for framstéllning av
titanbondingsbasen maste foljas

»  Noédvandiga minimiskikttjocklekar maste
uppfyllas

» Inga férlangningsdelar
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Varningar!

> Om patienten har en kand 6verkanslighet mot
nagot av innehallet i PressCeramic ska
materialet inte anvéndas.

> Andas inte in keramiskt slipdamm

» Anvand sugutrustning och ansiktsmask under
arbetet

» Lasigenom sakerhetsdatabladet (SDS)

Materialegenskaper

Komponenter
SiO»

Ovrigt innehall

Li2O, K20, MgO, ZnO, Al203, P2Os och andra oxider

Gotkonceptet
Goéttransparens
HT MT LT MO
Opal (High Translucency)  (Medium Translucency) (Low Translucency) (Medium Opacity)

Framstallningsteknik
Malningsteknik v v v v
Cut-back-teknik v v v v
Skiktningsteknik v
Indikationer
Ocklusal fasad! v v v
Tunn fasad 1 v v v
Fasad v v v N
Inlay v
Onlay v v v
Delkrona v v v
Anterior och posterior
krona v v v
3-delad bro ? v v v
Hybrid-distans v v v
Hybriddistanskrona v N

1 Cut-back-teknik far inte anvéndas for framstalining av tunna fasader och ocklusala fasader
2Endast upp till andra premolaren som distalt stéd
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Preparationsinstruktioner och minimiskikttjocklekar

Tandstrukturen prepareras enligt grundreglerna for helkeramiska restaurationer:
» Inga horn eller kanter

»  Skulderpreparation med avrundade innerkanter alternativt chamferpreparation

Vid utformning av restaurationen maste hansyn tas till féljande minimiskikttjocklekar (i mm) for
individuella indikationer och framstéllningstekniker:

Malningsteknik

Avsedd anvéndning Ocklusal Tunn fasad Fasad Inlay och Delkrona Krona Bro
fasad onlay
Anteriort = Posteriort Anteriort = Posteriort
1,0
Incisal/ocklusal 1,0 0,4 0,7 fissurdjup 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
1,0
isthmus-
Cirkular 1,0 0,3 0,8 bredd 1,0 1,2 1,5 1,2 1.5
16 mm?
Connector- Foljande galler gene-
dimensioner - - - - - - - rellt: H6jd = bredd
Bredd pa broled - - - - - - - <1 <9
Adhesiv, sjalv-adhesiv eller konventionell
Cementering Adhesiv cementering ar obligatoriskt cementering &r valfritt
Dimensioner i mm
Cut-back-teknik
Avsedd anvéndning Ocklusal Tunn fasad Fasad Inlay och Delkrona Krona Bro
fasad onlay
Anteriort = Posteriort Anteriort = Posteriort
Incisal/ocklusal - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Cirkular - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Fasad
(skikttjocklek) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
16 mm?

Connector-
dimensioner

Bredd pa broled

Cementering

Adhesiv cementering ar obligatoriskt

Féljande géller gene-
rellt: H6jd = bredd

<11 <9

Adhesiv, sjélv-adhesiv eller konventionell
cementering &r valfritt

Dimensioner i mm
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Skiktningsteknik

Avsedd anvéndning Ocklusal Tunn fasad Fasad Inlay och Delkrona Krona Bro
fasad onlay

Anteriort | Posteriort Anteriort | Posteriort

Incisal/ocklusal - - - - - 0,6 0,8 - -
Cirkular - - - - - 0,6 0,8 - -
Fasad

(skikttjocklek) - - - - - 0,6 0,7 - -
Connector-

dimensioner - - - - - _ _ _

Bredd pa broled - - - - - - - - _

Adhesiv, sjélv-adhesiv eller konventionell
Cementering Adhesiv cementering ar obligatoriskt cementering &r valfritt

Dimensioner i mm

Viktigt!

»  Hogstyrke-komponenten (PressCeramic) i restaurationen maste alltid utgéra minst 50 % av
den totala skikttjockleken pa restaurationen.

> Nar stora preparationer och fasadférsedda och delfasadforsedda restaurationer framstalls,
maste det tillgdngliga utrymmet utformas med motsvarande dimensioner av hégstyrke-
komponenten (PressCeramic) och inte med skiktningsmaterialet.
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Minimiskikttjocklekar for hybrid-distanser

Bredd kronan Bk

e

Vaggtjocklek W,

Hojd Ha

\ Marginal

skulderbredd S,

v ®

Marginal skulderbredd S, méaste vara minst
0,6 mm.
Skapa en emergensprofil med en rat vinkel vid
overgangen till kronan (se bild).
Véaggtjockleken W, maste vara minst 0,5 mm.
Hojden Hy far inte vara mer an tva ganger titan-
bondingsbasens hojd Hy.
Hybrid-distansen ska konstrueras pa samma satt
som en preparerad naturlig tand:
- Cirkular epi-/supragingival skuldra med
rundade inre kanter eller en chamfer
- For att kronan ska kunna cementeras pa
hybrid-distansen med en konventionell/
sjélv-adhesiv cementeringsmetod maste
retentionsytor och tillracklig “preparations-
hojd” beaktas.
Kronans bredd B, ér begransad till 6,0 mm
raknat fran den axiella héjden pa
konturen for hybrid-distansens skruvkanal.

Minimiskikttjocklekar for hybriddistanskronor

Bredd distanskronan B¢

Héjd Hak

Vaggtjocklek W

Hojd

titan-

bonding
YV bas

Marginal
skulderbredd Sy,

Marginal skulderbredd S, maste vara minst

0,6 mm.

Véaggtjockleken Wy maste vara éver 1,5 mm
raknat 6ver hela omkretsen.

Skruvkanalens 6ppning far inte befinna sig i
omraden med kontaktpunkter eller
tuggomraden. Om detta inte ar mojligt
rekommenderas en hybrid-distans med separat
krona.

Hybriddistanskronans bredd B,k ér begransad
till 6,0 mm réknat fran den axiella hoéjden pa
skruvkanalens kontur.

Hojden H far inte vara mer an tva ganger titan-
bondingsbasens hdjd HT plus 2 mm.
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Bruksanvisning

Preparation av modell och gjutform

Framstéll som vanligt en arbetsmodell med
|6stagbara segment. Beroende pa preparationen
appliceras mellanldgg i flera skikt i gjutformen:

» For ocklusala fasader, tunna fasader, fasader,
delkronor samt for single-kronor laggs mellan-
ldgget pa i tva skikt upp till hégst T mm fran
preparationsmarginalen (mellanldggs-
applicering 9-11 pm).

> Forinlays och onlays appliceras mellanlagget i
upp till tre skikt och upp till preparations-
marginalen.

> Tva skikt appliceras &ven fér brokonstruktioner.
Applicera ett extra skikt pa de interkoronala
ytorna pa stéden (mot broleden). Denna atgérd
bidrar till att férhindra odnskad friktion.

»  For restaurationer pa stéd anvénds samma
procedur som vid naturliga preparationer.

Konturering
Vid konturering ska enbart organiska vax anvandas

eftersom dessa brénns utan att Idmna restprodukter.

Konturera restaurationen i enlighet med 6nskad
framstéliningsteknik (malnings-, cut-back- eller
skiktningsteknik).

Observera foljande generella instruktioner fér

konturering:

»  Observera forskrivna minimiskikttjocklekar och
connector-dimensioner for respektive
anvandningsomrade och framstéllningsteknik.

» Konturera restaurationen exakt, i synnerhet i
omrédet fér preparationsmarginalerna. Over-
konturera inte preparationsmarginalerna
eftersom det medfér tidskrdvande och riskabla
inpassningsprocedurer efter pressning.

> Vid helanatomiska restaurationer maste hansyn
dven tas till mojlig ocklusal avlastning redan
under uppvaxningen eftersom de vertikala
dimensionerna dkar nagot vid malning och
glansbranning.

> Modellera inte dndar och kanter med cut-back-
och skiktningsteknik.

»  For skiktningstekniken ska konstruktioner
reduceras anatomiskt och modelleras for att ge
stod till kusparna.

Gjutkanaler

Observera féljande instruktioner vid applicering av

gjutkanalerna pa uppvaxningen:

» V&g ringbasen fore applicering och anteckna
vikten.

»  Applicera alltid gjutkanalerna i samma riktning
som keramikflédet och pa den tjockaste delen
av uppvaxningen sa att den viskdsa keramiken
far ett smidigt fléde under pressningen.

» Fastsattningsstéllena for vaxtraden pa objektet
och pa inbaddningsringens bas maste rundas
av. Undvik hérn och kanter.

» Anvand vaxtrad med en diameter mellan
@ 2,5-3 mm.

» Vaxtradens langd ska vara minst 3 mm och
hégst 8 mm.

» Avstandet mellan objekten maste vara minst
3 mm.

» Avstandet mellan vaxobjekten och silikonringen
maste vara minst 10 mm.

»  Maximal langd (vaxobjekt + gjutkanal) pa
16 mm far inte dverskridas.

» Fast restaurationen med gjutkanal pa "kanten”
av inbaddningsringens bas.

» Rikta in de cervikala marginalerna pa vaxobjekten
mot silikonringen.

»  Berdkna vaxvikten genom att vdga den
preparerade inbaddningsringens bas igen och
rékna sedan ut differensen mellan den
opreparerade och preparerade inbaddnings-
ringens bas.

» Anvand 1x3 g got upp till maximal vaxvikt pa
0,75g.

Inbaddning
Folj bruksanvisningen fran inbdddningsmaterialets
tillverkare.

Féruppvarmning

Folj bruksanvisningen fran inbdddningsmaterialets

tillverkare.

»  PressCeramic-gdten och tryckkolven ska inte
féruppvérmas.
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Pressning

Folj bruksanvisningen fran pressugnens tillverkare.

Grundlaggande procedur efter slutférande av

féruppvarmningscykeln:

> Ta bort inbdddningsringen fran
féruppvérmningsugnen och lagg in den kalla
PressCeramic-goten i den.

»  Forin goten i inbdddningsringen med den
avrundade sidan utan pragling véand nedat.

> Placera tryckkolven i den heta inbdddningsringen.

> Placera den fyllda inb&dddningsringen upprétt
mitt i pressugnen med hjélp av
inbdddningsringens tang.

»  Starta pressningsprocessen med motsvarande
pressningsparametrar.

Urbaddning

Badda ur inbaddningsringen sa har:

> Markera langden for tryckkolven pa den
avsvalnade inbaddningsringen.

> Separera inbaddningsringen med hjélp av en
kapskiva. Tack vare den férutbestdamda brott-
anvisningen separeras tryckkolven och det
keramiska materialet korrekt.

> Brytavinb&ddningsringen vid den férutbestdmda
brottanvisningen med hjalp av en gipskniv.

> Anvand alltid glaspolerparlor vid urbédddning av
pressade objekt (grov och fin urbaddning).
Anvénd inte Al>Os.

> Grov urbaddning utférs med glaspolerpérlor
och 4 bar tryck.

> Fin urbaddning utférs med glaspolerpérlor och
2 bar tryck.

»  Ta hansyn till riktning och avstand vid blastring
for att férhindra skador pa objektets marginaler
under urbaddning.

Finishering

Vid anpassning och finishering av hégstyrke-
material i glaskeramik &r det nédvéandigt att anvénda
l[dmpliga slipinstrument. Om olampliga slip-
instrument anvands kan kanterna ga sénder och

lokal dverhettning uppsta.

Foljande procedur rekommenderas fér finishering:

» Anpassning genom slipning ska géras i minimal
utstrackning.

> Undvik éverhettning av glaskeramen. Lag
hastighet och lagt tryck ar nédvandigt.

» Separera gjutkanalen med hjalp av en lamplig
kapskiva. Undvik 6verhettning.

»  Se till att restaurationens minimiskikttjocklek
bibehalls under finishering.

» Jamna ut kontaktpunkten pa gjutkanalen.

» Ta bort mellanldgget fran gjutformen. Prova in
restaurationerna pa gjutformarna och finishera
noggrant.

» "Efter-separera” inte bro-connectors med
kapskivor. Det kan resultera i odnskade brott-
anvisningar, vilka sa smaningom kan undergrava
stabiliteten hos den helkeramiska restaurationen.

»  Kontrollera ocklusion och artikulation och slipa
in nédvéndiga anpassningar vid behov.

»  Utforma yttexturer.

> Rengodr restaurationens yttersida genom att
blastra kort med Al2O3 100 pm vid 1 bar tryck

och rengér med angrengoérare.

Fardigstallande

Pressobjekten finisheras med hjélp av malnings-,
cut-back- eller skiktningsteknik med passande
keramiska material. Bruksanvisningen fran
tillverkaren av skiktmaterialet maste féljas.
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Bonding

Cementering
Preparation av
PressCeramic-restaurationer
Blastring -
Etsning Behandla bondingytan 20 s med en

fosforsyregel bestaende av 5-9-procentig
fluorvétesyra.

Bruksanvisningen fran tillverkaren av
fosforsyregelen maste foljas.

Silanisering Silanisering av bondingytan 60 s.

Bruksanvisningen fran tillverkaren av silanen
maste foljas.

Cementering Adhesiv cementering &r obligatoriskt:
ocklusal fasad, tunn fasad, fasad, inlay, onlay,

delkrona
Adhesiv, sjélv-adhesiv eller konventionell
cementering ar valfritt:

krona, bro

Bruksanvisningen fran tillverkaren av
cementeringen maste foljas.

| Viktigt!

Preparation Preparation av
av keramiska titanbas
PressCeramic-
strukturer
Blastring Folj
- instruktionerna fran
tillverkaren
Etsning Behandla bonding-
ytan 20 s med en
fosforsyregel
bestaende av
5-9-procentig -
fluorvétesyra.
Folj bruksanvisningen
fran fosforsyregelens
tillverkare.
Silanisering Silanisering av Silanisering av
bondingytan 60 s. bondingytan 60 s.
Folj bruksanvisningen  Folj bruksanvisningen
fran silanens fran silanens
tillverkare. tillverkare.
Bonding Multilink® Hybrid Abutment (Ivoclar Vivadent)

Folj bruksanvisningen fran tillverkaren.

» Hybrid-distanser eller hybriddistanskronor maste steriliseras fére insattning. Hansyn maste dessutom tas till

lokala lagkrav och hygiennormer som ar tillampliga pa tandlakarmottagningar.

»  Sterilisering med anga kan géras med fraktionerat forvakuum i tre faser och féljande parametrar:

Steriliseringstid 3 min; angtemperatur 132 °C. Hybrid-distansen och/eller hybriddistanskronan maste anvdndas

omedelbart. Forvara ej efter sterilisering!
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Pressningsparametrar

Generella pressningsrekommendationer fér PressCeramic

Gét Inbdddnings-  Starttemperatur Uppvarmnings- Pressnings- Halltid Pressningstid Pressnings-
ringens storlek hastighet temperatur tryck
Transparens g °C °C/min °C min min N
100 15 -
Opal, HT, MT 700 60 920 3 (2 9o )
200 25 '
100 15 -
LT, MO 700 60 925 3 (caz???43508ar)
200 25 '

Standardvérden for pressningstemperatur i
utvalda pressningsugnar

)

Pressnings-

temperatur
Pressningsugn °C/°F
Zubler Vario Press 300 925/1697
Dekema press-i-dent 935/1715
Dentsply Multimat NTxpress 940/1724
Ugin 925/1697
Ivoclar Programat 920/1688

Stall in vardet "E” for pressningsugnar frén Ivoclar pa 300

Viktigt!

Procedur fér faststéllande av optimal
pressningstemperatur

Fixera ett inlay, en fasad och en krona och utfor
en testpressning.

Nér alla objekt har pressats ut minskar du
pressningstemperaturen gradvis med 5°C tills
pressningen ar ofullstandig.

Om inte alla objekt har pressats ut dkar du
pressningstemperaturen gradvis med 5°C tills
alla objekt har pressats ut.

Den lagsta pressningstemperatur vid vilken alla
objekt pressas ut ger vanligen bast

pressningsresultat.

» Beroende pa vilken pressningsugn som anvéands kan pressningstemperaturen som ska anges
ibland avvika betydligt fran den rekommenderade temperaturen. De rekommenderade

pressningstemperaturerna ska darfér enbart betraktas som riktlinjer.

> Féruppvarmningsugnar och pressningsugnar maste kalibreras regelbundet.

»  Vilken pressningstemperatur som &ar optimal beror pa flera faktorer. Om en ateranvandbar
tryckkolv anvands kan pressningstemperaturen behéva vara 5°C hégre. Beroende pa det
anvanda inbaddningsmaterialet kan pressningstemperaturen variera med +/- 5°C. Ju hégre

vatskeinnehall i inbdddningsmaterialet desto hégre blir vanligen pressningstemperaturen.
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Tillverkad av

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9th Ave. South, Suite 118
Federal Way, WA 98003, USA

P +1-253-214-0389

E info@sagemax.com

EU-representant:

AB Ardent
Generatorgatan 8
19560 Arlandastad

P +46 8594 412 57

E info@sagemax.com

sagemax.com

Cg o123

RX only
Endast for dentalt bruk

Materialet har utvecklats endast for dentalt
bruk och maste bearbetas enligt
instruktionerna. Tillverkaren patager sig
inget ansvar foér skador uppkomna genom
missbruk eller fér att bruksanvisningen inte
foljs. Brukaren ar ensamt ansvarig fér
kontrollen av materialets lamplighet till
annat andamal &n vad som finns direkt
uttryckt i instruktionerna. Samma sak galler
&ven om materialen blandas med eller
anvands tillsammans med produkter fran
andra féretag.

Sagemax &r ett registrerat varumarke som tillhér Sagemax Bioceramics, Inc.

© 2021 Sagemax Bioceramics, Inc., Federal Way, WA, USA
SV/2021-03/ Rev.3
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