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Informacioni i produktit

PressCeramic jané kallépe xham-geramike disilikati

litiumi pér teknologji presimi. Procesi i prodhimit
industrial realizon kallépe absolutisht homogjene
né nivele té ndryshme tejdukshmérie. Kéto kané
forcé prej 470 MPa (vlera mesatare tipike). Ato
presohen né restaurime tejet precize né furra
presimi. Restaurimet e presuara, me ngjyrosje

sipas dhémbéve e tejet estetike ngjyrosen dhe/ose

lustrohen me shtresé geramike dhe glazurohen.

Atributi Specifikimi Vlera mesatare tipike
CTE (25-100°C)[10¢/K] 10,5 +0,5 -
Rezistenca né pérkulje (biaksiale) [MPa] > 300 470
Tretshméria kimike [pg/cm?] <100 -

Tipi/kategoria

Tipi ll/kategoria 3 -

Sipas ISO 6872:2015

Indikacioni

> Lustrat

» Inleiet dhe onleiet

»  Kélléfét e pjesshém

»  Kélléfét né regjionin anterior dhe posterior

> Urat me 3 njési né regjionin anterior

» Urat me 3 njési né regjionin premolar deri né
premolarin e dyté si koloné fundore

» Kolona hibride pér restaurime njédhémbéshe
né regjionin anterior dhe posterior

> Kélléfét me kolona hibride né regjionin anterior
dhe posterior

Kundérindikacionet

> Uratinlei

> Urat me fund té liré

> Urat ngjitése

> Uré e dhémbéve anterioré me gjerési trupi ure
>11 mm

»  Uré e regjionit premolar me gjerési trupi ure
>9 mm

> Vendosja e pérkohshme e restaurimeve té
PressCeramic

» Preparatet tepér té thella subgingivale

»  Pacientét me dhémbé té mbetura té pakésuara
sé tepérmi

> Bruksizém

> Mosrespektimi i kérkesave té pércaktuara nga
prodhuesi i implantit né lidhje me pérdorimin e
tipit té zgjedhur té implantit (diametri dhe
gjatésia e implantit duhen miratuar pér
pozicionin pérkatés né nofull nga prodhuesi i
implantit)

> Mosrespektimi i trashésive té lejuara maksimale
dhe minimale té& murit geramik

»  Pérdorimi i njé kompoziti stukues té ndryshém
nga "Multilink® Hybrid Abutment (lvoclar
Vivadent)" pér té lidhur "PressCeramic" me
bazén e lidhjes sé titanit

»  Cementimi intraoral i strukturave geramike me
bazén e lidhjes sé titanit

> Cementimi i pérkohshém i kélléfit né koloné
hibride

» Té gjitha pérdorimet e tjera nuk listohen si
indikacione

Kufizime té réndésishme té pérpunimit

Né rast mospajtimi me

udhézimet e pérdorimit si mé poshté, nuk mund té

garantohet suksesi i punés me PressCeramic:

> Nése krijohen kélléfé me kolona hibride, hapja
e kanalit té vidés nuk duhet t& ndodhet né
zonén e pikave té kontaktit dhe né zonat me
funksion pértypés. Nése kjo nuk éshté e

mundur, duhet té preferohet njé koloné hibride
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me njé kellef té vecanté Materialet pérbérése

> Mosrespektimi i udhézimeve té prodhuesit né

lidhje me pérpunimin e bazés sé lidhjes té titanit Komponentst

»  Moszbatimi i trashésive té kérkuara minimale té sSio
2

shtresave

> Nukka pjesé zgjatuese Pérmbaijtje t& métejshme

Li>O, K20, MgO, ZnO, Al203, P20Os dhe okside té
tjera

Paralajmérime!

> Nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj
ndonjérit prej pérbérésve, PressCeramic nuk
duhet té pérdoret

> Mos e thithni pluhurin e geramikés gjaté Iémimit

> Pérdorni pajisje nxjerrése dhe mbani maské

> Zbatoni fletén e sigurisé teknike (SDS)

Koncepti i lingotés

Tejdukshmeéria e lingotés

Opal HT MT LT MO
(tejdukshméri e larté) (tejdukshméri (tejdukshméri e ulét) (patejdukshméri
mesatare) mesatare)
Teknika e pérpunimit
Teknika e ngjyrosjes v v v N
Teknika e reduksionit v v v v
Teknika e shtresimit v
Indikacionet
Lustrimi okluzal® v v v
Lustrimi i hollé* v v v
Lustra v v v v
Inlei v
Onlei v v N
Kéllef i pjesshém v v v
Kélléf anterior dhe
posterior v N v
Uré me 3 njési? v v v
Koloné hibride v v v
Kélléf kolone hibride v v

1 Teknika e reduksionit (cut-back) nuk duhet pérdorur pér krijimin e lustrave té holla dhe té lustrave okluzale
2 Vetém deri te premolari i dyté si koloné distale
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Udhézimet pérgatitore dhe trashésité minimale té shtresave

Pérgatitja e strukturés sé dhémbit kryhet sipas rregullave bazé pér té gjitha restaurimet térésisht

geramike:

»  Pa kénde apo buzé
»  Pérgatitja e supeve me buzé té brendshme té rrumbullakosura dhe/ose pérgatitja e smusove

Kur projektoni restaurimin, duhen ruajtur teknikat e pérpunimit dhe trashésité e méposhtme minimale té

shtresés (né mm) té€ indikacioneve individuale:

Teknika e ngjyrosjes

Indikacioni Lustrimi Lustrimi i Lustra Inleiet Kellef i Kellef Uré
okluzal hollé dhe pjesshém
onleiet
Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni
anterior | posterior anterior | posterior
1,0
thellésia e
Incizal/okluzal 1,0 0,4 0,7 plasaritjes 1,0 1,5 1,5 1,5 1.5
1,0
gjerésia e
Rrethore 1,0 0,3 0,8 brezit 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
16 mm?
Né pérgjithési vlen sa
mé poshté:
Pérmasat e konektorit - - - - - - - Lartésia = gjerésia
Gjerésia e trupit té
urés - - - - - - - <1 <9
Cementimi ngjités, veténgjités apo konvencional
Cementimi Cementimi ngjités éshté i detyrueshém éshté opsional
Pérmasat né mm
Teknika e reduksionit
Indikacioni Lustrimi Lustrimi i Lustra Inleiet Kellef i Kéllef Uré
okluzal hollé dhe pjesshém
onleiet
Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni
anterior | posterior anterior | posterior
Incizal/okluzal - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Rrethore - - 0,6 - 1,5 1.2 1,5 1,2 1.5
Lustra
(trashésia e shtresés) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
16 mm?
Né pérgjithési vlen sa
Pérmasat mé poshté:

e bashkuesit

Gjerésia e trupit té
urés

Cementimi

Cementimi ngjités éshté i detyrueshém

Lartésia = gjerésia

<11 <9

Cementimi ngjités, veténgjités apo konvencional
é&shté opsional

Pérmasat né mm
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Teknika e shtresimit

Indikacioni Lustrimi Lustrimi i Lustra Inleiet Kéllef i Uré
okluzal hollé dhe pjesshém
onleiet

Regjioni Regjioni Regjioni Regjioni

anterior | posterior anterior | posterior
Incizal/okluzal - - - - - 0,6 0,8 - -
Rrethore - - - - - 0,6 0,8 - -
Lustra
(trashésia e shtresés) - - - - - 0,6 0,7 - -

Pérmasat e konektorit

Gjerésia e trupit té
urés

Cementimi

Cementimi ngjités éshté i detyrueshém

Cementimi ngjités, veténgjités apo konvencional
&shté opsional

Pérmasat né mm

E réndésishme!

Komponentit i rezistencés sé larté (PressCeramic) i restaurimit duhet té pérbéjé gjithnjé sé

paku 50 % té trashésisé gjithsej té shtresés sé restaurimit.

Né pérgatitje t&¢ médha dhe pér restaurime té lustruara térésisht apo pjesérisht, hapésira e

mbetur tepér duhet kompensuar me pérmasat pérkatése té komponentit té rezistencés sé

larté (PressCeramic) dhe jo nga materiali i shtresimit.
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Koloné hibride me trashé&si minimale shtrese

Gjerésia e kéll&fit By

e

Trashésia e murit W,

Lartésia Hp

\ Gjerésia margjinale

e supit Sy

v ®

Gjerésia margjinale e supit S, duhet té jeté té
paktén 0,6 mm
Krijoni njé profil urgjence me njé kénd té drejté
me tranzicionin te kéll&fi (shikoni figurén).
Trashésia e murit W, duhet té jeté té paktén
0.5 mm.
Lartésia Ha nuk duhet ta tejkalojé me dy heré
lartésiné e bazés sé lidhjes té titanit Hy.
Kolona hibride duhet té projektohet né ményré
ményré té ngjashme si dhémbi natyral i
pérgatitur:
- Supi rrethor epi-/supragingival me buzé té
brendshme té rrumbullakosura ose smuso
- Pér ta cementuar kélléfin te kolona hibride
duke pérdorur njé protokoll cementimi
konvencional/vetéadeziv, duhen respektuar
sipérfaget mbajtése dhe njé "lartési e
mjaftueshme pérgatitjeje.
Gjerésia e kéll&fit By e kélléfit éshté e kufizuar
né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me
kanalin e vidés sé kolonés hibride.

Kéllef kolone hibride me trashési minimale
shtrese

Gjerésia e kéll&fit me koloné By

Lartésia Hag

Trashésia e murit Wag

Lartésia

bazé

lidhjeje
V titani

\ Gjerésia margjinale

e supit Sy

» Gjerésia margjinale e supit S, duhet té jeté té
paktén 0,6 mm.

» Trashésia e murit Wy duhet té jeté mé e madhe
se 1,5 mm pér té gjithé perimetrin.

» Hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet
né zonat e pikave té kontaktit apo né zona me
funksion pértypés. Nése kjo nuk &shté e
mundur, duhet té€ preferohet njé koloné hibride
me njé kélléf té vecanté.

»  Gjerésia e kélléfit me koloné hibride By éshté
e kufizuar né 6.0 mm nga lartésia aksiale e
konturit me kanalin e vidés.

» Lartésia Hag nuk duhet té tejkalojé me dy heré
lartésiné e bazés sé lidhjes té titanit me mbi
2 mm.
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Udhézimet e pérdorimit

Pérgatitja e modelit dhe e bojés

Krijoni njé model pune me segmentet e heqshme

si zakonisht. N& varési té pérgatitjes, spesori i

vendoset bojés né disa shtresa:

Pér lustra okluzale, lustra té holla, lustra, kéllefé
té pjesshém, si dhe kélléfé njéshé, spesori
vendoset né dy shtresa deri né maks. 1 mm nga
margjina e pérgatitjes (vendosja e spesorit 9-11
pm).

Pér inleie dhe onleie, spesori vendoset me deri
né 3 shtresa dhe deri né margjinén e
pérgatitjes.

Vendosni gjithashtu dy shtresa pér
konstruksionet e urés. Vendosni njé shtresé té
métejshme né sipérfaget mes kurorave té
kolonave (drejt trupit té urés). Kjo masé
ndihmon né parandalimin e férkimit té
padéshiruar.

Pér restaurimet né kolona, procedura éshté e

njéjté me até né pérgatitjet natyrale.

Konturimi

Pérdorni vetém dyllé organik pér konturimin, pasi

ky digjet pa |éné mbetje. Konturojeni restaurimin

né pérputhje me teknikén e déshiruar té

pérpunimit (ngjyrosje, reduksion apo shtresim).

Zbatoni vérejtjet e méposhtme pér konturimin:

>

Ruani trashésiné e pércaktuar minimale té
shtresés dhe pérmasat e konektorit té teknikés
sé pérpunimit dhe indikacionit pérkatés.
Konturojeni me saktési restaurimin, sidomos né
zonén e margjinave té pérgatitjes. Mos i
mbikonturoni margjinat e pérgatitjes, pasi kjo
do té kérkonte procedura té rrezikshme dhe qé
kérkojné kohé pas presimit.

P&r restaurime térésisht anatomike, relievi i
mundshém okluzal duhet marré parasysh gé
herét gjaté vénies sé dyllit, pasi vénia e ngjyrés
dhe e glazurés sjell njé rritje té lehté né
pérmasat vertikale.

Mos i modeloni majat dhe buzét me teknikén e
reduksionit dhe té shtresimit.

Pér teknikén e shtresimit, skeletet duhet té
reduktohen anatomikisht dhe t& modelohen pér
té mbéshtetur kuspet.

Strumbujt

Zbatoni vérejtjet e méposhtme kur vendosni

strumbuj né masén e dyllit:

>

Pérpara vénies sé strumbujve, peshoni bazén e
unazés dhe regjistroni peshén.

Vendosini strumbuijt gjithnjé né drejtimin e
rrjedhjes sé geramikés dhe né pjesén mé té
trashé té masés sé dyllit, né ményré qé té
mundésohet rrijedhja e shtruar e geramikés
viskoze gjaté presimit.

Pikat e vendosjes sé telit té dyllit né objektin e
presuar dhe mbi bazén e unazés sé veshjes
duhen rrumbullakosur. Shmangini kéndet dhe
buzét.

Pérdorni njé diametér teli dylli mes @ 2,5-3 mm.
Ruani njé gjatési teli dylli prej min. 3 mm dhe
maks. 8 mm.

Ruani njé distancé prej sé paku 3 mm mes
objekteve.

Ruani njé distancé prej sé paku 10 mm mes
objekteve té dyllit dhe unazés sé silikonit.

Nuk duhet tejkaluar gjatésia maksimale (objekte
dylli + strumbulli) prej 16 mm.

Vendoseni restaurimin me strumbuj né "buzé"
té bazés sé unazés té veshjes.

Drejtojini margjinat cervikale té objekteve té
dyllit tek unaza e silikonit.

Pér té llogaritur peshén e dyllit, peshojeni sérish
bazén e ngarkuar té unazés sé veshjes dhe
pastaj llogarisni diferencén mes bazés sé
pangarkuar dhe asaj té ngarkuar té unazés sé
veshjes.

Pérdorni 1 lingoté 3 g me peshé maks. dylli prej
deriné 0,75g.

Veshja

Zbatoni udhézimet e punés sé prodhuesit té

materialit t& veshjes.

Parangrohja

Zbatoni udhézimet e punés sé prodhuesit t&

materialit té veshjes.

)

Mos i parangrohni lingotat e PressCeramic dhe

pistonin e presimit.
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Presimi

Zbatoni udhézimet e punés sé prodhuesit té furrés

sé presimit.

Procedura bazé pas pérfundimit té ciklit té

parangrohjes:

b

Higni unazén e veshjes nga furra e parangrohjes
dhe vendosni né té lingotén e ftohté
PressCeramic.

Futini lingotat né unazén e veshjes me anén e
rrumbullakosur e té pamodeluar pér poshté.
Vendosni pistonin e presimit né unazén e
nxehté té veshjes.

Pérdorni mashat e unazés sé veshjes pér ta
vendosur unazén e veshjes né kémbé dhe drejt
e né gendér té furrés sé presimit.

Filloni procesin e presimit me parametrat

pérkatés té presimit.

Zhveshja

Zhvisheni unazén e presimit si mé poshté:

b

Shénoni gjatésiné e pistonit té presimit né
unazén e ftohur té veshjes.

Vecojeni unazén e veshjes duke pérdorur disk
vecimi. Kjo piké e paracaktuar shqitjeje
mundéson veg¢imin e sigurt té pistonit té
presimit dhe té materialit geramik.

Shqgiteni unazén e veshjes né pikén e
paracaktuar té shgitjes me ané té njé thike
allgie.

Pérdorni gjithnjé rruaza lustrimi pér té zhveshur
objektet e presuara (zhveshje e ashpér dhe e
imét). Mos pérdorni Al2O3.

Zhveshja e ashpér kryhet me rruazat e lustrimit
né presion 4 bar.

Zhveshja e imét kryhet me rruazat e lustrimit né
presion 2 bar.

Ruani drejtimin dhe distancén e bombardimit
pér té parandaluar démtimin e margjinave té
objektit gjaté zhveshjes.

Lémimi

Nevojiten doemos instrumente té pérshtatshme

frezimi pér rregullimin dhe lémimin e materialeve

té xham-geramikeés té rezistencés sé larté. Nése

pérdoren instrumente té papérshtatshme frezimi,

mund té ndodhé ciflosje e skajeve dhe mbinxehje

lokale.

Rekomandohet procedura e méposhtme pér

[émimin:

)

Rregullimi me frezim duhen té mbahet né
minimum.

Duhet shmangur mbinxehja e geramikés. Duhet
zbatuar shpejtési e ulét dhe presion i lehté.
Vecojeni strumbullin me diskun e duhur té
vegimit. Shmangni mbinxehjen.

Sigurohuni té ruani trash&siné minimale té
shtresés sé restaurimit gjaté lémimit.

Smusoni pikén e lidhjes sé strumbullit.

Higeni spesorin nga boja. Restaurimet provohen
né bojéra dhe Iémohen me kujdes.

Mos béni "pasvecime" té konektoréve té urés
me disge vegimi. Kjo mund té sjellé pika té
paracaktuara té padéshiruara, té cilat do té
cenojné né vijim géndrueshmériné e restaurimit
térésor prej geramike.

Kontrolloni okluzionin dhe artikulimin, dhe
frezoni me rregullimet e duhura nése nevojitet.
Disenjoni relievet e sipérfages.

Pér té pastruar anén e jashtme té restaurimit,
bombardojeni shkurtimisht me presion me
Al;03 100 pm né 1 bar dhe pastrojeni me
pastrues me avull.

Pérfundimi

Artikujt e presimit pérfundohen me teknikén e

ngjyrosjes, reduksionit apo shtresimit me materiale

té pérshtatshme geramike. Ndigni udhézimet e

pérdorimit té& prodhuesit té geramikés gé do té
shtrohet.
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Cementimi

Pérgatitja
Restaurime "PressCeramic"

Lidhja

Pastrimi me
presion

Ashpérsimi

Silanizimi

Cementimi

Sipérfagja e lidhjes 20 s me xhel
ashpérsimi me 5-9% acid hidrofluorik.
Ndigni udhézimet e pérdorimit té
prodhuesit té xhelit té ashpérsimit.
Sipérfagja e lidhjes 60 s me silanizim.
Ndigni udhézimet e pérdorimit té
prodhuesit té silanit.
Cementimi adeziv éshté i detyrueshém:
lustér okluzale, lustér e hollé, lustrim, inlei,
onlei, kélléf i pjesshém
Cementimi adeziv, vetadeziv ose
konvencional jané opsionalé:
kéllef, uré

Ndigni udhézimet e pérdorimit té
prodhuesit té cementit.

Pérgatitja Pérgatitja
Struktura gqeramike bazé lidhjeje titani
"PressCeramic"

>

E réndésishme!

Pastrimi me
presion

Ashpérsimi

Silanizimi

Lidhja

Ndigni udhézimet e
prodhuesit
Sipérfagja e lidhjes
20 s me xhel
ashpérsimi me 5-9%
acid hidrofluorik.
Ndigni udhézimet e
pérdorimit té
prodhuesit té xhelit té
ashpérsimit.

Sipérfagja e lidhjes Sipérfagja e lidhjes
60 s me silanizim. 60 s me silanizim.
Ndigni udhézimet e Ndigni udhézimet e
pérdorimit té pérdorimit té
prodhuesit té silanit.  prodhuesit té silanit.

"Multilink® Hybrid Abutment" (Ivoclar
Vivadent)

Ndigni udhézimet e pérdorimit t& prodhuesit.

Kolonat hibride ose kélléfét e kolonave hibride duhet té sterilizohen pérpara futjes né gojé. Pér mé tej, duhen
respektuar rregulloret pérkatése ligjore dhe standardet higjienike vendore pér klinikat dentare.

Sterilizimi me avull mund té kryhet né vakum paraprak me fraksionim 3x duke pérdorur parametrat e
méposhtém: Koha e sterilizimit 3 min; temperatura e avullit 132°C. Kolona hibride dhe/ose kélléfi i kolonés
hibride duhet té pérdoren menjéheré. Mos e magazinoni pas sterilizimit!
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Parametri i presimit

Rekomandimet e pérgjithshme té presimit pér PressCeramic

Lingota Madhésia e Temperatura e Norma e Temperatura e Koha e Koha e Presioni i
unazés sé nisjes nxehjes presimit mbajtjes presimit presimit
veshjes
Tejdukshméria g °C °C/min °C min min N
100 15 200-300
Opal, HT, MT 700 60 920 3 (afro
200 25 3-4,5 bar)
100 15 200-300
LT, MO 700 60 925 3 (afro
200 25 3-4,5 bar)

Vlerat standarde té temperaturés sé presimit pér
furrat e zgjedhura té presimit

Temperatura
e presimit
Furra e presimit °C
Zubler Vario Press 300 925
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

Caktojeni deri né 300 vlerén "E" pér furrat e presimit nga Ivoclar

E réndésishme!

Procedura pér pércaktimin e temperaturés

optimale té presimit

)

Fiksoni njé inlei, njé lustér dhe njé kélléf dhe
kryeni njé presim prové.

Pasi té jené presuar té gjitha objektet,
reduktojeni gradualisht temperaturén e presimit
me 5°C sa kohé nuk ka pérfunduar presimi.
Nése nuk jané presuar ende té gjitha objektet,
rriteni gradualisht temperaturén e presimit me
5°C derisa té presohen té gjitha objektet.
Temperatura mé e ulét e presimit né té cilén
presohen pérgjithésisht té gjitha objektet, jep
dhe rezultatet mé té mira té presimit.

> Né varési té furrés sé pérdorur té presimit, temperatura e presimit gé duhet futur mund té

devijojé ndonjéheré shumé nga temperatura e rekomanduar. Temperaturat e rekomanduara

té presimit duhen paré késisoj vetém si udhézuese.

> Furra e parangrohjes dhe furra e presimit duhen kalibruar rregullisht.

»  Temperatura optimale e presimit varet nga disa faktoré. Pérdorimi i pistonit té ripérdorshém

té presimit mund té kérkojé temperatura presimi prej 5°C e lart. N& varési té materialit té

pérdorur té veshjes, temperatura e presimit mund té luhatet me +/- 5°C. Sa mé e larté

pérmbaijtja gjithsej e materialit té veshjes, ag mé e larté &shté zakonisht edhe temperatura e

presimit.
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C€ o123

RX only
Vetém pér pérdorim stomatologjik

Ky material éshté zhvilluar vetém pér
pérdorim né stomatologji dhe duhet
pérpunuar né pérputhje me udhézimet. Nuk
mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara
nga keqpérdorimi apo mosrespektimi i
udhézimeve. Pérdoruesi éshté pérgjegjési i
vetém pér testimin e materialit pér
pérshtatshméri pér ¢farédo géllimi qé nuk
pércaktohet shprehimisht tek udhézimet.
Kjo vlen edhe pér rastet kur materialet
pérzihen apo pérdoren sé bashku me
produkte nga kompani té tjera.
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