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Informacie o vyrobku

PressCeramic su polotovary z litium-disilikatove]
sklokeramiky. Priemyselny vyrobny postup
produkuje absolitne homogénne polotovary

s rdznymi Uroviiami priesvitnosti. Maju pevnost
470 MPa (typicka stredna hodnota). V lisovacich
peciach sa lisuju na extrémne presné nahrady.
Lisované nahrady vo farbe zubov, vysoko estetické,
sa farbia alebo fazetujd vrstvenou keramikou a

glazuju.

Vlastnost Specifikacia Typicka stredna hodnota
CTE (25-100°C) [10¢/K] 10,5+£0,5 -

Pevnost v ohybe (biaxidlnom) [MPa] > 300 470
Chemicka rozpustnost [pg/cm?] <100 -

Typ/trieda

Typ ll/trieda 3

Podla normy ISO 6872:2015

Indikacia

»  Fazety

» Inlaye a onlaye

»  Delené korunky

»  Korunky v prednej a zadnej oblasti

> Trojprvkové mostiky v prednej oblasti

> Trojprvkové mostiky v premolérovej oblasti az
po druhy premoléar ako terminalna opierka

> Hybridné opierky pre ndhrady s jednym zubom
ako v prednej a zadnej oblasti

> Korunky s hybridnou opierkou v prednej a
zadnej oblasti

Kontraindikacia

> Inlayové mostiky

»  Mostiky s volnym koncom

»  Adhézne mostiky

» Sirka pontiku mostika prednych zubov >11 mm

> Sirka pontiku mostika v premoléarnej oblasti
>9 mm

»  Docasné osadenie nahrad PressCeramic

> Velmi hlboké subgingivélne preparacie

» Pacienti so silno redukovanym rezidudlnym
chrupom

> Bruxizmus

> Nedodrzanie poZiadaviek stanovenych vyrobcom
implantatu pre pouzitie zvoleného typu
implantatu (priemer a dizka implantatu musia

byt schvélené vyrobcom implantétu pre prislusnd
polohu v Celusti)

Nedodrzanie pripustnej maximalnej a
minimalnej hrabky keramickej steny

PouZitie iného tmeliaceho kompozitu ako
Multilink® Hybrid Abutment (lvoclar Vivadent)
na stmelenie PressCeramic s titdnovym
adhéznym zékladom

Intraorélna cementacia keramickych konstrukcii
na titdnovy adhézny zdklad

Docasna cementécia korunky na

hybridnej opierke

Vsetky iné aplikacie neuvedené ako indikécie

Délezité obmedzenia spracovania

Pri nedodrzani nasledujdcich

navodov na pouzitie sa Uspesna praca s

PressCeramic neda zarudit:

)

)

Pri zhotovovani koruniek s hybridnou opierkou
sa otvor kanala k skrutke nesmie nachédzat v
oblasti kontaktnych bodov a v oblastiach

s zuvacou funkciou. Ak to nie je mozné,

treba uprednostnit hybridnu opierku so
samostatnou korunkou

Nedodrzanie pokynov vyrobcu na spracovanie
titdnového adhézneho zakladu

nedodrZanie pozadovanych minimalnych
hrdbok Vrstvy

Ziadne predlzovacie diely
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Zlozenie hmoty
Upozornenia
Komponenty
SiOz

» PressCeramic sa nesmie pouzivat, ak je pacient .
Dalsi obsah

Li>O, K20, MgO, ZnO, Al203, P20s a dalsie oxidy

alergicky na ktorukolvek zo zloziek.

»  Pocas opracovavania nevdychujte prach z
keramiky.

» Pouzite digestor a noste masku na tvari

»  Respektujte kartu bezpecnostnych tdajov (SDS)

Koncept ingotu

Priesvitnost ingotu

Opalové HT MT LT MO
(vysoka priesvitnost) (stredna (nizka priesvitnost) (stredné
priesvitnost) nepriehladnost)
Technika spracovania
Technika farbenia v v v v
Technika podrezania
(cut-back) v v v v
Technika navrstvova-
nia v
Indikacie
Okluzélna fazeta v v v
Tenka fazeta ' v v v
Fazeta v v v v
Inlay v
Onlay v v v
Delend korunka v v v
Prednéa a zadna
korunka v v v
3-prvkovy mostik ? v N v
Hybridna opierka v v v
Korunka s hybridnou
opierkou v v

1 Technika podrezania (cut-back) sa nesmie pouzivat na vyrobu tenkych a okluzalnych faziet.
2 Iba po druhy premolar ako distalna opierka
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Pokyny na preparaciu a minimalna hrudbka vrstvy
Preparacia Struktdry zubov sa vykonava podla zédkladnych pravidiel pre celokeramické néhrady:
» Ziadne uhly ani hrany

» priprava boku so zaoblenymi vnitornymi hranami alebo priprava so skosenim

Pri navrhovani nahrady sa musia dodrZiavat nasledujice minimalne hribky vrstvy (v mm) jednotlivych

indikécif a technik spracovania:

Technika farbenia

Indikacia Okluzalna Tenka Fazeta Inlay Delena Korunka Mostik
fazeta fazeta aonlay korunka
Predna Zadna Predna Zadna
oblast oblast oblast oblast
1,0
Incizalne/okluzéalne 1,0 0,4 0,7 hibka trhliny 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
1,0
Kruhovy 1,0 0,3 0,8 Sirka istmu 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
16 mm?
) ) Vo vieobecnosti platia
Rozmery spojovacieho tieto pravidla:
prvku - - - - - - - Vyska = Sirka
Sirka pontiku - - - - - - - <1 <9

Alternativne moZznosti si cementacia lepidlom,
samolepiacou hmotou alebo konvenénou
Cementacia Cementécia lepidlom je povinna cementaciou

Rozmery v mm

Technika podrezania (cut-back)

Indikacia Okluzalna Tenka Fazeta Inlay Delena Korunka Mostik
fazeta fazeta aonlay korunka
Predna Zadna Predna Zadna
oblast oblast oblast oblast
Incizélne/okluzalne - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Kruhovy - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Fazeta
(hrabka vrstvy) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
16 mm?

. . Vo véeobecnosti platia
Spojovaci prvok tieto pravidla:
rozmery - - - - - - - Vyska = Sirka
Sirka pontiku - - - - - - - <N <9

Alternativne moZnosti si cementécia lepidlom,
samolepiacou hmotou alebo konvenénou
Cementéacia Cementécia lepidlom je povinna cementaciou

Rozmery v mm
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Technika navrstvovania

Indikacia Okluzalna Tenka Fazeta Inlay Delena Korunka Mostik
fazeta fazeta aonlay korunka
Predna Zadnéa Predna Zadnéa
oblast oblast oblast oblast
Incizélne/okluzéalne - - - - - 0,6 0,8 - -
Kruhovy - - - - - 0,6 0,8 - -
Fazeta
(hrabka vrstvy) - - - - - 0,6 0,7 - -

Rozmery spojovacieho
prvku

Sirka pontiku

Cementacia

Alternativne moZznosti si cementécia lepidlom,
samolepiacou hmotou alebo konvenénou
Cementécia lepidlom je povinna cementaciou

Rozmery v mm

Délezité upozornenie!

Najmenej 50 % celkovej hrabky vrstvy ndhrady musi vzdy tvorit vysokopevny prvok ndhrady
(PressCeramic).

Na velkych, fazetovanych alebo ¢iastoéne fazetovanych ndhradach musi byt dostupny
pridavny priestor vykompenzovany vhodnym dimenzovanim vysokopevnej zlozky

(PressCeramic), nie navrstvovacou hmotou.
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Minimalna hribka vrstvy hybridnej opierky

Sirka korunky Bag

e

Hrabka steny W,

Vyska Hy

\ Sirka okrajového

schodika S

Sirka okrajového schodika S, musi byt najmenej
0,6 mm.

Vytvorte tvoriaci profil s pravym uhlom na
prechode do korunky (pozri obréazok).

Hrabka steny W, musi byt minimalne 0,5 mm.
Vyska Hp nesmie prekrodit dvojndsobok vysky
titdnového adhézneho zakladu Hr.

Hybridna opierka by sa mala navrhovat
podobne, ako preparovany prirodny zub:

- Kruhovy epi-/supragingivélny schodik so
zaoblenymi vnutornymi hranami alebo
skosenim

- Aby sa korunka nacementovala na hybridnd
opierku podla protokolu cementéacie
konvenénym alebo samolepiacim
prostriedkom, potrebné je vytvorit retenéné
povrchy a primeranu ,preparovanu vysku”.

Sirka korunky Bk korunky je obmedzena na
6,0 mm od axialnej vysky kontdru po kanal
skrutky hybridnej opierky.

Minimalna hrabka vrstvy korunky s hybridnou

opierkou
Sirka korunky s opierkou By
A
ES
T
£
=
Hrabka steny W

Vyska

titdnovej

tmeliacej
V zakladn

Okrajovy schodik
Sirka Sp

> Sirka okrajového schodika S, musi byt najmenej
0,6 mm.
po celom obvode.

» Otvor kanala k skrutke sa nesmie nachadzat v
oblastiach kontaktnych bodov ani v oblastiach s
zuvacou funkciou. Ak to nie je mozné,
dajte prednost hybridnej opierke so
samostatnou korunkou.

» Sirka korunky s hybridnou opierkou B je
obmedzend na 6,0 mm od axialnej vysky
kontury po kanal k skrutke.

> ViySka Hag nesmie prekrocit dvojnasobok vysky
titdnového adhézneho zakladu o viac ako 2 mm.
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Néavod na pouzitie

Priprava modelu a lisovacej formy

Zhotovte pracovny model so snimatelnymi
segmentmi ako zvycajne. V zavislosti od preparacie
sa do viacerych vrstiev lisovacej formy vklada

rozpierka:

> u okluzalnych faziet, tenkych faziet, faziet,
delenych koruniek, ako aj jednotlivych koruniek
sa rozpierka pouziva v dvoch vrstvach max. do
1 mm od okraja preparécie (aplikacia rozpierky
9-11 pum).

» v pripade inlayov a onlayov sa rozpierka vklada
max. v 3 vrstvach a aZ po okraj preparécie.

»  Dve vrstvy pouzite aj pre konstrukcie mostikov.
Na vnutrokorunkové povrchy opierok naneste
dalsiu vrstvu (smerom k pontiku). Toto opatrenie
pomaha predchédzat neziadicemu treniu.

» U néahrad na opierkach je postup zhodny s
postupom na prirodzenych preparaciach.

Kontirovanie

Na konturovanie pouzivajte iba organické vosky,
pretoze sa spalia bez zanechania zvyskov. Nahrada
sa kontdruje v zavislosti od poZzadovanej techniky
spracovania (farbenie, podrezanie alebo techniky

vrstvenia).

Dodrzujte nasledujuce tieto vieobecné poznamky

ku konttrovaniu:

» dodrzujte stanovené minimélne hrdbky vrstvy a
rozmery spojovacieho prvku prislusnej indikacie
a techniku spracovania.

» Néhradu precizne nakonturujte, najma v oblasti
okrajov preparéacie. Okraje preparécie prilis
nekontdrujte, pretoze by si to vyzadovalo ¢asovo
naro¢né a rizikové postupy osadzovania po
lisovani.

»  Na dosiahnutie plne anatomickych néhrad sa
musi uz pri zhotovovani voskového modelu
zohladnit aj pripadné okluzélne odlahcenie,
pretoze aplikacia farieb a glazury spdsobi
mierne zvysenie rozmerov v zvislom smere.

> Hroty a hrany nemodelujte technikou
podrezania a vrstvenia.

»  Skelety by pred technikou vrstvenia mali byt
anatomicky zredukované a vymodelované tak,
aby podopierali hrboléeky.

Navrh vtokov

Pri pripajani vtokov na voskovy model dodrziavajte

nasledujice pokyny:

»  pred nédvrhom vtokov odvazte zakladnu prstenca
a zaznamenajte hmotnost.

»  Vtoky pripeviiujte vzdy v smere toku keramiky a
v najhrubsej ¢asti voskového modelu tak, aby
umoznovali tok viskdznej keramiky pri lisovani.

»  Upevnovacie body voskového drétu na
lisovanom predmete a na zakladni
zatmelovacieho prstenca sa musia zaoblit.
Vystrihajte sa rohom a hranam.

» Pouzivajte voskovy drét s priemerom v rozsahu
@2,5-3mm.

»  Dodrziavajte dizku voskového drétu min. 3 mm
a max. 8 mm.

»  Dodrzujte vzdialenost najmenej 3 cm medzi
predmetmi.

» Dodrzujte vzdialenost najmenej 10 mm medzi
voskovymi predmetmi a silikénovym prstencom.

> Nesmie sa prekro¢it dizka (voskové predmety +
vtok) maximalne 16 mm.

» Nahradu s odtokmi pripevnite na ,okraj” zakladne
zatmelovacieho prstenca.

»  Okraje kr¢kov voskovych predmetov zarovnajte
so silikénovym prstencom.

> Na vypocet hmotnosti vosku znova odvézte
naplnent zakladnu zatmelovacieho prstenca a
potom vypoditajte rozdiel hmotnosti préazdnej a
plnej zatmelovacej zakladne.

» Pouzite ingot 1 x 3 g az do maximéalnej hmotnosti
vosku 0,75 g.

Zatmelenie
Postupujte podla ndvodov na pouzitie vyrobcu
zatmelovacej hmoty.

Predohrev

Postupujte podla ndvodov na pouzitie vyrobcov
zatmelovacej hmoty.

» Ingoty PressCeramic a lisovaci piest nepredhrejte.
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Lisovanie
Postupujte podla ndvodov na pouZzitie vyrobcu
lisovacej pece.

Zakladny postup po ukonéeni cyklu predohrevu:

» vyberte zatmelovaci prstenec z predhrievacej
pece a vlozte don studeny ingot PressCeramic.

» Ingoty vloZte do zatmelovacieho prstenca
zaoblenou nepotla¢enou stranou nadol.

»  Lisovaci piest vlozte do hortceho zatmelovacieho
prstenca.

> Kliestami na zatmelovaci prstenec vloZte
naplneny zatmelovaci prstenec zvisle a rovno do
stredu lisovacej pece.

»  Spustite lisovaci postup s vhodnymi lisovacimi
parametrami.

Odtmelenie

Zatmelovaci prstenec sa odtmelujte takto:

> Vyznacte dlzku lisovacieho piestu na chladenom
zatmelovacom prstenci.

»  Zatmelovaci prstenec oddelte deliacim kotdéom.
Vopred uréeny bod zlomu umoznuje spolahlivé
oddelenie lisovacieho piestu od keramicke;j
hmoty.

> Sadrovym nozom zlomte zatmelovaci prstenec
na vopred uréenom mieste.

> Na odtmelenie lisovanych predmetov pouzivajte
vzdy lestiace perlicky (hrubé a jemné odtmelenie).
Nepouzivajte Al2O3.

> Na hrubé odtmelenie sa pouzivaju lestiace
perlicky pod tlakom 4 bary.

> Na jemné odtmelenie sa pouzivaju lestiace
perlicky pod tlakom 2 bary.

» DodrZiavajte smer a vzdialenost opieskovania,
aby sa zabrénilo poskodeniu okrajov objektu pri
odtmelovani.

Koneéna uprava

Imperativom je pouzitie vhodnych néstrojov na
brasenie pri Upravach a opracovani
sklokeramickych hmot s vysokou pevnostou. Ak sa
na brusenie pouZivaji nevhodné néstroje, moze
dochéadzat k odlupovaniu okrajov a lokdlnemu
prehrievaniu.

Odporuca sa nasledujuci postup dokoncovania:

» Upravy obrisenim by sa mali obmedzit na
minimum.

» Musite sa vyvarovat prehriatiu keramiky. Musf
byt dodrzana nizka rychlost a mierny tlak.

> Vhodnym deliacim kotu¢om oddelte vtok.
Vyvarujte sa prehriatiu.

»  Uistite sa, Ze pocas opracovania sa zachovéva
minimalna hribka vrstvy nahrady.

» Vyhladte bod pripojenia vtoku.

> Vyberte rozpierku z lisovacej formy. Nahrady sa
na lisovacich forméach vyskusaju a starostlivo sa
opracuju.

» Spojovacie prvky mostika ,neoddelujte
nasledne” deliacimi kotdémi. Mohlo by to
sposobit neziaduci lom na preduréenych
miestach, a nésledne aj znizenie stability
celokeramickej nédhrady.

»  Skontrolujte skus a artikulaciu a vhodne upravte
zabrdsenim.

> Navrhnite texttry povrchov.

» Vonkajsia strana nahrady sa vydisti kratkym
opieskovanim Al203 so zrnitostou 100 um pod
tlakom 1 bar a docisti parnym cisti¢om.

Dokonéovacie Gpravy

Lisované predmety sa dokon¢uju farbenim,
podrezanim alebo technikou vrstvenia pouzitim
vhodnych keramickych hmét. Postupujte podla
navodu na pouZitie vyrobcu vrstvenej keramiky.
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Cementovanie

Lepenie

Preparacia
nahrady PressCeramic

Pieskovanie -
Leptanie Adhézny povrch 20 s leptacim gélom
s kyselinou fluorovodikovou.
Postupujte podla ndvodu na pouzitie
vyrobcu leptacieho gélu.
ek Silanizacia adhézneho povrchu 60 s.

Postupujte podla ndvodu na pouzitie
vyrobcu silanu.
Cementacia lepidlom je povinna:
okluzna fazeta, tenka fazeta, fazeta, inlay,
onlay, delend korunka

Cementovanie

Cementacia lepidlom, samolepiacou
hmotou alebo konvenénou cementéciou su
alternativne moznosti:
korunka, mostik
Postupujte podla ndvodu na pouzitie
vyrobcu cementacie.

Preparacia
keramickej konstruk-
cie PressCeramic

Preparacia
titdnového
adhézneho zakladu

| Délezité upozornenie!

Pieskovanie

Leptanie

Silanizacia

Lepenie

Leptanie gélom s
5-9 % kyselinou
fluorovodikovou na
adhézny povrch 20 s.

Dodrziavajte
Névod na pouzitie
vyrobcu leptacieho

gélu.
Silanizacia adhézneho
povrchu 60 s.

Dodrziavajte
Névod na pouzitie
vyrobcu silanu.

Dodrziavajte
pokyny vyrobcu

Silanizacia adhézneho
povrchu 60 s.

Dodrziavajte
Névod na pouzitie
vyrobcu silanu.

Multilink® Hybrid Abutment (lvoclar Vivadent)

Postupujte podla ndvodu na poutzitie vyrobcu.

»  Hybridné opierky a korunky s hybridnou opierkou musia byt pred vloZzenim. Musia sa dodrziavat aj prislusné
miestne predpisy a hygienické normy platné pre dentélnu prax.

»  Sterilizdcia parou sa moze vykonat pod 3x-frakcionovanym predvakuom a pouzitim tychto parametrov:
Cas sterilizacie 3 min; teplota pary 132 °C. Hybridna opierka alebo korunka s hybridnou opierkou sa musia

pouzit okamzite. Neskladovat po sterilizacii!
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Lisovacie parametre

Vseobecné odporucania na lisovanie PressCeramic

Ingot Velkost Pociatocna Rychlost Lisovacia Cas vydrze Lisovaci ¢as Lisovaci tlak
zatmelovacieho teplota zahrievania teplota
prstenca
Priesvitnost g °C °C/min °C min min N
100 15 200-300
Opél, HT, MT 700 60 920 3 )
200 25 (pribl. 3-4,5 bar)
100 15 -
LT, MO 700 60 925 3 ) 200-300
200 25 (pribl. 3-4,5 bar)

Standardné hodnoty lisovacej teploty pre vybrané
lisovacie pece

Lisovanie
teplota
Lisovacia pec °C
Zubler Vario Press 300 925
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

Pre lisovacie pece znaéky Ivoclar nastavte hodnotu ,E” na 300

Délezité upozornenie!

Postup stanovenia optimalnej lisovacej teploty

» Nacapuijte inlay, fazetu a korunku a vykonajte
skasobné lisovanie.

»  Po vylisovani véetkych predmetov postupne
znizujte lisovaciu teplotu o 5 °C, az kym
nedosiahnete nelplné vylisovanie.

» Ak neboli vylisované vietky predmety, lisovaciu
teplotu postupne zvysujte o 5 °C, az kym sa
nevylisuju vsetky predmety.

» Najnizsia lisovacia teplota, pri ktorej sa vylisuju
vietky predmety, spravidla prindsa najlepsie

vysledky lisovania.

» V zavislosti od pouZitej lisovacej pece sa zadavana lisovacia teplota niekedy méze vyrazne lisit

od odporucanej teploty. Odporicané lisovacie teploty by preto mali byt povazované iba za

orientacné.

> Predhrievacia a lisovacia pec sa musia pravidelne kalibrovat.

»  Optimalna teplota lisovania zavisi od viacerych faktorov. PouZitie opakovane pouzitelného

lisovacieho piestu si moze vyzadovat zvysenie lisovacej teploty o 5 °C. V zavislosti od pouzitej

zatmelovacej hmoty sa lisovacia teplota méze menit o +/- 5 °C. Cim vy3si je celkovy obsah

tekutiny v zatmelovacej hmote, tym vyssia byva zvycajne lisovacia teplota.
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Vyrobca

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9th Ave. South, Suite 118
Federal Way, WA 98003, USA

P +1-253-214-0389

E info@sagemax.com

Zéstupca pre EU

AB Ardent

Generatorgatan 8

19560 Arlandastad, Svédsko
P +46 8594 412 57

E info@sagemax.com

sagemax.com

Cg o123

RX only
Len na pouzitie v dentélnej oblasti.

Tato hmota bola vyvinutéd vyhradne na
pouzitie v stomatoldgii a musi sa spractvat
podla ndvodov. Odmietame zodpovednost
za $kody vznikajice nespravnym pouzitim
alebo nedodrzanim navodov. Za testovanie
vhodnosti hmoty na akykolvek tcel, ktory
nie je vyslovne uvedeny v navodoch,
zodpoveda vyhradne pouzivatel. Plati to aj
pri zmie$ani hmot alebo ich pouziti s
vyrobkami inych spoloénosti.

Sagemax je registrovana ochranna znamka spolo¢nosti Sagemax Bioceramics, Inc.
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