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Informacija apie gaminj

.PressCeramic” yra li¢io disilikato stiklo keramikos
ruosiniai spaudimo technologijai. Gaminant
pramoniniu badu gaunami visiskai vientisi jvairaus
skaidrumo ruosiniai. Jy stiprumas yra 470 MPa
(tipiné vidutiné verté). Juos spaudziant spaudimo
krosnyse atkuriamos ypac tikslios restauracijos.
Atspaustos itin estetiskos danties atspalvio
restauracijos dazomos ir (arba) dengiamos
keramikos laminatémis ir glaziruojamos.

Savybé Specifikacija Tipiné vidutiné verté
Siluminio plétimosi koeficientas (CTE) (25-100°C)

[10¢/K] 10,5+0,5 -
Atsparumas lenkimui (dviasis) [MPa] > 300 470
Cheminis tirpumas [ug/cm?] <100 -

Tipas / klasé

Il tipas/3 klase -

Pagal standartg ISO 6872:2015

Indikacija

> Laminatés

> |klotai ir uzklotai

»  Daliniai vainikéliai

> Vainikélis priekiniy ir galiniy danty srityje

» 3 bloky tiltai priekiniy danty srityje

» 3 bloky tiltai kapliy srityje iki antrojo kaplio kaip
galinés atramos

> Hibridinés atramos vieno danties restauracijoms
priekiniy ir galiniy danty srityje

»  Hibridinés atramos vainikeéliai priekiniy ir galiniy
danty srityje

Kontraindikacija

> |kloto tiltai

»  Tiltai laisvais galais

»  Klijuojamieji tiltai

»  Priekiniy danty tilto tarpinés dalies plotis
> 11 mm

»  Kapliy srities tilto tarpinés dalies plotis > 9 mm

> Laikinas ,PressCeramic” restauracijy déjimas

» Labai gilios po dantenomis esancios
preparacijos

»  Pacientai, kurie turi nedaug danty.

»  Bruksizmas

»  Implanty gamintojo nurodyty reikalavimy dél
naudojimo pasirinktam implanto tipui nesilaikymas
(implanto skersmenj ir ilgj gamintojas turi
patvirtinti pagal atitinkamg padétj zandikaulyje).

» Jei nesilaikoma leistino didZiausio ir maziausio
keraminés sienelés storio

» Kito cementavimo kompozito nei ,Multilink®
Hybrid Abutment” (,Ilvoclar Vivadent”)
naudojimas ,PressCeramic” suristi su titano
cementavimo pagrindu

»  Keraminiy struktiry prie titano cementavimo
pagrindo cementavimas burnoje.

» Laikinas vainikélio cementavimas ant
hibridinés atramos

»  Visos kitos paskirtys, nenurodytos kaip indikacijos

Svarbis apdorojimo apribojimai

Nesilaikant tolesniy

naudojimo instrukcijy, sékmingas darbas su

.PressCeramic” negarantuojamas:

» Jei hibridinés atramos vainikéliai pagaminti,
varzto kanalo anga negali bati kontaktiniy tasky
srityse arba kramtymo srityse. Jei tai nejmanoma,
vertéty naudoti hibridine atrama su atskiru
vainikéliu

» Jei nesilaikoma gamintojo instrukcijy dél titano
cementavimo pagrindo apdorojimo nesilaikymas

» nesilaikant batinojo minimalaus sluoksnio
storumo;

» naudojant pailginimus;
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Ispéjimai!

> Nustadius alergijg sudétinéms ,PressCeramic”
dalims, jo negalima naudoti

»  Atlikdami apdailg nejkvépkite keramikos dulkiy

> Naudokite siurbimo jrangg ir veido kauke

»  Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS)

Liejinio modelis

Medziagos sudétis

Sudedamosios dalys
SiO»

Kitos sudedamosios dalys

Li2O, K20, MgO, ZnO, Al203, P2Os ir kiti oksidai

Liejinio skaidrumas

Opal HT MT LT MO
(labai skaidrus) (vidutinigkai skaidrus) (mazai skaidrus) (vidutinigkai
nepermatomas)
Apdorojimo technika
Dazymo technika v v v v
Sumazinimo technika v v v v
Sluoksniavimo technika v
Indikacijos
Sgkandzio laminaté’ v v v
Plona laminate’ v v v
Laminaté v v v v
Iklotas v
Uzklotas v v v
Dalinis vainikélis v v v
Priekiniy ir galiniy
danty vainikélis v v v
3 bloky tiltas 2 v v v
Hibridiné atrama v v v
Vainikélis ant
hibridinés atramos v v

1 Plonoms ir sgkandzio laminatéms gaminti sumazinimo technikos naudoti negalima
2 Tik iki antrojo kaplio kaip galinés atramos
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Paruosimo instrukcijos ir minimalus sluoksnio storis
Danties struktdira ruosiama laikantis pagrindiniy taisykliy, taikomy visoms keraminéms restauracijoms:
> negali bati kampy ar krasty;

» peties paruosimas su suapvalintais vidiniais krastais ir (arba) nusklembtos briaunos paruo$imas.

Kuriant restauracijg batina islaikyti nurodytus minimalius sluoksniy storius (mm) atskiroms indikacijoms ir

laikytis apdorojimo technikos:

Dazymo technika

Indikacija Sakandzio Plona Laminaté |klotas ir Dalinis Vainikélis Tiltas
laminaté laminaté uzklotas vainikélis
Priekiniy Galiniy Priekiniy Galiniy
danty sritis  danty sritis  danty sritis  danty sritis
1,0
Kandamojo krasto / plysio
sgkandzio 1,0 0,4 0,7 gylis 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
1,0
siauriausios
Ziedinis 1,0 0,3 0,8 vietos plotis 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
16 mm?
Paprastai taikomi Sie
reikalavimai: aukstis
Jungties matmenys - - - - - - - = plotis
Tarpinés dalies plotis - - - - - - - <1 <9
Adhezinis, lipnusis arba jprastas cementavimas
Cementavimas Adhezinis cementavimas yra privalomas yra pasirinktinis
Matmenys (mm)
Sumazinimo technika
Indikacija Sakandzio Plona Laminaté Jklotas ir Dalinis Vainikélis Tiltas
laminaté laminaté uzklotas vainikélis
Priekiniy Galiniy Priekiniy Galiniy
danty sritis  danty sritis  danty sritis  danty sritis
Kandamojo krasto /
sakandzio - - 0,4 - 0,8 04 0,8 0,8 0,8
Ziedinis - - 0,6 - 1.5 1.2 1.5 1.2 1,5
Laminate
(sluoksnio storis) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
16 mm?
Paprastai taikomi Sie
Jungties reikalavimai: aukstis
matmenys - - - - - - - = plotis
Tarpinés dalies plotis - - - - - - - <1 <9
Adhezinis, lipnusis arba jprastas cementavimas
Cementavimas Adhezinis cementavimas yra privalomas yra pasirinktinis

Matmenys (mm)
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Sluoksniavimo technika

Indikacija Sakandzio Plona Laminaté Jklotas ir Dalinis Vainikélis Tiltas
laminaté laminaté uzklotas vainikeélis

Priekiniy Galiniy Priekiniy Galiniy
danty sritis  danty sritis ~ danty sritis  danty sritis

Kandamojo krasto /

sakandzio - - - - - 0,6 0,8 - -
Ziedinis - - - - - 0,6 0,8 - -
Laminate

(sluoksnio storis) - - - - - 0,6 0,7 - -

Jungties matmenys - - - - - - - _
Tarpinés dalies plotis - - - - - - - - _

Adhezinis, lipnusis arba jprastas cementavimas
Cementavimas Adhezinis cementavimas yra privalomas yra pasirinktinis

Matmenys (mm)

Svarbu!

> Didelio stiprumo restauracijos komponentas (,PressCeramic”) visada turi sudaryti bent 50 %
bendro restauracijos sluoksnio storio.

» Didelése preparacijose ir laminuotose arba i$ dalies laminuotose restauracijose vietos
pertekliy turi kompensuoti atitinkamy matmeny didelio stiprumo komponentas
(,PressCeramic”), o ne laminaciy medziaga.
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Minimalaus sluoksnio storio hibridiné atrama

Vainikeélio plotis Bag

e

Sienelés storis Wy,

Aukstis Hy

\ Krastinio peties

plotis Sy

»  Krastinio peties plotis S turi bati bent 0,6 mm.

> Sukurkite i$nirimo profilj su tinkamu peréjimo

prie vainikélio kampu (Zr. paveiksla).

> Sienelés storis W, turi bati bent 0,5 mm.

»  Aukstis Ha negali dvigubai virdyti titano

cementavimo pagrindo Hr.

> Hibridiné atrama turi bati sukurta

>

panasiai kaip ir paruostas natdralus dantis:
- ziedinis danties pavirSiaus petys su
apvalintomis vidinémis briaunomis arba
nusklembta briauna;

- norint uzcementuoti vainikélj ant hibridinés

atramos jprastiniais / limpancio cementavimo
protokolu, reikia laikytis retenciniy pavirsiy ir

pakankamy ,paruosimo aukscio”;
Vainikélio plotis B ribojamas iki 6,0 mm nuo
kontdro asinio aukscio iki hibridinés atramos
varzto kanalo.

Minimalaus sluoksnio storio hibridinés atramos
vainikélis

Vainikélio ant atramos plotis By

Aukstis Hac

Sienelés storis W

Aukstis
titano
cemen-
tavimo

V pagrindas

Krastinio peties
plotis Sy

»  Krastinio peties plotis S, turi bati bent 0,6 mm.

»  Sienelés storis Wy turi bati didesnis kaip 1,5 mm
(visas perimetras).

» Varzto kanalo anga negali bati kontaktiniy tasky
srityse arba kramtymo srityse. Jei tai nejmanoma,
vertéty naudoti hibriding atramg su atskiru
vainikeéliu.

» Hibridinés atramos vainikélio plotis Bk yra
ribojamas iki 6,0 mm nuo kontaro asinio aukscio
iki varzto kanalo.

»  Aukstis Hag negali dvigubai virdyti titano
cementavimo pagrindo daugiau nei 2 mm.
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Naudojimo instrukcija

Modelio ir formos paruoSimas

Darbinj modelj gaminkite su nuimamomis dalimis,

kaip jprastai. Atsizvelgiant | preparacija, tarpiklis

tepamas ant formos keliais sluoksniais:

Sakandzio laminatéms, plonoms laminatéms,
laminatéms, daliniams vainikéliams ir viengubiems
vainikéliams tarpiklis tepamas dviem sluoksniais
iki 1 mm storio nuo preparacijos krasto (tarpiklio
tepimas 9-11 pm).

|klotams ir uzklotams tarpiklis tepamas iki

3 sluoksniy iki preparacijos krasto.

Taip pat uztepkite du sluoksnius tilto
konstrukcijoms. Uztepkite papildoma sluoksnj
ant atramy tarpvainikiniy pavirsiy (link tarpinés
dalies). Si priemoné padeda apsaugoti nuo

nepageidaujamos trinties.

Atramy restauracijy proceddra yra tokia pat, kaip

nataraliy preparacijy.

Kontiiravimas

Kontlruodami naudokite nattraly vaska, nes jis

nepalieka nuosédy. Restauracijg kontaruokite

naudodami pageidaujama apdorojimo technika

(dazyma, mazinima arba sluoksniavimo technika).

Laikykités Siy bendryjy kontlravimo pastaby:

>

Laikykités nurodyto minimalaus sluoksnio storio
ir jungties matmeny atitinkamai indikacijai ir
apdorojimo technikai.

Restauracijg kontaruokite tiksliai, ypac preparacijos
krasty sritj. Pernelyg neperkontdruokite
preparacijos krasty, nes tai uzima daug laiko ir
tam reikalingos pavojingos derinimo
proceddros atlikus spaudima.

Visikai anatominéms restauracijoms kuo
anksciau (jau gaminant vaskinj modelj) reikia
atsizvelgti j galima sakandzio reljefa, nes
dazymas ir glazdravimas nezymiai padidina
vertikalius matmenis.

Nemodeliuokite galiuky ir krasty, naudodami
sumazinimo ir sluoksniavimo technika.
Naudojant sluoksniavimo technika, karkasus
reikia anatomiskai sumazinti ir modeliuoti

gumbury atramai.

Lieciy tvirtinimas

Tvirtindami lie¢ius prie vaskinio modelio, turékite

omenyje Sias pastabas:

»  Pries tvirtindami liecius, pasverkite Ziedin]
pagrinda ir pasizymékite svorj.

» Liecius visada tvirtinkite keramikos tekéjimo
kryptimi ir ties storiausia vaskinio modelio
dalimi, kad spaudimo metu klampi keramika
tekéty tolygiai.

» Vasko vielos tvirtinimo galai spaudziamame
objekte ir apgaubimo Ziediniame pagrinde tur
bati suapvalinti. Nepalikite kampy ir krasty.

» Naudokite vasko viela, kurios skersmuo
@ 2,5-3 mm.

»  Vasko vielos ilgis turi bati min. 3 mm ir maks.
8 mm.

» Tarp objekty palikite maziausiai 3 mm tarpus.

» Tarp vasko objekty ir silikoninio Ziedo palikite
maziausiai 10 mm tarpus.

»  Negalima virsyti 16 mm ilgio (vasko objekty
+ liecio).

»  Pritvirtinkite restauracija su lieciais prie
apgaubimo Ziedinio pagrindo ,krasto”.

» Sulygiuokite vasko objekty kaklelio krastus su
silikoniniu Ziedu.

> Norédami apskaiciuoti vasko svorj, dar kartg
pasverkite apgaubimo Ziedinj pagrinda su
apkrova ir apskaiciuokite skirtuma tarp
apgaubimo ziedinio pagrindo su apkrova ir be
jos.

» Naudokite 1 x3 g liejinj iki maks. 0,75 g vasko
svorio.

Apgaubimas
Vadovaukités apgaubimo medziagos gamintojo
naudojimo instrukcijomis.

|kaitinimas

Vadovaukités apgaubimo medziagos gamintojo

naudojimo instrukcijomis.

> Nejkaitinkite ,PressCeramic” liejiniy ir spaudim
stdmoklio.
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Spaudimas

Vadovaukités spaudimo krosnies gamintojo

naudojimo instrukcijomis.

Pagrindiné procedira po jkaitinimo ciklo:

»  I8imkite apgaubimo Zieda i$ jkaitinimo krosnies
ir jdékite j jg Saltg ,PressCeramic” liejin.

> |statykite liejinius | apgaubimo Ziedg suapvalinta,
nejspausta puse zemyn.

»  Uzdékite spaudimo stamiklj ant karsto
apgaubimo Ziedo.

> Apgaubimo Ziedo pincetu pastatykite
apgaubimo Zieda su apkrova vertikaliai ir tiesiai
spaudimo krosnies centre.

»  Pradékite spaudimo procesg, naudodami
atitinkamus spaudimo parametrus.

Nuémimas

Apgaubimo Ziedas nuimamas taip:

»  PaZzymeékite spaudimo stimoklj ant atvésusio
apgaubimo zZiedo.

»  Atskirkite apgaubimo Ziedg, naudodami atskyrimo
diska. Sis nustatytas lauzimo taskas padeda
patikimai atskirti spaudimo stimoklj nuo
keraminés medziagos.

> Nulauzkite apgaubimo Ziedg nustatytame
lauzimo taske, naudodami gipso peil;.

» Visada naudokite poliravimo granuléms
iSspaustiems objektams nuimti (Siurkstus ir
glotnus nuémimas). Nenaudokite Al2O3.

> Siurkstus nuémimas atliekamas pasitelkus
poliravimo granules esant 4 bar slégiui.

> Glotnus nuémimas atliekamas pasitelkus
poliravimo granules esant 2 bar slégiui.

> Laikykités sméliasraucio krypties ir atstumo, kad
nuimdami nepazeistuméte objekto krasty.

Apdaila

Didelio stiprumo stiklo keramikos medziagoms
koreguoti ir apdailai atlikti batini tinkami lifavimo
instrumentai. Naudojant netinkamus instrumentus
galima nuskelti krastus ar perkaitinti nedideles
sritis.

Poliruoti rekomenduojama taikant $ig procedara:

» Koregavimas poliruojant turéty bati minimalus.

» Reikia stengtis neperkaitinti keramikos. Greitis ir
spaudimas turi bati nedidelis.

»  Atskirkite lietj, naudodami tinkama atskyrimo
diska. Neperkaitinkite.

»  Atlikdami apdaila stenkités islaikyti minimaly
restauracijos sluoksnio storj.

»  I8lyginkite liecio tvirtinimo taska.

> Nuimkite tarpiklj nuo formos. Restauracijos
patikrinamos formose ir atsargiai nudailinamos.

»  Neatskirkite tilto jungciy atskyrimo diskais. Dél
to gali atsirasti nepageidaujamy potencialiy
lazimo tasky, kurie pakenks keraminés
restauracijos stabilumui.

»  Patikrinkite sagkand;j ir Zandikaulio judesius ir, jei
batina, atitinkamai pakoreguokite §lifavimo
instrumentais.

»  Sukurkite pavirSiaus tekstdras.

> Norédami nuvalyti restauracijos iSore, trumpai
nupaskite Al203 100 pm ir 1 bar srove ir
nuvalykite gariniu valikliu.

Uzbaigimas

Spaudimo objektai uzbaigiami dazymu, mazinimu
arba sluoksniavimo technika su tinkamomis
keraminémis medziagomis. Laikykités sluoksniavimo
keramikos gamintojo naudojimo instrukcijy.
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Cementavimas

Klijavimas

4PressCeramic” restauracijos
paruosimas

Sméliasrautis
apdirbimas
Becliniiies Jungiamasis pavirsius 20 sek. su 5-9 %
vandenilio fluorido ragsties ésdinimo geliu.
Laikykités ésdinimo gelio gamintojo
naudojimo instrukcijy.

Silanizavimas Jungiamojo pavirsiaus 60 sek. silanizacija.

Laikykités silano gamintojo naudojimo
instrukcijy.
e EviEs Adhezinis cementavimas yra privalomas:
okliuzinés laminatés, plonos laminatés,

laminatés, jklotai, uzklotai, daliniai vainikéliai
Adhezinis, lipnusis arba
iprastas cementavimas yra pasirinktinis:
vainikélis, tiltas
Laikykités cemento gamintojo naudojimo
instrukcijy.

+PressCeramic”
keraminés struktiros
paruosimas

Titano klijavimo
pagrindo
paruosimas

| Svarbu!

Sméliasrautis
apdirbimas

Esdinimas

Silanizavimas

Klijavimas

Jungiamasis pavirdius
20 sek. su 5-9 %
vandenilio fluorido
ragsties ésdinimo
geliu.
Laikykités ésdinimo
gelio gamintojo
naudojimo instrukcijy.
Jungiamojo
pavirdiaus 60 sek.
silanizacija.
Laikykités silano
gamintojo naudojimo
instrukcijy.

Laikykités
gamintojo instrukcijy

Jungiamojo
pavirsiaus 60 sek.
silanizacija.
Laikykités silano
gamintojo naudojimo
instrukcijy.

LMultilink® Hybrid Abutment”
(,Ivoclar Vivadent”)

Laikykités gamintojo naudojimo instrukcijy.

» Prie$ dedant hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy reikia sterilizuoti. Be to, batina laikytis

vietiniy odontologinés praktikos teisiniy reglamenty ir higienos standarty.

»  Sterilizavima garais galima atlikti naudojant 3 k. frakcionuotg pirminj vakuuma ir naudojant $iuos parametrus:
Sterilizacijos laikas 3 min; gary temperattra 132 °C. Hibridiné atrama ir (arba) vainikélis ant hibridinés atramos

turi bati naudojami nedelsiant. Atlikus sterilizavima negalima padéti saugoti!
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Spaudimo parametrai

Bendrosios ,,PressCeramic” spaudimo rekomendacijos

Liejinys Apgaubimo Pradiné Kaitinimo Spaudimo Laikymo laikas Spaudimo Spaudimo
ziedo dydis temperatira greitis temperatira laikas slégis
Skaidrumas g °C °C /min. °C min. min. N
100 15 200-300
Opal, HT, MT 700 60 920 3 (apytiksl.
200 25 3-4,5 bar)
100 15 200-300
LT, MO 700 60 925 3 (apytiksl.
200 25 3-4,5 bar)

Standartinés pasirinkty spaudimo krosniy Optimalios spaudimo temperaturos nustatymas

spaudimo temperatiiros reikimés » Prisekite jklota, laminate ir vainikeélj ir atlikite

bandomajj spaudima.

» Kai visi objektai atspaudZiami, palaipsniui

Spaudimo

temperatiira mazinkite spaudimo temperatira kas 5 °C, kol
Spaudimo krosnis °C spaudimas nebaigtas.
Zubler Vario Press 300 925 » Jei atspaudziami ne visi objektai, palaipsniui
Dekema press-i-dent 935 didinkite spaudimo temperatira kas 5 °C, kol
Dentsply Multimat NTxpress 940 bus atspausti visi objektai.
Ugin 925 » Zemiausia temperatira, kurioje atspaudziami
Ivoclar Programat 920 visi objektai, paprastai uztikrina geriausius

Nustatykite ,Ivoclar” spaudimo krosniy ,E” reiksme 300. Sand Imo rezu Itatus.

Svarbu!

» Atsizvelgiant j naudojama spaudimo krosnj, jvesta spaudimo temperatira kartais gali gerokai
skirtis nuo rekomenduojamos temperataros. Dél to rekomenduojama temperatdra turi bati
laikoma tik orientacinio pobadzio.

> Jkaitinimo ir spaudimo krosnys turi bati reguliariai kalibruojamos.

> Optimali spaudimo temperatira priklauso nuo keliy veiksniy. Naudojant daugkartinj
spaudimo stimoklj, spaudimo temperatirg gali tekti padidinti 5 °C. Atsizvelgiant j apgaubimo
medziaga, spaudimo temperattra gali skirtis +/- 5 °C. Paprastai kuo didesnis bendrasis

skyscio kiekis apgaubimo medziagoje, tuo aukstesné temperatira reikalinga.
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Gamintojas C€ 0123

Sagemax Bioceramics, Inc.

34210 9th Ave. South, Suite 118

Federal Way, WA 98003, JAV RX only

Tel. +1-253-214-0389 Skirta tik odontologijai
El. pastas info@sagemax.com

Si medziaga sukurta naudoti tik odontologijos
srityje ir turi bati apdorojama laikantis
instrukcijy. Atsakomybé uz Zalg, atsiradusig
dél netinkamo naudojimo ar instrukeijy
nesilaikymo, neprisiimama. Tik naudotojas
turi patikrinti, ar medziaga tinkama ir gali
bati naudojama bet kokiam tikslui,

EB atstovas

AB Ardent nenurodytam instrukcijose. Tai taip pat
Generatorgatan 8 taikoma, kai medziagos yra maisomos arba
19560 Arlandastad, §vedija naudojamos su kity gamintojy gaminiais.
Tel. +46 8594 412 57

El. pastas info@sagemax.com

sagemax.com
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