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Informace o produktu

PressCeramic jsou sklokeramické predrobky na
bézi lithium disilikatu pro technologii lisovani.
Pramyslovy vyrobni proces vytvari absolutné
homogenni pfedrobky s rdznymi Grovnémi
translucence. Tyto predrobky maji pevnost

470 MPa (typicka stfedni hodnota). Jsou lisovany
do podoby extrémné presnych néhrad v lisovacich
pecich. Vylisované, vysoce estetické ndhrady

v barvé chrupu se obarvuji nebo fazetuji pomoci
vrstvici keramiky a nasledné se glazuji.

Vlastnost Specifikace Typicka stfedni hodnota
CTE (25-100°C) [10¢/K] 10,5 0,5 -

Pevnost v ohybu (biaxialni) [MPa] > 300 470
Chemicka rozpustnost [pg/cm?] <100 -

Typ/tiida Typ Il / tfida 3 -

Podle ISO 6872:2015

Indikace

»  Fazety

» Inleje a onleje

» Céstecné korunky

» Korunky ve frontalni a distalni oblasti chrupu

»  Triclenné mustky ve frontalni oblasti chrupu

» Tri¢lenné mustky v premolérni oblasti az po druhy
premolar coby koncovy pilif

> Hybridni abutmenty pro sélo nahrady ve frontalni
a distaIni oblasti chrupu

> Hybridni abutmentové korunky ve frontalni a
distalni oblasti chrupu

Kontraindikace

> Inlejové mustky

»  Mustky s volnym ¢lenem

> Adhezivni mastky

> Mezi¢len mustku ve frontalni oblasti chrupu s
gitkou >11 mm

> Meziélen mustku v premolarni oblasti chrupu s
itkou >9 mm

> Docasné umisténi ndhrad z materiélu
PressCeramic

> Velmi hluboké subgingivélni preparace

»  Pacienti se zna¢né redukovanym zbytkovym
chrupem

> Bruxismus

> Nedodrzeni pozadavkl uvedenych vyrobcem
implantatu ohledné pouziti vybraného typu
implantatu (pramér a délka implantatu musi byt
vyrobcem implantétu schvéleny pro pfedmétnou
pozici v Celisti)

> Nedodrzeni pfipustnych maximalnich a
minimalnich tlousték keramické stény

»  PouZiti jiného upevinovaciho kompozitu nez
Multilink® Hybrid Abutment (lvoclar Vivadent) k
upevnéni materialu PressCeramic k titanové bazi

» Intraoraini cementace keramickych nahrad
k titanové bazi

»  Provizorni cementace korunky na hybridni
abutment

»  V8echny ostatni aplikace neuvedené jako
indikace

Dulezita omezeni zpracovani

V pfipadé nedodrzeni nasledujiciho

navodu k pouZziti nelze zarudit Uspésnou praci s

materidlem PressCeramic:

»  PFi vyrobé hybridni abutmentové korunky nesmi
byt kanal pro $roub
umistén v oblasti kontaktnich bodd a v
oblastech se zvykaci funkci. Pokud to neni
mozné, je tfeba uprednostnit hybridni abutment
se samostatnou korunkou
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> Nedodrzeni pokynl vyrobce ohledné zpracovani
titanové baze

> Nedodrzeni pozadovanych minimalnich tlousték
vrstvy

»  Bez rozsitujicich ¢asti

| Varovani!

»  Pokud je o pacientovi znamo, ze je alergicky na
jakoukoliv ze slozek, material PressCeramic se
nesmi pouzivat

> Nevdechujte keramicky prach béhem
dokoncovacich operaci

»  Pouzivejte odsavaci zafizeni a Ustenku

> Respektujte Udaje na bezpecénostnim listu
(BL/SDS)

Ingotova koncepce

Slozeni materialu

Slozky
SiO2

Dalsi slozky

Li2O, K20, MgO, ZnO, Al203, P20s a dalsi oxidy

Translucence ingotd

HT MT LT MO

Opalova (vysoka translucence)  (stfednitranslucence) (nizka translucence) (stfedni opacita)
Technika zpracovani
Technika dobarvovani v v v v
Technika cut-back v v v N
Technika vrstveni v
Indikace
Okluzni fazeta ! v v v
Tenka fazeta v v v
Fazeta v v v v
Inlej v
Onlej v v v
Castecna korunka v v N
Predni a zadni korunka v v v
3¢lenny mustek 2 v v v
Hybridni abutment v v v
Hybridni
abutmentova korunka v v

1 Technika cut-back se nesmi pouzivat pro tenké a okluzni fazety
2 Pouze po druhy premolar coby koncovy pilif
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Pokyny k preparaci a minimalni tloustky vrstev

Preparace struktury zubu se provadi v souladu se zakladnimi pravidly pro celokeramické nahrady:

> Zadné thly nebo hrany

»  Osazené preparace se zaoblenymi vnitfnimi hranami nebo zkosené preparace

Pfi konstrukci ndhrady se musi dodrzet nasledujici minimalni tloustky vrstev (v mm) jednotlivych indikaci

a techniky zpracovani:

Technika dobarvovani

Indikace Okluzni Tenka Fazeta Inlej a Caste¢na Korunka Mustek
fazeta fazeta onlej korunka
Frontalni Distalni FrontaIni Distalni
oblast oblast oblast oblast
chrupu chrupu chrupu chrupu
1,0
Incizélni/okluzni hloubka
oblast 1,0 0,4 0,7 fisury 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
1,0
Sitka
Cirkularni 1,0 0,3 0,8 zUzeni 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
16 mm?
Rozméry Obecné plati nasledujici:
propojovacich prvka - - - - - - - vyska = Sitka
Sitka mezi¢lenu - - - - - - - <11 <9
Adhezivni, samoadhezivni nebo konvenéni
Cementace Adhezivni cementace je povinna cementace jsou volitelné
Rozméry v mm
Technika cut-back
Indikace Okluzni Tenka Fazeta Inlej a Caste¢na Korunka Mustek
fazeta fazeta onlej korunka
Frontalni Distalni FrontaIni Distalni
oblast oblast oblast oblast
chrupu chrupu chrupu chrupu
Incizalni/okluzni oblast - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Cirkularni - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1.2 1,5
Fazeta
(tloustka vrstvy) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
16 mm?
Rozméry Obecné plati nasledujici:
propojovacich prvka - - - - - - - vyska = sitka
Sitka mezi¢lenu - - - - - - - <11 <9
Adhezivni, samoadhezivni nebo konvenéni
Cementace Adhezivni cementace je povinna cementace jsou volitelné
Rozméry v mm
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Technika vrstveni

Indikace Okluzni Tenka Fazeta Inlej a Caste¢na Korunka Mustek
fazeta fazeta onlej korunka
Frontalni Distalni FrontaIni Distalni
oblast oblast oblast oblast
chrupu chrupu chrupu chrupu
Incizalni/okluzni oblast - - - - - 0,6 0,8 - -
Cirkularni - - - - - 0,6 0,8 - -
Fazeta
(tloustka vrstvy) - - - - - 0,6 0,7 - -
Rozméry

propojovacich prvki - - - - - - _ _

Sitka mezi¢lenu - - - - - - - . -

Adhezivni, samoadhezivni nebo konvenéni
Cementace Adhezivni cementace je povinna cementace jsou volitelné

Rozméry v mm

Dulezité!

> Vysokopevnostni slozka nahrady (PressCeramic) musi tvofit nejméné 50 % celkové tloustky
vrstev nahrady.

» U velkych nahrad a v pfipadé fazetovanych nebo ¢asteéné fazetovanych nahrad se nadbyteény
dostupny prostor musi kompenzovat prislusSnymi rozméry vysokopevnostni slozky

(PressCeramic), a nikoli vrstvicim materidlem.
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Minimalni tloustka vrstvy hybridniho abutmentu

Sitka korunky Bag

e

Tloustka stény Wy

Vyska Hy

\ Sitka okrajového

osazeni Sy

> Sitka okrajového osazeni S, musi byt alespon
0,6 mm.

> Vytvoite emergence profil s pravym Uhlem na
prechodu ke korunce (viz obrazek).

> Tloustka stény W, musi byt alespori 0,5 mm.

> VySka Hp nesmi prekrodit dvojnasobek vysky
titanové baze Hr.

»  Hybridni abutment musi byt zhotovovan
v podobé preparovaného pfirozeného zubu:

- Kruhové epi-/supragingivalni osazeni se
zaoblenymi vnitfnimi hranami nebo
zkosenim

- Aby bylo mozné korunku cementovat k
hybridnimu abutmentu za pouziti protokolu
ke konvenéni/samo-adhezivni cementaci,
musi byt dodrzeny reten¢ni povrchy a
odpovidajici ,vyska preparace”.

> Sitka Bk korunky je omezena na rozmér 6,0 mm
od axialni vysky obrysu ke kanélu pro sroub
hybridniho abutmentu.

Minimalni tloustka vrstvy hybridni abutmentové
korunky

Sitka abutmentové korunky Bag

Vyiéka Hag

Vyska
tita-
nové

V béze

( Tloustka stény Wg

Sitka okrajového

osazeni S,

Sitka okrajového osazeni S, musi byt alespori
0,6 mm.

Tloustka stény W musi byt vétsi nez 1,5 mm po
celém obvodu.

Kanal pro sroub nesmi byt umistén v oblasti
kontaktnich bodl nebo v oblastech se zvykaci
funkci. Pokud to neni mozné, je tfeba
uprednostnit hybridni abutment se samostatnou
korunkou.

Sitka hybridni abutmentové korunky By je
omezena na rozmér 6,0 mm od axialnf vysky
obrysu ke kanalu pro Sroub.

Vyska Hag nesmi prekrocit dvojnasobek vysky
titanové baze o vice nez 2 mm.
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Navod k pouziti

Preparace modelu a formy

Vytvorte pracovni model s odnimatelnymi segmenty
jako obvykle.V zavislosti na dané preparaci se
vymezovaci kus aplikuje na formu v nékolika

vrstvéch:

» V pfipadé okluznich fazet, tenkych fazet, fazet,
¢asteénych korunek a rovnéz jednoduchych
korunek se vymezovaci kus aplikuje ve dvou
vrstvach do max. 1 mm od okraje preparace
(aplikace vymezovaciho kusu 9-11 um).

> Proinleje a onleje se vymezovaci kus aplikuje v
az 3 vrstvach a az k okraji preparace.

»  Aplikujte rovnéz dvé vrstvy pro konstrukce mastkd.
Aplikujte dalsi vrstvu na interkoronalni povrchy
abutmentl (smérem k mezi¢lenu). Toto opatfeni
napomaha predchézet nezadoucimu tfeni.

» U nédhrad na abutmentech je postup stejny jako

pro pfirozené preparace.

Konturovani

Pro konturovani pouzivejte pouze organické vosky,
jelikoz ty se vypaluji bez zanechani jakychkoli
zbytkd. Provedte konturovani ndhrady v souladu s
pozadovanou technikou zpracovani (technika
dobarvovani, cut-back nebo vrstveni).

Pfi konturovani dodrzujte nasledujici véeobecna

upozornéni:

»  Dodrzujte uvedené minimalini tloustky vrstev a
rozméry propojovacich prvkd pro pfedmétnou
indikaci a techniku zpracovani.

» Provedte presné konturovani ndhrady, zvlasté v
oblasti okraju preparace. Neprekryvejte pfi
konturovani pfili§ okraje preparace, nebot by to
vyzadovalo ¢asové naroc¢né a riskantni postupy
osazovani po vylisovani.

» U pIné anatomickych néhrad se musi vzit do
Gvahy mozny okluzni reliéf jiz b&éhem voskovani,
jelikoz aplikace dobarvovacich a glazovacich
materiald ve vysledku zpUsobi mirné zvétseni
vertikalnich rozmérd.

> Nemodelujte hroty a hrany u techniky cut-back a
vrstveni.

» U techniky vrstvenf je zapotfebi nosné konstrukce
anatomicky redukovat a modelovat, aby
podporovaly hrbolky zub.

VyztuZovani

Pri pfipeviiovani vyztuzi k voskovym vrstvam

respektujte nasledujici upozornéni:

»  Pred vyztuzovanim zvazte kruhovou zékladnu a
hmotnost si poznameneijte.

»  Vyztuze vzdy upevriujte ve sméru toku keramiky
a v nejsilné&jsi ¢asti voskové vrstvy, aby bylo
umoznéno hladké proudéni viskézni keramiky
béhem lisovani.

»  Upevnovaci body voskového dratu na
lisovaném objektu a lici kruhové zdkladné musi
byt zaoblené. Vyhnéte se rohdm a hranam.

» Pouzijte voskovy drat s prdmérem mezi
@ 2,5-3 mm.

»  Dodrzujte délku voskového dratu min. 3 mm a
max. 8 mm.

»  Dodrzujte vzdélenost nejméné 3 mm mezi
objekty.

»  Dodrzujte vzdalenost nejméné 10 mm mezi
voskovymi objekty a silikonovym krouzkem.

> Nesmi se prekrocit maximalni délka (voskové
objekty + vyztuz) 16 mm.

»  Upevnéte vyztuzenou ndhradu k ,hrané” lici
kruhové zakladny.

> Vyrovnejte cervikalni okraje voskovych objektd
vici silikonovému krouzku.

»  Pro Gcely vypocétu hmotnosti vosku znovu zvazte
osazenou lici kruhovou zékladnu a poté
vypocditejte rozdil mezi neosazenou a osazenou
lici kruhovou zakladnou.

» PouZijte 1x 3g ingot do maximalni hmotnosti
vosku 0,75g.

Zalévani
Dodrzujte navod k poufZiti od vyrobce zalévaciho
materialu.

Predehiev

Dodrzujte ndvod k pouziti od vyrobce zalévaciho

materialu.

» Nepredehfivejte ingoty z materialu
PressCeramic a lisovaci pist.
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Lisovani
Dodrzujte ndvod k pouziti od vyrobce lisovaci

pece.

Zakladni postup po dokoceni predehfivaciho cyklu:

> Vyjméte lici krouzek z predehfivaci pece a
umistéte do néj studeny ingot z materiélu
PressCeramic.

» Vkladejte ingoty do liciho krouzku zaoblenou,
nepotisténou stranou dold.

»  Vlozte lisovaci pist do horkého liciho krouzku.

> Pomoci klesti na lici krouzky umistéte osazeny
lici krouzek kolmo a rovné do stfedu lisovaci
pece.

»  Spustte proces lisovani s pfislu§nymi parametry

lisovani.

Vyjimani objektu z formy

Vyjméte pist z lictho krouzku nasledujicim postupem:

» Vyznacte délku lisovaciho pistu na studeném
licim krouzku.

»  Oddélte lici krouzek pomoci oddélovaciho
kotoucku. Tento predem stanoveny bod zlomu

umoznuje spolehlivé oddélenf lisovaciho pistu a

keramického materialu.

»  Odlomte lici krouzek v pfedem stanoveném
bodé zlomu pomoci $§pachtle.

»  Kvyjimani lisovanych objektd vidy pouZijte
lestici kulicky (hrubé a jemné vyjimani).
Nepouzivejte Al2Os3.

»  Hrubé vyjmuti se provadi pomocilesticich kuli¢ek

pri tlaku 4 bary.

> Jemné vyjmuti se provadi pomoci lesticich
kuli¢ek pfi tlaku 2 bary.

> Bé&hem vyjimani z formy dodrzujte smér
piskovani a vzdalenost, abyste predesli
poskozeni okraji objektu.

Dokoncovaci operace

Pro Gpravu a dokoncovaci operace u
vysokopevnostnich sklokeramickych materialt jsou
naprosto nezbytné vhodné brusné néstroje. Pokud
se pouZziji nevhodné brusné néstroje, mize dojit k

vylamovani hran a lokdlnimu prehfivani.

Pro dokoncovaci operace je doporucéen nésledujici

postup:

» Upravy pomoci broueni je tfeba provadét pouze
v minimalni mite.

» Musi se predchéazet prehrati keramiky. Musi se
dodrzet nizka rychlost a mirny pfitlak.

»  Oddélte vyztuz pomoci vhodného oddélovaciho
kotoucku. Pfedchazejte prehrati.

» Dbejte na to, aby pfi dokoncovacich operacich
byly zachovany minimalni tloustky vrstev nahrady.

> Vyhladte napojovaci bod vyztuze.

> Vyjméte vymezovaci kus z formy. Nahrady se
zkuebné osadi na formy a peclivé dokonéi.

> Neprovadéjte dodate¢nou separaci
propojovacich ¢lankd mustkd pomoci
oddélovacich kotou¢kt. Disledkem toho maze
byt vznik nezéddoucich pfedem uréenych bodu
zlomu, které by nasledné negativné ovlivnily
stabilitu celokeramické
nahrady.

»  Zkontrolujte okluzi a artikulaci a v pfipadé
potfeby obruste za Gcelem pfislusné Upravy.

> Vytvorte povrchové textury.

»  Pro ocisténi vnéjsi strany nahrady kratce opiskujte
pomoci Al203 100 um pfi tlaku 1 bar a odistéte
parnim cisticem.

Dokonceni

Vylisované objekty se dokoncuji pomoci techniky
obarvovani, cut-back nebo vrstveni's pouzitim
vhodnych keramickych materiald. Dodrzujte navod
k pouziti od vyrobce vrstvici keramiky.
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Cementovani

Preparace
nahrady PressCeramic

Piskovani

Leptani Vazebny povrch 20 s za pouZiti 5-9%
leptaciho gelu na bazi kyseliny

fluorovodikové.
Dodrzujte navod k pouziti od vyrobce
leptaciho gelu.

ST Silanizace vazebného povrchu po dobu 60

S.

Dodrzujte navod k pouziti od vyrobce silanu.

Cementovani Adhezivni cementace je povinna:
okluzalni fazeta, tenka fazeta, fazeta, inlej,

onlej, ¢aste¢na korunka

Adhezivni, samoadhezivni nebo
konvenéni cementace jsou volitelné:
korunka, mustek

Dodrzujte navod k pouziti od vyrobce
cementaéniho materialu.

| Dulezité!

Aplikace vazebného prostiredku

Preparace keramické
struktury
PressCeramic

Preparace titanové
zakladny

Piskovani

Leptani

Silanizace

Aplikace
vazebného
prostiedku

Vazebny povrch 20 s
za pouziti 5-9%
leptaciho gelu na
bazi kyseliny
fluorovodikové.
Dodrzujte nédvod
k pouziti od vyrobce
leptaciho gelu.

Silanizace vazebného
povrchu po dobu
60 s.

Dodrzujte nédvod
k pouziti od vyrobce
silanu.

Dodrzujte pokyny od
pfisluného vyrobce.

Silanizace vazebného
povrchu po dobu
60 s.

Dodrzujte navod
k pouziti od vyrobce
silanu.

Multilink® Hybrid Abutment (lvoclar Vivadent)

Dodrzujte nédvod k pouziti od vyrobce.

»  Hybridni abutmenty nebo hybridni abutmentové korunky se musi pred vlozenim sterilizovat. Dale musi byt

dodrzeny mistné platné pravni predpisy a hygienické normy pro dentalni praxi.
»  Parni sterilizaci Ize provést pri 3x frakcionovaném predvakuu za pouziti nasledujicich parametra:
Doba sterilizace 3 min.; teplota pary 132 °C. Hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se poté

musi pouzit okamZzité. Po sterilizaci nenf pripustné skladovani!
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Parametry lisovani

Vseobecna doporuceni pro lisovani materialu PressCeramic

Ingot Velikost liciho Pocateéni Rychlost Lisovaci Doba vydrze Doba lisovani Lisovaci tlak
krouzku teplota ohfevu teplota na teploté

Translucence g °C °C/min °C min min N
100 15 200-300

i 700 920 3 (pFibl. 3-4,5

' 200 25 bar)

100 15 -

LT, MO 700 925 3 ( Fikflog—i()SObar)
200 25 prbL ==

Standardni hodnoty lisovaci teploty pro vybrané
lisovaci pece

Lisovaci

teplota
Lisovaci pec °C
Zubler Vario Press 300 92
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

Nastavte hodnotu ,E” pro lisovaci pece od spoleénosti lvoclar na 300

Dulezité!

Postup pro stanoveni optimalni lisovaci teploty

)

Upevnéte inlej, fazetu a korunku a provedte
zkugebni vylisovani.

Kdyz se vSechny objekty vylisuji, postupné
snizujte lisovaci teplotu v krocich po 5 °C, dokud
nebude vylisovani nekompletni.

Kdyz se ne véechny objekty vylisuji, postupné
zvysuijte lisovaci teplotu v krocich po 5 °C,
dokud nebudou vylisovany vsechny objekty.
lisovaci teplota, pfi které se vylisuji véechny
objekty.

» V zavislosti na pouzité lisovaci peci se lisovaci teploty, které je ztfeba zadat, mohou nékdy

vyrazné lisit od doporucené teploty. Doporucené lisovaci teploty je proto tfeba povazovat

pouze za zékladni voditko.

» Predehfivaci pec a lisovaci pec se musi pravidelné kalibrovat.

»  Optimalni lisovaci teplota zavisi na nékolika faktorech. Pouziti opakované pouzitelnych

lisovacich pistd vyzaduje o 5°C vyssi lisovaci teplotu. V zavislosti na pouZitém zalévacim

materialu se lisovaci teplota maze lisit v rozmezi +/-5 °C. Cim vy33i je celkovy obsah tekutiny

v zalévacim materialu, tim vy$si je obvykle lisovaci teplota.
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Vyrabi spoleénost

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9th Ave. South, Suite 118
Federal Way, WA 98003, USA
Tel.: +1-253-214-0389
E-mail:  info@sagemax.com

Zastupce pro ES

AB Ardent

Generatorgatan 8

19560 Arlandastad, Svédsko

Tel.: +46 8594 412 57
E-mail: info@sagemax.com
sagemax.com

Cg o123

RX only
Pouze pro pouziti ve stomatologii

Tento material byl vyvinut vyhradné pro
stomatologické pouziti a musi se
zpracovavat v souladu s uvedenymi pokyny.
Neneseme odpovédnost za skody
zpusobené chybnym pouzitim nebo
nedodrzenim navodu. Vyhradné uzivatel
nese odpovédnost za otestovani materialu z
hlediska jeho vhodnosti pro jakykoliv Gcel,
ktery neni vyslovné uveden v navodu k
pouziti. To se vztahuje rovnéz na pfipady,
kdy se materialy misi nebo pouzivaji
spoleéné s produkty od jinych spoleénosti.

Sagemax je registrovana ochranna znamka spoleénosti Sagemax Bioceramics, Inc.

© 2021 Sagemax Bioceramics, Inc., Federal Way, WA, USA
CS/2021-03/ Rev.3
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