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Informacje na temat produktu

PressCeramic to bloczki z ceramiki szklanej na
bazie dwukrzemianu litu, przeznaczone do
technologii PRESS. W przemystowym procesie
produkcyjnym wytwarzane sa catkowicie
jednorodne bloczki o réznych stopniach
przeziernosci. Charakteryzuja sie wytrzymatosciag
rzedu 470 MPa (typowa warto$¢ $rednia). Sg one
wttaczane do ekstremalnie precyzyjnych form

w piecach to ttoczenia. Ttoczone, niezwykle
estetyczne uzupetnienia w kolorze zebdéw sg

barwione i/lub licowane ceramika i glazurowane.

Wiasciwosé Specyfikacje Typowa wartos¢ srednia
CTE (25-100°C) [10¢/K] 10,5+0,5 -
Wytrzymatos$é na zginanie (dwuosiowe) [MPa] >300 470
Rozpuszczalno$é chemiczna [ug/cm?] <100 -

Typ/klasa Typ Il/klasa 3 -

Wedtug normy ISO 6872:2015

Wskazania

»  Licowki

> Wkiady i naktady

»  Korony czesciowe

»  Korony w odcinku przednim i bocznym

»  3-punktowe mosty w odcinku przednim

»  3-punktowe mosty w odcinku zebdw
przedtrzonowych do drugiego zeba
przedtrzonowego jako korcowego filaru

»  kaczniki hybrydowe do uzupetnien
pojedynczych zebow w odcinku przednim
i bocznym

»  Korony hybrydowe w odcinku przednim i
bocznym

Przeciwwskazania

> Mosty wktadowe

»  Mosty wspornikowe

»  Mosty adhezyjne

»  Szerokos$¢ przesta mostu zebdw przednich
>11 mm

»  Szerokos$¢ przesta mostu zebow
przedtrzonowych > 9 mm

> Tymczasowe umieszczenie uzupetnien
PressCeramic

» Bardzo gteboka preparacja poddzigstowa

» Pacjenci z powaznie zredukowanym uzebieniem

resztkowym
»  Bruksizm

Nieprzestrzeganie wymagan okreslonych przez
producenta implantu dotyczacych uzycia
wybranego typu implantu ($rednica i dtugosé
implantu musza zostad zatwierdzone przez
producenta implantu dla danego potozenia

w szczece)

Nieprzestrzeganie wartosci maksymalne;j

i minimalnej grubosci $cianek ceramicznych
Uzycie cementu kompozytowego innego niz
tacznik hybrydowy Multilink® (Ivoclar Vivadent)
do wigzania materiatu PressCeramic

do tytanowego podktadu taczacego
Cementowanie wewnatrz jamy ustnej struktur
ceramicznych do tytanowego podkfadu taczacego
Tymczasowe cementowanie korony hybrydowej
Wszystkie inne przypadki, ktére nie zostaty
wymienione we wskazaniach

Wazne ograniczenia dotyczace przetwarzania

W przypadku nieprzestrzegania niniejszej

Instrukcji stosowania nie ma gwarangji
pomysinego stosowania produktu PressCeramic:

)

W przypadku wytwarzania koron hybrydowych
otwér kanatu Sruby nie moze znajdowac sie

w obszarach punktéw styku lub obszarach

z funkgcja zucia. Jedli nie jest to mozliwe,
preferowany jest tacznik hybrydowy z oddzielng
korona
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» Nieprzestrzeganie instrukcji producenta

dotyczacych przetwarzania tytanowego

podktadu tagczacego

> Niestosowanie wymaganych minimalnych

grubosci warstw
»  Brak przedtuzen

Ostrzezenia!

» Nie nalezy stosowac produktu PressCeramic,

jesli pacjent ma stwierdzong alergie na sktadniki

materiatu

»  Podczas obrébki wykonczeniowej unikaé

wdychania pytu ceramicznego

» Stosowac urzadzenia wyciggowe i maske na

twarz

» Przestrzegac karty charakterystyki (SDS)

Koncepcja pastylki

Skfad materiatowy

Sktadniki
SiO2

Pozostate sktadniki

Li2O, K20, MgO, ZnO, Al2O3, P20s i inne tlenki

Przeziernos¢ pastylki

Opal HT MT LT MO
(duza przeziernosc) ($rednia przeziernosc) (mata przezierno$¢) ($rednia
przeziernos¢)
Technika
przetwarzania
Technika malowania v v v N
Technika cut-back v v v v
Technika naktadania
warstw v
Wskazania
Licéwka okluzyjna v v v
Cienka licowka ! v v v
Licowka v v v N
Wktad v
Naktad v v v
Korona czeséciowa v v v
Korona w odcinku
przednim i bocznym v v v
Most 3-punktowy 2 v N v
tacznik hybrydowy v v v
Korona hybrydowa v v

1 Technika cut-back nie moze by¢ stosowana do wytwarzania licéwek cienkich i licowek okluzyjnych
2 Tylko do drugiego zeba przedtrzonowego jako filaru koricowego
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Instrukcje przygotowywania i minimalne grubosci warstw

Opracowanie struktury zeba musi by¢ zgodne z podstawowymi zasadami dla uzupetnien
catoceramicznych:

> Brak katow i krawedzi

»  Preparacja ze stopniem z zaokraglonymi krawedziami wewnetrznymi i/lub preparacja ze stopniem

rozwartym

Podczas projektowania uzupetnienia nalezy stosowaé nastepujgce minimalne grubosci warstw (w mm)

zaleznie od indywidualnych wskazan i technik:

Technika malowania

Wskazania Licéwka Licéwka Licéwka Wktad Korona Korona Most
okluzyjna cienka i naktad czesciowa

Odcinek = Odcinek Odcinek = Odcinek

przedni boczny przedni boczny
1,0
gtebokosé
Powierzchnie sieczne/ bruzd
zgryzowe 1,0 0,4 0,7 i szczelin 1,0 1.5 1.5 1.5 1.5
1,0
szerokosé
Stopien zaokrgglony 1,0 0,3 0,8 ciedni 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
16 mm?
Zastosowanie ma
nastepujaca zasada
ogdlna:
Wymiary tacznika - - - - - - - Wysokos¢ = szerokosé
Szerokos¢ przesta - - - - - - - =N <9
Cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne lub
Cementacja Cementowanie adhezyjne jest obowiazkowe tradycyjne jest opcjonalne
Wymiary w mm
Technika cut-back
Wskazania Licéwka Licéwka Licéwka Wktad Korona Korona Most
okluzyjna cienka i naktad czesciowa
Odcinek = Odcinek Odcinek = Odcinek
przedni boczny przedni boczny
Powierzchnie sieczne/
zgryzowe - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Stopien zaokrgglony - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Licowka
(grubos¢ warstwy) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
16 mm?
Zastosowanie ma
nastepujaca zasada
Wymiary ogdlna:
facznika - - - - - - - Wysokos¢ = szerokosé
Szerokosé przesta - - - - - - - =N <9
Cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne lub
Cementacja Cementowanie adhezyjne jest obowiazkowe tradycyjne jest opcjonalne

Wymiary w mm
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Technika naktadania warstw

Wskazania Licowka Licowka Licowka Whkitad Korona Most
okluzyjna cienka i naktad czesciowa
Odcinek | Odcinek Odcinek | Odcinek
przedni boczny przedni boczny
Powierzchnie sieczne/
zgryzowe - - - - - 0,6 0,8 - -
Stopien zaokrgglony - - - - - 0,6 0,8 - -
Licéwka
(grubosé warstwy) - - - - - 0,6 0,7 - -
Wymiary tacznika - - - - - - _ _
Szerokosc przesta - - - - - - - - -
Cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne lub
Cementacja Cementowanie adhezyjne jest obowigzkowe tradycyjne jest opcjonalne
Wymiary w mm
Wazne!

Materiat o wysokiej wytrzymatosci (PressCeramic) musi zawsze stanowi¢ przynajmniej 50%

catej grubosci warstwy uzupetnienia.

W przypadku duzych preparacji oraz uzupetnien licowanych lub czesciowo licowanych

nadmiar dostepnej przestrzeni nalezy skompensowaé, odpowiednio dobierajgc wymiary

materiatu PressCeramic, a nie poprzez warstwowe naktadanie materiatu.
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Minimalna grubos¢ warstwy w przypadku tacznika

hybrydowego
Szerokos¢ korony Bag
fe——
A
b
‘§ Grubos¢ sciany Wy,
°
2
=
\4

\ Szerokosc

stopnia Sy

v ®

Szerokosc¢ stopnia Sy, musi wynosi¢ co najmniej
0,6 mm.
Utworzy¢ profil wytaniania pod katem prostym
w miejscu przejscia w korone (zob. rysunek).
Grubosé sciany W, musi wynosi¢ co najmniej
0,5 mm.
Wysokos$c¢ Ha nie moze przekraczaé dwukrotnosci
wysokosci tytanowego podktadu tagczacego Hr.
tacznik hybrydowy powinien mieé konstrukcje
zblizona do opracowanego zeba naturalnego:
- Pierscieniowy stopnien zewnatrz-/
naddzigstowy z zaokraglonymi krawedziami
wewnetrznymi lub ze stopniem rozwartym
- Aby osadzi¢ korone na taczniku hybrydowym
przy uzyciu procedury cementowania
konwencjonalnego/samoadhezyjnego,
nalezy zachowac powierzchnie retencyjne
i odpowiednig ,wysoko$¢ opracowania”.
Szerokosc B,y korony ograniczona jest do
6,0 mm od wysokosci osiowej konturu do
kanatu $ruby tagcznika hybrydowego.

Minimalna grubos¢ warstwy w przypadku korony

Wysokosc¢

tytanowego

podkiadu
W faczacego

hybrydowej
Szerokos¢ korony hybrydowej By
A

£

I

3

2

2

BN

=
Grubos¢ sciany Wy

Szerokos¢
stopnia Sa

Szerokosc¢ stopnia Sy musi wynosi¢ co najmniej
0,6 mm.

Grubos¢ sciany Wy musi przekraczac¢ 1,5 mm
na catym obwodzie.

Otwor kanatu $ruby nie moze znajdowac sie

w obszarach punktéw styku lub obszarach

z funkcja zucia. Jesli nie jest to mozliwe,
preferowany jest tacznik hybrydowy z oddzielng
korona.

Szerokos¢ korony hybrydowej B, ograniczona
jest do 6,0 mm od wysokosci osiowej konturu
do kanatu $ruby.

Wysokos¢ Hag nie moze przekraczac
dwukrotnosci wysokosci tytanowego podktadu
taczacego o wiecej niz 2 mm.
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Instrukcja stosowania

Przygotowanie modelu i stupka

Przygotowad standardowy dzielony model
roboczy. W zaleznosci od preparacji naktadaé
lakier dystansowy na stupek w kilku warstwach:

» W przypadku licéwek okluzyjnych, licowek
cienkich, licowek zwyktych, koron czesciowych
oraz koron pojedynczych lakier dystansowy
nalezy naktadaé¢ w dwdch warstwach do maks.
1 mm od marginesu preparacji (grubosé
warstwy lakieru 9-11 pm).

» W przypadku wktadéw i naktaddw lakier
dystansowy jest naktada sie w maksymalnie
3 warstwach i do marginesu preparacji.

> Dwie warstwy naktadac tez w przypadku
preparacji mostow. Natozy¢ dodatkowg warstwe
na powierzchnie miedzykoronowe filaru
(skierowane w strone przesta). Pozwala to
uniknaé niepozadanego tarcia.

» W przypadku uzupetnienn wykonywanych na
filarach procedura wyglada tak samo jak w
przypadku kikutéw naturalnych.

Modelowanie

Do modelowania uzywac wytgcznie woskow
organicznych, ktére spalaja sie bez reszty.
Uzupetnienie nalezy wymodelowac zgodnie

z wybrang technika pracy (malowanie, cut-back lub

naktadanie warstw).

Podczas modelowania nalezy przestrzegad

ponizszych wskazowek:

»  Przestrzega¢ minimalnych grubosci warstw
i wymiaréw tacznikéw zdefiniowanych dla
danego wskazania i wybranej techniki pracy.

»  Doktadnie wymodelowac uzupetnienie,
szczegdlnie w granicach preparacji. Nie
dopusci¢ do przekonturowania uzupetnienia
poza krawedz preparacji, poniewaz powoduje
to zbyt czasochtonne i ryzykowne opracowanie
tych obszaréw po procesie ttoczenia.

» W przypadku modelowania uzupetnien w
petnym ksztatcie anatomicznym nalezy zwrdcic
uwage, aby uzupetnienie wymodelowane w
wosku nie kontaktowato w petni z zebami
przeciwstawnymi, poniewaz po natozeniu farb
i glazury jego wielko$¢ nieznacznie sie zwiekszy.

» W przypadku technik cut-back i naktadania
warstw nie modelowad koncéwek i krawedzi.

» W przypadku naktadania warstw nalezy

zredukowac ksztatt anatomiczny podbudowy

i wymodelowad jg tak, aby wspierata guzki.

Mocowanie kanatow

Przestrzegac¢ nastepujacych zasad podczas

mocowania kanatéw do wosku:

»  Przed zamocowaniem kanatu zwazy¢é podstawe
pierscienia i zapisa¢ jej mase.

» Zawsze mocowac kanaty zgodnie z kierunkiem
przeptywu materiatu ceramicznego
i w najgrubszej czesci warstwy wosku, aby
umozliwi¢ swobodny przeptyw lepkiego
materiatu ceramicznego podczas ttoczenia.

»  Punkty mocowania drutu woskowego do obiektu
i podstawy pierscienia ostaniajgcego musza
zostac zaokraglone. Unikaé krawedzi i ostrych
przejsé.

»  Uzy¢ drutu o $rednicy od @ 2,5-3 mm.

»  Uzy¢ drutu o dtugosci od 3 mm do 8 mm.

» Zachowac odlegtosé przynajmniej 3 mm
pomiedzy obiektami.

» Zachowac odlegtosé przynajmniej 10 mm
pomiedzy obiektami woskowymi a pierscieniem
silikonowym.

» Nie przekraczaé maksymalnej dtugosci (obiekty
woskowe + kanat) wynoszacej 16 mm.

»  Przymocowac uzupetnienie z kanatem na
JKrawedzi” podstawy piersécienia ostaniajgcego.

> Wyréwnaé marginesy przyszyjkowe obiektow
woskowych z pierscieniem silikonowym.

»  Aby obliczy¢é mase wosku, nalezy ponownie
zwazy¢ zatadowang podstawe pierscienia
ostaniajacego, a nastepnie obliczy¢ réznice
pomiedzy zatadowang a niezatadowana
podstawa.

» Dla maksymalnej masy wosku wynoszacej 0,75 g
uzy¢ 1 pastylki o masie 3 g.

Ostanianie
Nalezy przestrzegac instrukcji postepowania
producenta materiatu ostaniajacego.

Wygrzewanie

Nalezy przestrzegac instrukcji postepowania

producenta materiatu ostaniajgcego.

»  Nie wygrzewad pastylek materiatu PressCeramic
ani ttokdw.
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Tloczenie

Nalezy przestrzegac instrukcji postepowania

producenta pieca do ttoczenia.

Podstawowa procedura po zakonczeniu cyklu

wygrzewania:

» - Wyjac pierscien ostaniajacy z pieca do
wygrzewania i umiesci¢ w nim zimna pastylke
PressCeramic.

> Umiesci¢ pastylki w pierscieniu ostaniajgcym
zaokraglona, niezadrukowana strong skierowang
w dét.

» - Umiescié ttok w goracym pierscieniu ostaniajgcym.

» Za pomoca kleszczy ustawic zatadowanego
pierscien w pozycji pionowej na srodku pieca
do ttoczenia.

»  Rozpoczaé proces ttoczenia z odpowiednimi
parametrami.

Wyjmowanie

Wyjaé pierscien ostaniajgcy w nastepujacy sposob:

»  Zaznaczy¢ dtugosé ttoka na schtodzonym
pierscieniu.

»  Przecigé pierscien ostaniajacy przy uzyciu tarczy
oddzielajgcej. Wykonane wczesniej naciecie
umozliwia pewne oddzielenie ttoka i materiatu
ceramicznego.

»  Przetamad pierscien ostaniajgcy w wyznaczonym
punkcie przy uzyciu noza do gipsu.

» Do czyszczenia obiektu z masy ostaniajgcej
(czyszczenie zgrubne i delikatne) uzywad peretek
szklanych. Nie uzywaé Al2Os.

»  Czyszczenie zgrubne nalezy wykonaé przy uzyciu
peretek szklanych pod ci$nieniem 4 bar.

»  Czyszczenie delikatne nalezy wykonac przy
uzyciu peretek szklanych pod ci$nieniem 2 bar.

»  Aby podczas czyszczenia nie uszkodzi¢ krawedzi
obiektu, zachowa¢ odpowiednig odlegtosc
miedzy strumieniem a obiektem oraz prawidtowy
kierunek strumienia.

Wykonczenie

Do opracowywania i wykanczania bardzo
wytrzymatych materiatéw szklano-ceramicznych
niezbedne sg odpowiednie instrumenty szlifujace.
W przypadku uzycia nieodpowiednich przyrzaddw
do szlifowania moze doj$¢ do ukruszenia krawedzi
i miejscowego przegrzania.

Zalecana jest nastepujagca procedura szlifowania:

»  Opracowanie uzupetnienia poprzez szlifowanie
nalezy ograniczy¢ do minimum.

»  Unikaé przegrzewania materiatu ceramicznego.
Stosowad niska predkosc obrotowg i niewielki
nacisk.

»  Oddzieli¢ kanaty odlewowe przy uzyciu odpowiedniej
tarczy oddzielajgcej. Unikaé przegrzewania.

»  Upewnic sie, ze podczas wykanczania zachowano
minimalng grubos¢ warstwy uzupetnienia.

»  Wygtadzi¢ miejsca mocowania kanatow.

»  Usunac lakier dystansowy ze stupka. Dopasowad
uzupetnienie do kikuta i ostroznie opracowad.

> Nie nalezy oddzielac tacznikdw mostow za
pomoca tarcz oddzielajgcych. Moze to
spowodowac niepozadane pekniecia, ktére
wplyna negatywnie na stabilno$¢ uzupetnienia
catoceramicznego.

»  Sprawdzi¢ uzupetnienie w zwarciu i podczas
artykulacji i, jesli to konieczne, skorygowad.

> Nadac¢ powierzchni odpowiednia strukture.

»  Aby wyczyscié zewnetrzna strone uzupetnienia,
krotko wypiaskowad je przy uzyciu Al203 typ
100 pm pod cisnieniem 1 bar i oczysci¢ za
pomoca wytwornicy pary.

Ostateczne wykonczenie

Ttoczone obiekty sa wykarnczane technika malowania,
cut-back lub naktadania warstw przy uzyciu
odpowiednich materiatéw ceramicznych. Nalezy
przestrzegad instrukcji uzytkowania opracowanych
przez producentéw ceramiki do licowania.
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Cementowanie

Przygotowanie
uzupetnien PressCeramic

Piaskowanie

Trawienie

Silanizacja

Cementowanie

tgczone powierzchnie - 20 s przy uzyciu
zelu trawigcego z zawartoscig 5-9% kwasu
fluorowodorowego.

Prosze przestrzegad instrukcji uzytkowania
opracowanych przez producenta zelu
trawigcego.
taczone powierzchnie - silanizacja przez
60s.

Prosze przestrzegac instrukcji uzytkowania
opracowanych przez producenta srodka
silanowego.

Cementowanie adhezyjne jest
obowiazkowe:
licdwka okluzyjna, licowka cienka, licowka,
wktad, naktad, korona czesciowa

Cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne
lub tradycyjne jest opcjonalne:
korona, most

Prosze przestrzegad instrukcji uzytkowania
opracowanych przez producenta cementu.

| Wazne!

kaczenie

Przygotowanie
struktury ceramicznej
PressCeramic

Przygotowanie
tytanowego
podktadu taczacego

Piaskowanie

Trawienie

Silanizacja

taczenie

taczone powierzchnie
- 20 s przy uzyciu zelu
trawigcego z
zawartoscia 5-9%
kwasu
fluorowodorowego.

Prosze przestrzegac
instrukcji uzytkowania
opracowanych przez

producenta zelu
trawigcego.

kaczone powierzchnie
- silanizacja przez
60 s.

Prosze przestrzegaé
instrukcji uzytkowania
opracowanych
przez producenta
$rodka silanowego.

Przestrzegaé
instrukcji producenta

tgczone powierzchnie
- silanizacja przez
60 s.

Prosze przestrzegaé
instrukcji uzytkowania
opracowanych
przez producenta
$rodka silanowego.

Multilink® Hybrid Abutment(lvoclar Vivadent)

Prosze przestrzegad instrukcji uzytkowania

opracowanych przez producenta.

» kaczniki hybrydowe lub korony z fgcznikami hybrydowymi nalezy przed zatozeniem poddac sterylizacji. Ponadto

nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw i norm higienicznych obowiazujgcych w gabinetach stomatologicznych.

»  Mozliwa jest sterylizacja parowa w 3-krotnej frakcjonowanej prézni wstepnej z wykorzystaniem nastepujacych

parametréw: Czas sterylizacji 3 min; temperatura pary 132°C. Nalezy natychmiast uzyc tagcznika hybrydowego

i/lub korony hybrydowej. Przechowywanie po sterylizacji jest zabronione!
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Parametry ttoczenia

Ogolne zalecenia dotyczace ttoczenia dla materiatu PressCeramic

Pastylka Rozmiar Temperatura Szybkos¢ Temperatura Czas obrébki Czas tloczenia Cisnienie
pierscienia poczatkowa nagrzewania tloczenia tloczenia

ostaniajacego

Przeziernos¢ g °C °C/min °C min min N
100 15

Opal, HT, MT 700 60 920 3 200-300
200 25 (ok. 3-4,5 bar)
100 15

LT, MO 700 60 925 3 200-300
200 25 (ok. 3-4,5 bar)

Standardowe wartosci temperatury tfoczenia dla
wybranych piecéw do ttoczenia

Temperatura
tloczenia
Piec do ttoczenia °C
Zubler Vario Press 300 925
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

W piecach do ttoczenia Ivoclar ustawic¢ warto$¢ ,E” na 300

Wazne!

Procedura okreslania optymalnej temperatury

tloczenia

» Zamocowac wktad, licowke i korone i wykonad
tloczenie prébne.

» Po wyttoczeniu wszystkich obiektéow stopniowo
zmniejszaé temperature ttoczenia o 5°C do
momentu, w ktérym ttoczenie bedzie niepetne.

» Jesli nie wszystkie obiekty zostaty wyttoczone,
stopniowo zwieksza¢ temperature ttoczenia
0 5°C do momentu, w ktérym ttoczenie bedzie
petne.

» Najnizsza temperatura, w ktorej wszystkie obiekty
zostaly wyttoczone, najczesciej zapewnia
najlepsze wyniki.

» W zaleznosci od uzywanego pieca do ttoczenia wprowadzana temperatura moze czasami

znaczaco odbiegac od zalecanej temperatury. Zalecane temperatury ttoczenia nalezy wiec

postrzegac wytacznie jako rekomendacje.

> Nalezy regularnie kalibrowac piece do wygrzewania i ttoczenia.

»  Optymalna temperatura ttoczenia zalezy od kilku czynnikéw. Stosowanie ttoka wielokrotnego

uzytku moze wymagac temperatury o 5°C wyzszej. W zaleznosci od uzytego materiatu

ostaniajgcego temperatura ttoczenia moze rézni¢ sie o +/- 5°C. Im wyzsza catkowita zawartosé

cieczy w materiale ostaniajgcym, tym wyzsza temperatura ttoczenia.
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Producent:

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9th Ave. South, Suite 118
Federal Way, WA 98003 USA
Tel. +1-253-214-0389
E-mail info@sagemax.com

Przedstawiciel na terenie WE

AB Ardent
Generatorgatan 8
19560 Arlandastad, Szwecja

Tel. +46 8594 412 57
E-mail info@sagemax.com
sagemax.com
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RX only
Do stosowania wytgcznie
w stomatologii.

Materiat zostat przeznaczony wytacznie do
stosowania w stomatologii. Przy jego uzyciu
nalezy $cisle przestrzegaé instrukcji
stosowania. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace

z uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem
lub nieprzestrzegania niniejszej instrukgji.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za
testowanie materiatéw dla swoich wtasnych
celéw i za ich uzycie w kazdym innym
przypadku niewyszczegdlnionym w
instrukcji. Dotyczy to réwniez przypadkéw,
w ktérych materiat jest mieszany lub
uzywany w pofaczeniu z produktami innych
firm.

Sagemax jest zarejestrowanym znakiem towarowym Sagemax Bioceramics, Inc.

© 2021 Sagemax Bioceramics, Inc., Federal Way, WA, USA
PL/2021-03/ Rev.3

sagemax®



