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Termékinformacidk

A PressCeramic egy litium-diszilikat alapu
Uvegkeramia tdmb préstechnolégidhoz. Az ipari
gyartasi folyamat abszolit homogén tdmbdket hoz
létre, kilonbozd attetsz8ségi fokozatban. Erésségiik
470 MPa (tipikus atlagérték). A préskemencében
kiemelked&en pontos restauraciokka préselédnek.
A préselt, fogszin(i, magas esztétikai fokd
restauraciok festettek és/vagy kerdmiaréteggel
boritottak és zoméancozottak.

Tulajdonsagok

Jellemz6 atlagérték

CTE (25-100°C) [10¢/K]
Hajlitészilardsag (biaxialis) [MPa]
Vegyi oldhatéség [pug/cm?]
Tipus / osztély

470

Il tipus / 3. osztaly -

Anyagtulajdonsagok, amelyek megfelelnek az 1ISO 6872:2015 el8irasnak

Felhasznalasi teriilet

> Héjak

» Inlay vagy onlay fogpétlasok

» Részleges koronak

> Koronék az anterior és a posterior régidban

> Haromelemes hidak az anterior régidban

> Haromelemes hidak a premolaris régidban a
masodik kisérl8ig (premolaris) mint terminalis
felépitményig

»  Hibrid felépitmények egyszeres fogpétlasokhoz
az anterior és a posterior régiéban

» Hibrid felépitmény koronék az anterior és a
posterior régidban

Ellenjavallatok

» Inlay hidak

»  Szabad végu hidak

> Adheziv hidak

» Elllsé fogészati hid szélessége > 11 mm

»  Premolaris régidban a hid szélessége > 9 mm

» A PressCeramic restauraciok ideiglenes
behelyezése

> Nagyon mély (szubgingivélis) preparacio

> Sulyosan csokkent maradék fogazattal rendelkezd
paciensek

> Bruxizmus

> Ha nem tartja be a gyarto éltal meghatarozott
implantdtum tipuséra vonatkozé el8irasokat (a

gyarté megszabja, hogy az allcsont adott helyére
milyen hosszGsdgu és mekkora atmérdgji
implantatumot lehet belltetni)

» Ha nem tartja be a kerdmia falvastagsaganak
maximalis és minimalis értékeit

» Ha egy masik ragaszté kompozittal (vagyis nem
a Multilink® Hybrid Abutment termékkel)
ragasztotta adheziven az PressCeramic terméket
a titan kotSalapra

» Ha a kerdmiapotlasokat a szajiregen belul
ragasztja a titan két8alaphoz

» A korona hibrid felépitményhez valé ideiglenes
ragasztasa esetén

> Minden egyéb alkalmazas, amely nem szerepel
a javallatok kozott

A felhasznalast érinté6 fontos korlatozasok

Amennyiben nem tartja be a

Hasznalati utasitasban foglaltakat, nem tudjuk

garantalni a PressCeramic termékkel végzett

munka sikerét; ilyen esetek példaul:

» Hibrid felépitmény koronak készitése esetén a
csavarbemenet nyildsa nem lehet a
kontaktpontnal vagy ragderének kitett teriileten.
Ha ez nem megoldhatd, akkor elénydsebb
kilonallé koronéval rendelkezé hibrid
felépitményt késziteni
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> Ha nem tartja be a gyarténak a titdn kétSalappal

végzett munkara vonatkozé elSirasait

» Ha On nem tartja be a minimalisan el&irt

rétegvastagsagot

> Ha nincsenek kiterjedd részek

Figyelmeztetések

» Ha a péaciens az &sszetevSk barmelyikére

allergias, a PressCeramic hasznalata tilos

> Ne lélegezze be a finirozas sorén keletkezd

kerdmiaport

» Hasznéljon elszivé berendezést és viseljen

maszkot

» Vegye figyelembe a Biztonsagi Adatlapon (SDS)

leirtakat

Az ingot adatai

Osszetétel

Osszetevék
SiO2

Tovabbi 6sszetevd
Li2O, K20, MgO, ZnO, Al203, P20s és egyéb oxidok

k

Az ingot transzlucenciaja (attetszésége)

Opal HT MT LT MO
(Magas (Kdzepes (Alacsony (Kdzepes opacitas)
transzlucencia) transzlucencia) transzlucencia)
Az eljaras technikaja
Festési technika v v v v
Cut-back technika v v v v
Rétegtechnika v
Javallatok
Ragofelszini
(okkluzalis) héj v v v
Véki héj" v v
ékony héj v
Héj v v v v
Inlay fogpétlasok v
Onlay fogpétlasok v v v
Részleges korona v v v
Anterior és posterior
korona v v v
Haromelemes hid? v v v
Hibrid felépitmény v v v
Hibrid felépitmény
korona v v

1 Vékony és ragdfelszini héjak készitésekor tilos alkalmazni a cut-back technikat

2 Csak a masodik kisérl8ig (premolaris) mint disztalis felépitményig
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Preparalasi Utmutatd és minimalis rétegvastagsag
Afogszerkezet el8készitése az dsszes kerdmia restauracidra vonatkozé alapszabalyok szerint térténik:
»  Ne legyenek szdgletek vagy élek

> Véllas preparalas lekerekitett belsd élekkel és/vagy vajat (chamfer) preparalasa

A restauracié megtervezése soran lgyelni kell az egyéni javallat alapjan meghatérozott a minimalis

rétegvastagsagra (mm-ben) és az eljaras technikdjara is:

Festési technika

Felhasznalasi terilet ~ Ragéfelszini Vékony Héj Inlay és Részleges Korona Hid
héjak héjak onlay korona
fogpéotlasok
Anterior | Posterior Anterior | Posterior
régio régié régio régio
1,0
afissura
Incizalis/ okkluzalis 1,0 0,4 0,7 mélysége 1,0 1,5 1,5 1,5 1.5
1,0
az isthmus
Korkords 1,0 0,3 0,8 szélessége 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
i 16 mm?
Altalaban a kévetkezsk
Konnektor részek alkalmazandok:
kiterjedése - - - - - - - Magassag = szélesség

A hid szélessége - - - - - - - <=1 <9

Adheziv, féladheziv vagy hagyomanyos
Cementalas Adheziv cementalas kételezd cementalas valaszthaté lépés

Kiterjedés milliméterben megadva

Cut-back technika

Felhasznalasi terilet ~ Ragéfelszini Vékony Héj Inlay és Részleges Korona Hid
héjak héjak onlay korona
fogpotlasok
Anterior Posterior Anterior Posterior
régio régié régio régio

Incizélis/ okkluzalis - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Kérkéros - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Héj
(rétegvastagséag) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7

) 16 mm?2

Altaldban a kévetkez8k
Konnektor részek alkalmazandék:
kiterjedése - - - - - - - Magassag = szélesség

- - <1 <9

A hid szélessége - - - - -

Adheziv, féladheziv vagy hagyomanyos
Cementalas Adheziv cementalas kotelezé cementalas valaszthat6 lépés

Kiterjedés milliméterben megadva
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Rétegtechnika

Felhasznalasi terilet ~ Ragofelszini Vékony Héj Inlay és Részleges Korona Hid
héjak héjak onlay korona
fogpotlasok
Anterior Posterior Anterior Posterior
régio régié régio régio

Incizélis/ okkluzalis - - - - 0,6 0,8 - -
Korkords - - - - 0,6 0,8 - -

Héj

(rétegvastagséag) - - - - 0,6 0,7 - -

Konnektor részek
kiterjedése

A hid szélessége

Cementalas

Adheziv cementélas kotelezé

Adheziv, féladheziv vagy hagyomanyos
cementélas valaszthaté lépés

Kiterjedés milliméterben megadva

>

Fontos!

A restauracié nagy erdsségi részének (PressCeramic) minden esetben a restauracié teljes

rétegvastagsaganak legalabb 50%-4t kell kitennie.

Nagy preparalasokban és héjazott vagy részlegesen héjazott restauracidkban a rendelkezésre

all6 felesleges helyet a nagy szilardsagu alkotéelem (PressCeramic) megfeleld kiterjedésével

kell kompenzélni és nem a rétegezd anyaggal.
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A hibrid felépitmény minimalis rétegvastagsaga

A korona szélessége Bag

e

Falvastagsaga Wy

Magasséga Hu

\ Avallpreparalas

s: ége Sa

v ®

A véllpreparalés szélessége S, legaldbb 0,6 mm
legyen.

Képezzen emergenciaprofilt, amely a korondba
térténd adtmenet teriletén jobb oldali
kiszogelléssel bir (lasd az abrat).

A minimalis falvastagség Wy, 0,5 mm legyen.
A korona magasséga H, nem haladhatja meg a
titan kotSalap Hy magassagéanak kétszeresét.

A hibrid felépitményt

egy preparalt természetes foghoz hasonldan
kell kialakitani:

- Kérkords epi/ szupragingivalis véllat alakitson
ki legombélyitett belsé élekkel vagy chamfer
preparaléassal

- Annak érdekében, hogy a koronat
hagyomanyos/6nadheziv ragasztasi
technikaval lehessen rogziteni a hibrid
felépitményhez, retencids feliletek és
elegend§ ,preparalasi magassag”
szlikségesek.

» A korona szélessége B¢ a kontur csicsatol

szdmitva a hibrid felépitmény csavarcsatornajaig

maximum 6,0 mm lehet.

A hibrid felépitmény korona minimalis

rétegvastagsaga
Afelépitmény szélessége B¢
A
<
T
©
o
]
©
o
b5}
= Falvastagsaga W,
Magassaga
titdn
koteés
V alep

Villpreparalas
szélessége Sy

Avéllpreparélas szélessége S, legaldbb 0,6 mm
legyen.

A falvastagsag Wk legyen nagyobb, mint

1,5 mm korkorésen végig.

El kell kerllni, hogy a csavarbemenet nyilésa a
kontaktpontok teriletére, esetleg ragéfunkcidval
biré terlletre keriljon. Ha ez nem megoldhaté,
akkor elénydsebb kiilonallé koronéval rendelkezé
hibrid felépitményt késziteni.

A hibrid felépitmény korona szélessége Bk

a kontur cstcsatédl szamitva

csavarbemenetig maximum 6,0 mm lehet.

A korona magasséga H nem haladhatja meg a
titan kétSalap magassédgéanak kétszeresét tobb
mint 2 mm-rel.
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Hasznélati utmutatd

A modell el6készitése

Készitsen munkamodellt szokdsos mdédon

eltavolithatd szegmensekkel. A preparélastol

fuggdben a csonklakkot tdbb rétegben kell felvinni:

Okkluzalis héjak, vékony héjak, héjak, részleges
koronék, valamint egyszeres koronéak esetén a
csonklakkot két rétegben kell felvinni, a
preparalasi széltél szamitva maximum 1 mm
vastagsagban (csonklakk felvitel 9-11 pm).
Inlay és onlay fogpdtlasok esetén a csonklakkot
maximum 3 rétegben kell felvenni a preparalasi
szélig.

A hidszerkezetekhez szintén két réteget vigyen
fel. Vigyen fel egy tovabbi réteget a
felépitmények interkorondlis feltletére (a hid
felé). Ez az eljaras segit megel8zni a nem kivant
surlédast.

A felépitményeken elhelyezett restauraciok
esetén is ugyanaz az eljaras, mint a természetes
preparalaskor.

Kontulrozas

A konturozashoz csak szerves viaszt hasznaéljon,

mivel ez maradvanyok héatrahagyéasa nélkul ég ki.

Kontlrozza a restauréciot a vélasztott technikaval

(festés, cut-back, vagy rétegtechnika).

Kérjuk, tartsa be a konturozésra vonatkozé

altaldnos megjegyzéseket:

>

Tartsa be az adott jel6lési és feldolgozasi
technikdhoz el&irt minimalis rétegvastagséagot
és a konnektor részek el&irt kiterjedését.
Pontosan konturozza a restauraciot, kiiléndsen a
preparalasi széleken. Ne konturozza tdl a
preparacié széleit, mivel ez idSigényes, tovabba
a préselést kdvetSen kockazatos illesztési
eljarast igényelne.

Teljesen anatdémiai restauraciok esetén a
lehetséges okkluzalis reliefet méar a felviaszolaskor
(wax-up) figyelembe kell venni, mivel a festés és
zomancozas kis mértékben megndveli a
fuggdleges méreteket.

Ne modellezzen csicsokat és éleket cut-back és
rétegtechnika segitségével.

A rétegtechnika esetében a modelleket
anatémiailag csokkenteni kell, és Ggy kell
modellezni, hogy a cslicskok tdmasztasa
biztositott legyen.

Ontvénycsatorna képzése
Kérjik, vegye figyelembe a kovetkezd tudnivalékat,
amikor az dntvénycsatornakat régziti a viaszmintahoz:

)

Az dntvénycsatorndk behelyezése elStt mérje le
a gylrl alapjat és jegyezze fel a tomegét.

Az dntvénycsatorndkat mindig a keramia
aramlasi irdnyaban és a felviaszolas
legvastagabb részén kell régziteni, ezaltal
biztositjuk a viszkdzus

kerdmia egyenletes dramlasat a préselés soran.
A viaszdrét csatlakozési pontjait a
présobjektumon és a bedgyazasi gydirl alapjan
le kell kerekiteni. Ne legyenek sarkok és élek.
Olyan viaszdrétot hasznéljon, amelynek
atmérdje @ 2,5-3 mm kozé esik.

Ugyeljen ra, hogy a viaszdrét minimélis hossza
3 mm, maximélis hossza 8 mm legyen.

Az objektumok kozott legaldbb 3 mm-es
tavolsagot tartson.

A viaszobjektum és a szilikongyird kozétt
legaldbb 10 mm-es tavolsdgot hagyjon.

A 16 mm-es maximalis hosszusagot
(viaszobjektumok + &ntvénycsatornak) ne lépje
tal.

Csatlakoztassa az dntvénycsatornakkal ellatott
restauraciot a bedgyazo gy(ird alapjanak ,éléhez”.
lllessze a viaszobjektumok cervikalis széleit a
szilikongytirihoz.

A viasz sulyanak kiszdmitasdhoz mérje meg Ujra
a betdltott bedgyazd gylird alapjat, majd
szamolja ki a betdltetlen és a betdltott dllapot
kozotti kilonbséget.

1x3-as ingotot hasznéljon; az ingot maximalis
sulya 0,75 g.

Beagyazas
Kérjik, kdvesse a bedgyazd anyag gyartdjanak
hasznalati Utmutatésat.

Elémelegités
Kérjik, kdvesse a bedgyazd anyag gyartdjanak
hasznalati Utmutatésat.

)

Ne melegitse tul a PressCeramic ingotokat és a
présdugattydt.
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Préselés
Kérjuk, kdvesse a préskemence gyartdjanak
hasznalati Gtmutatasat.

Az elémelegitési ciklust kdvetd alapvetd eljaras:

»  Tavolitsa el a bedgyazdé gylr(it az elémelegitd
kemencébdl és helyezze bele a hideg
PressCeramic ingotot.

» Helyezze az ingotokat a bedgyazdé gydriibe gy,
hogy a lekerekitett, benyomat nélkili oldaluk
lefelé nézzen.

> Helyezze a présdugattydt a forré beagyazé
gytribe.

» A bedgyazd gylirli fogdja segitségével helyezze
a betdltott bedgyazd gyt a préskemence
kozepére felfelé nézve, egyenes helyzetben.

» A megfeleld préselési paraméterekkel kezdje
meg a préselési folyamatot.

Levalasztas

Vélassza le a bedgyazé gy(irit az alabbi mdédon:

> Jeldlje meg a présdugattyl hosszat a leh(itott
beagyazdé gydriin.

»  Szeparalékorong segitségével vélassza le a
beagyazd gylr(t. Ez az el6re meghatarozott
téréspont teszi lehetévé a présdugattyl és a
kerdmiaanyag megbizhato elvélasztasat.

»  Torje el a bedgyazé gydir(t az elére
meghatarozott tdrésponton egy vakoldkés
segitségével.

> Mindig polirozégydngydkkel vélassza le a
préselt objektumokat (durva és finom
levélasztas). Ne hasznéljon Al2Os-ot.

> A durva levélasztast 4 bar nyomaéson,
polirozégydngyodkkel végezze.

> Afinom levélasztast 2 bar nyomason,
polirozégydngyodkkel végezze.

» Az objektum széleinek védelme érdekében a
fUvatas sorén tartsa be az el8irt iranyt és
tévolsagot.

Finirozas

A nagy szilardsagu Gvegkerdmia anyagokon
végzett igazitdsokhoz és finirozashoz
elengedhetetlen a megfeleld csiszoldeszkdzok
hasznalata. Nem megfeleld csiszoldeszkdzok
hasznélata esetén az élek kicsorbulhatnak és helyi
tulmelegedés léphet fel.

Finirozédshoz a kévetkezd eljarast ajanljuk:

)

A csiszolédssal torténd igazitédst a minimumra kell
csdkkenteni.

Ugyeljen ra, hogy a kerdmia ne melegedijen tul.
A folyamat alacsony sebességet és enyhe
nyomast igényel.

Megfelels szeparalékorong segitségével
vélassza le az 6ntvénycsatornat. Ne melegitse
tal!

Gy8z8djék meg rdla, hogy a finirozas soran
megmarad a restauracié minimalis
rétegvastagsaga.

Simitsa el az dntvénycsatorna érintkezési
pontjat.

Tavolitsa el a lakkot a modellrél. A restauracidkat
beprobalas utan gondosan finirozni kell.

Utdlag ne vélassza szét a hidak 6sszekotd
elemeit szeparélokoronggal. Ennek
nemkivanatos kdvetkezményeként a j6vében az
anyag bizonyos pontjain téréspontok
jelentkezhetnek, és ezéltal séril a keramia
restauracio stabilitdsa.

Ellen8rizze az okkliziét és az artikulacidt, és
szlikség esetén csiszolja le a restauracioé
fellletét.

Tervezze meg a felszin textarajat.

A restaurécio kilsé oldalanak megtisztitasédhoz
rovid ideig fuvassa 100 pm-es Al,Os-dal 1 bar
nyomason, majd tisztitsa g&ztisztitéval.

Befejezd lépések

A présobjektumokat a megfelel§ kerdmiaanyagokra

vonatkozé festési, cut-back vagy rétegtechnikaval

lehet kezelni. Kérjiik, tartsa be a rétegezd kerdmia

gyartdjanak hasznalati Utmutatdjat.
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Cementalas

Preparalas
PressCeramic restauraciok

Homokfuvas -

Maratas 20 mésodpercig kezelje a kotési fellletet

5-9%-os hidrofluorsav maratégéllel.
Kérjuk, tartsa be a maratégél gyartdjanak
hasznéalati Utmutatéjat.
Szilanizalas
Kérjlk, tartsa be a szilan gyartéjanak
hasznalati Utmutatojat.

Adheziv cementélas kotelezs:
okkluzalis (ragdéfelszini) héjak; vékony héjak;

Cementalas

inlay, onlay vagy részleges koronak

Az adheziv, féladheziv vagy a
hagyomanyos cementalas valaszthatd
lépések:
korona, hid
Kérjik, tartsa be a fogaszati cement
gyartdjanak hasznalati dtmutatojat.

60 méasodpercig szilanizélja a kétési feluletet.

| Fontos!

Kotés
Preparalas Preparalas
PressCeramic titan kotdalap
keramiaszerkezet
Hemeldiies B Kévesse a gyartd
utasitasait
Maratés 20 méasodpercig
kezelje a kotési
fellletet 5-9%-os
hidrofluorsav
maratogéllel. -
Kérjik, tartsa be a
maratégél
gyartéjanak hasznalati
Utmutatdéjat.
Salamizis 60 mésodpercig 60 mésodpercig
szilanizélja a kotési szilanizélja a kotési
fellletet. feltletet.
Kérjuk, tartsa be a Kérjuk, tartsa be a
szilan gyartdjanak szilan gyartdjanak
hasznélati hasznalati
Utmutatojat. Utmutatoéjat.
Kotés Multilink® Hybrid Abutment (Ivoclar Vivadent)

Kérjlk, tartsa be a gyarté hasznalati
Utmutatdjat.

» A hibrid felépitményeket vagy hibrid felépitmény koronakat a beultetés elétt sterilizélni kell. Tovabba be kell

tartani a helyileg hatalyos torvényi elGirdsokat és a fogorvosi praxisra vonatkozé higiéniai elSirdsokat is.

» A hdlégsterilizélast 3 x lehet elvégezni egymas utan frakcionalt el vakummal az aldbbi paraméterekkel:

A sterilizalasi id8 3 perc, a g6z hdmérséklete 132 °C. A hibrid felépitményt és/vagy a hibrid felépitmény koronat

azonnal fel kell hasznalni. Sterilizalas utan ne tarolja!

sagemax” 10



Préselési paraméterek

Altalanos préselési javallatok a PressCeramic-hoz

Ingot Beagyazé gyiirii Kezdé Melegitési Préselési Kezelési idg Préselési id6 Préselési
h&mérséklet sebesség h&mérséklet nyomas
Transzlucencia
(attetsz8ség) g °C °C/min °C perc perc N
100 15 200_390
Opal, HT, MT 700 60 920 3 (hozza-
vet8legesen
200 25 3-4,5 bar)
100 15 200-300
LT, MO 700 60 925 3 (hozza-
vetélegesen
200 25 3-4,5bar)

A préselési h6mérséklet standard értékei a

kivalasztott préskemencére vonatkozéan

)

Préselési
hémérséklet

Préskemence °C
Zubler Vario Press 300 925
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

Az Ivoclar préskemencék ,E” értékét allitsa 300-ra

Fontos!

Eljaras az optimalis préselési h6mérséklet
meghatarozasahoz

Rogzitsen egy inlayt, egy héjat és egy koronét,
majd végezzen egy probapréselést.

Ha minden objektum kiprésel8détt, fokozatosan
csOkkentse a préselési hémérsékletet 5°C-kal
addig, amig a préselés elégtelen nem lesz.

Ha nem présel8dott ki minden objektum,
fokozatosan ndvelje a préselési hdmérsékletet
5°C-kal addig, amig minden objektum ki nem
préselddik.

Alegjobb préselési eredményeket az a
legalacsonyabb préselési hdmérséklet adja,
amelyen minden objektumon végbemegy a
préselés.

A hasznalt préskemence tipusatdl fliggéen a betaplalt préselési hémérséklet olykor

jelent&sen eltérhet a javasolt hémérséklettdl. Ezért az ajanlott préselési hémérsékleteket csak

irdnymutatasnak kell tekinteni.

Az elémelegité kemencét és a préskemencét egyarant rendszeresen kalibralni kell.

Az optimalis préselési hémérséklet szamos tényezd fliggvénye. Az Ujra felhasznalhatd

présdugattyl hasznélata sordn 5°C-kal magasabb préselési hémérsékletre lehet szikség. Az

aktudlisan hasznalt bedgyazé anyagtdl figgden a préselési hEmérséklet +/- 5 ° C-kal valtozhat.

Minél nagyobb a bedgyazé anyag teljes folyadéktartalma, annal magasabb a préselési

hémérséklet.
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RX only
Csak fogéaszati célu felhasznélasra

Ez a termék kizérdlag fogorvosi
alkalmazasra késziilt és az Gtmutatasok
szigoru betartaséval kell feldolgozni. A
javasolttdl eltérd vagy az Gtmutatasok
figyelmen kiviil hagyasabdl eredé karokért a
gyarté nem véllal felel8sséget. A felhasznald
kizarolagos feleléssége, hogy a hasznalati
utasitasban nem kifejezetten emlitett
céloktdl eltérs barmely egyéb alkalmazas
esetén ellendrizze az anyag adott célra valo
alkalmassagat. Ez arra az esetre is
vonatkozik, ha az anyagokat mas gyarté
termékeivel keverik vagy hasznéljak egydtt.

A Sagemax a Sagemax Bioceramics, Inc bejegyzett védjegye.
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