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Informatii despre produs

PressCeramic sunt blank-uri din ceramica vitroasa
pe baza de disilicat de litiu pentru tehnologia de
presare. Procesul de fabricare industriala produce
blank-uri absolut omogene, cu diverse niveluri de
transluciditate. Acestea au o rezistentd de 470 MPa
(valoare medie tipica). Prin presare, din acestea se
obtin restaurari cu un grad de precizie extrem de
ridicat, in cuptoare de presare. Restaurarile presate,
n nuanta dintelui, cu aspect estetic de exceptie,
sunt pigmentate si/sau fatetate cu ceramica de

stratificare si glazurate.

Proprietate Specificatie Valoarea medie tipica
CTE (25-100°C)[10¢/K] 10,5+0,5 -
Rezistenta la incovoiere (biaxiald) [MPa] > 300 470
Solubilitate chimica [pg/cm?] <100 -

Tip/clasa Tip Il/clasa 3 -

Conform ISO 6872:2015

Indicatie

> Fatete

> Inlay-uri si onlay-uri

»  Coroane partiale

> Coroane in regiunea anterioara si posterioara

> Punti cu 3 elemente in regiunea anterioara

»  Punti cu 3 elemente in regiunea premolara pana
la al doilea premolar folosit ca reazem terminal

> Bonturi hibride pentru restaurari unidentare in
regiunea anterioara si posterioara

> Coroane pe bont hibrid in regiunea anterioara

si posterioara

Contraindicatii

> Puntiinlay

»  Punti cu capat liber

> Punti adezive

»  Latimea corpurilor intermediare in regiunea
anterioara > 11 mm

» Latimea corpurilor intermediare in regiunea
premolard > 9 mm

»  Fixarea temporar3 a restaurarilor PressCeramic

»  Preparatii subgingivale foarte adanci

»  Pacientii cu dantura rezidualad extrem de redusa

> Bruxism

> Nerespectarea cerintelor specificate de
producatorul implantului cu privire la utilizarea

tipului de implant selectat (diametrul si lungimea
implantului trebuie sa fie aprobate de
producatorul implantului pentru pozitia
respectiva in maxilar)

Nerespectarea grosimilor maxime si minime
admisibile ale peretelui ceramic

Utilizarea altui material compozit de cimentare
adeziva decét Multilink® Hybrid Abutment
(lvoclar Vivadent) pentru cimentarea
PressCeramic pe baza de titan

Cimentarea intraorala a structurilor din ceramica
pe baza de titan

Cimentarea temporara a coroanei pe

bontul hibrid

Orice alte utilizari care nu sunt enumerate la
indicatii

Restrictii importante ale prelucrarii

In cazul nerespectarii urmatoarelor

Instructiuni de utilizare, reusita lucrarilor cu

PressCeramic nu poate fi garantata:

)

La realizarea coroanelor hibride, deschiderea
orificiului de acces al surubului implantului nu
trebuie sa fie amplasata in zona punctelor de
contact si in zonele cu functie de masticatie.
Dac3 acest lucru nu este posibil, este de
preferat realizarea unui bont hibrid cu o coroana
separata
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> Nerespectarea instructiunilor producatorului Compozitia materialului

bazei de cimentare din titan cu privire la

procesarea acesteia
Componente

»  Nerespectarea grosimilor minime necesare ale Si0,

stratului

» Lipsa extensiilor . .
P Contine si

Li>O, K20, MgO, ZnO, Al2O3, P2Os si alti oxizi
Avertizari!

» Daca un pacient este cunoscut ca alergic la
oricare dintre ingrediente, PressCeramic nu
trebuie utilizat

> Anu se inhala praful ceramic degajat in timpul
finisarii

»  Utilizati echipament pentru extractie si purtati o
masca pentru fata

» A se respecta Fisa cu date de securitate (SDS)

Conceptul blocului

Transluciditatea blocului

Opal HT MT LT MO
(Transluciditate (Transluciditate medie) (Transluciditate (Opacitate medie)
ridicata) scazuta)
Tehnica de prelucrare
Tehnica de
pigmentare v v v v
Tehnica cut-back v v v v
Tehnica stratificarii v
Indicatii
Fatetd ocluzala ' v v v
Fatetd subtire ' v v v
Fateta v v v v
Inlay v
Onlay v v v
Coroana partiala v v v
Coroana anterioara si
posterioard v N v
Punte cu 3 elemente 2 v v v
Bont hibrid v v v
Coroana cu bont
hibrid v v

1 Tehnica cut-back nu trebuie utilizaté pentru realizarea fatetelor subtiri si fatetelor ocluzale
2 Doar pana la al doilea premolar folosit ca sprijin distal
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Instructiuni de preparare si grosimea minima a stratului
Prepararea structurii dentare se realizeaza conform regulilor de baza pentru restaurérile integral ceramice:
»  Fara unghiuri sau muchii

> Prepararea pragului cu muchii interioare rotunijite si/sau prepararea canelurii

Céand proiectati restaurarea, trebuie sa respectati urmatoarele grosimi minime ale stratului (in mm) pentru

indicatiile individuale si tehnicile ce prelucrare:

Tehnica de pigmentare

Indicatie Fateta Fateta Fateta Inlay si Coroana Coroana Punte
ocluzala subtire onlay partiala
Regiunea | Regiunea Regiunea | Regiunea
anterioara |posterioara  anterioara |posterioara
1,0
adancimea
santurilor si
Incizal/ocluzal 1,0 0,4 0,7 fosetelor 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
1,0
[atimea
Circular 1,0 0,3 0,8 istmului 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
. 16 mm?
In general, se aplica
Dimensiunile _ urmétoarele:
conectorilor - - - - - - - Inaltimea > Latimea
Latimea corpului
intermediar - - - - - - - <N <9
Cimentarea adeziva, autoadeziva sau
Cimentarea Cimentarea adezivd este obligatorie conventionald sunt optionale
Dimensiuni in mm
Tehnica cut-back
Indicatie Fateta Fateta Fateta Inlay si Coroana Coroana Punte
ocluzala subtire onlay partiala
Regiunea | Regiunea Regiunea | Regiunea
anterioara |posterioara  anterioara |posterioara
Incizal/ocluzal - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Circular - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Fateta
(grosimea stratului) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7
. 16 mm?
In general, se aplica
Dimensiunile _urmétoarele:
conectorilor - - - - - - - Inaltimea = Latimea
Latimea corpului
intermediar - - - - - - - <1 <9
Cimentarea adezivd, autoadeziva sau
Cimentarea Cimentarea adeziva este obligatorie conventionald sunt optionale

Dimensiuni in mm
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Tehnica stratificarii

Indicatie Fateta Fateta Fateta Inlay si Coroana Coroana Punte
ocluzala subtire onlay partiala
Regiunea | Regiunea Regiunea | Regiunea
anterioara |posterioara  anterioara |posterioara
Incizal/ocluzal - - - - - 0,6 0,8 - -
Circular - - - - - 0,6 0,8 - -
Fateta
(grosimea stratului) - - - - - 0,6 0,7 - -
Dimensiunile
conectorilor - - - - - - - -
Latimea corpului
intermediar - - - - - - - - -

Cimentarea

Cimentarea adeziva, autoadeziva sau

Cimentarea adeziva este obligatorie

conventionala sunt optionale

Dimensiuni in mm

Important!

> Componenta cu rezistenta mare (PressCeramic) a restaurarii realizate trebuie sa constituie cel

putin 50% din grosimea totala a stratului restaurarii.

> In cazul preparatiilor de dimensiuni mari si al restaurarilor fatetate sau partial fatetate, excesul

de spatiu disponibil trebuie compensat prin dimensiuni corespunzatoare ale componentei cu

rezistenta mare (PressCeramic) si nu prin materialul de stratificare.
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Grosimi minime ale stratului pentru bontul hibrid

Latimea coroanei Bug

Grosimea peretelui W,

Inaltimea Hy

\ Latimea pragului

marginal Sy

>

Latimea pragului marginal S, trebuie sa fie de
cel putin 0,6 mm.
Creati un profil de emergenta in unghi drept la
tranzitia cu coroana (a se vedea imaginea).
Grosimea peretelui W, trebuie sa fie de cel
putin 0,5 mm.
Inaltimea H, nu trebuie s& depaseasca dublul
naltimii bazei din titan Hr.
Bontul hibrid trebuie proiectat intr-un
mod similar cu un dinte natural preparat:
- Prag epi-/supragingival circular cu muchii
interne rotunjite sau canelura
- Pentru cimentarea coroanei pe bontul hibrid
folosind metoda cimentarii conventionale/
autoadezive, trebuie create suprafete
retentive si o ,indltime a preparatiei”
adecvata.
Latimea B,y a coroanei este limitatd la 6,0 mm
de la inaltimea axiala a conturului pana la
canalul de insurubare al bontului hibrid.

Grosimi minime ale stratului pentru coroana cu

bont hibrid

Latimea coroanei bontului B,

Inaltimea Hag

Grosimea peretelui W

Tnaltime

baza

de titan
\ 4

Latimea pragului
marginal S,

Latimea pragului marginal S, trebuie sa fie de
cel putin 0,6 mm.

Grosimea peretelui Wy trebuie sa fie mai mare
de 1,5 mm pe toatd circumferinta.

Deschiderea canalului de insurubare nu trebuie
sa fie plasata in zona punctelor de contact sau in
zonele cu functie de masticatie. Daca acest lucru
nu este posibil, este de preferat realizarea unui
bont hibrid cu o coroana separata.

Latimea coroanei bontului hibrid B,k este
limitata la 6,0 mm de la inaltimea axiala a
conturului pana la canalul de insurubare.
Tnaltimea Ha nu trebuie s3 depaseasca cu mai
mult de 2 mm dublul indltimii bazei din titan.
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Instructiuni de utilizare Realizarea palniilor de turnare
! Respectati urmatoarele observatii atunci cand

- Lo . atasati palniile la modelul in ceara:
Preparatia modelului si tiparului 7

o . » Inainte de realizarea palniilor, cantariti baza
Realizati un model de lucru cu segmente mobile, la ’

. L . inelului si notati greutatea.
fel cum procedati in mod obisnuit. In functie de 7 "

preparatie, distantierul se aplica pe tipar in cateva > Atagati Intotdeauna palniile in directia curgerii

. ceramicii si in partea cea mai groasa a stratului
straturi: ’

de cear3, astfel incat sa permita curgerea
o uniforma a ceramicii vascoase in timpul presarii.
> Pentru fatete ocluzale, fatete subtiri, fatete, putp

. . . » Punctele de atasare ale firului de ceara pe
coroane partiale, precum si coroane singulare, ’

. . e < Ay obiectul presat si pe baza inelului de turnare
distantierul se aplica in doud straturi pana la 7

. - . trebuie sa fie rotunjite. Evitati colturile si muchiile.
max. 1 mm de la marginea preparatiei (aplicarea ’ ’ 7

distantierului 9-11 pm). > Utilizati un fir de ceard cu diametrul & 2,5-3 mm.

. . - . . » Respectati o lungime a firului de cearad de min.
> Pentru inlay-uri si onlay-uri, distantierul se aplica ’

. S A . 3 mm si max. 8 mm.
in cel mult 3 straturi si pana la marginea 7

- » Respectati o distanta de cel putin 3 mm intre
preparatiel. ! ’ ’

. . . obiecte.
»  Pentru realizarea puntilor, se aplica de asemenea

doua straturi. Aplicati un strat suplimentar la > Respectati o distanta de cel putin 10 mm intre

. . < obiectele din ceara si inelul de silicon.
suprafetele intercoronare ale bonturilor (catre 7

. . e e . »  Nu depasiti lungimea maxima (obiecte din
intermediar). Aceasta masura ajuta la prevenirea T

U . a + palni .
frecarii nedorite. ceard + palnie) de 16 mm

- ‘. . » Atasati restaurarea cu palnie de turnare de
> In cazul restaurarilor pe bonturi, procedura este 7o

aceeasi ca in cazul preparatiilor naturale preferinta la ,muchia” bazei inelului de turnare.

» Aliniati marginile cervicale ale obiectelor din
ceara la inelul din silicon.
Conturarea

e . “ . » Pentru a calcula greutatea cerii, cantariti din nou
Pentru conturare, utilizati numai ceara organica, ’

< s s . . inelul de turnare incarcat si apoi calculati
deoarece aceasta arde fara sa lase reziduuri. 7 ’

. R . . iferenta dintre greutat zei de turnar
Conturati restaurarea in conformitate cu tehnica de diferenta d e greutatea bazei de turnare a

prelucrare dorits (tehnica de pigmentare, cut-back inelului incarcate si greutatea bazei neincarcate.

sau tehnica stratificarii). » Utilizati 1 bloc x 3 g pana la o greutate maxima

aceriide 0,75g.

Pentru conturare, respectati urmatoarele observatii

. Turnarea de precizie
generale:

. . - o . Respectati urmatoarele instructiuni de utilizare ale
> Respectati grosimile minime specificate si ! !

. L . T producatorului masei de ambalat.
dimensiunile conectorilor pentru indicatia si
tehnica de procesare respectiva.

. . - . Preincalzirea
»  Conturati restaurarea cu exactitate, in special in

- - . . Respectati instructiunile de utilizare ale
zona marginilor preparatiei. Nu conturati excesiv ! ’

. . producatorului masei de ambalat.
marginile preparatiei, deoarece acest lucru

. ) . o »  Nu preincalziti blocurile PressCeramic si
necesita proceduri de fixare care necesita timp ! ’

i prezints riscuri. pistonul de presare.

> Pentru restaurarile complet anatomice, eventua-
lul relief ocluzal trebuie sa fie luat in considerare
nca din momentul realizarii modelului in ceara,
deoarece aplicarea pigmentului si glazurii
determina o usoara crestere a dimensiunii
verticale.

> Nu modelati varfurile si muchiile in tehnica cut-
back si tehnica stratificarii.

> Pentru tehnica stratificarii, suporturile metalice
trebuie sa fie reduse anatomic si modelate

pentru sustinerea cuspizilor.
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Presarea
Respectati instructiunile de utilizare ale
producatorului cuptorului de presare.

Procedura de baza dupa incheierea ciclului de

preincalzire:

> Scoateti inelul de turnare din cuptorul de
preincalzire si asezati blocul PressCeramic rece
inel

> Introduceti blocurile in inelul de turnare cu fata
rotunjita, neimprimata, orientata in jos.

»  Amplasati pistonul de presare in inelul de turnare
fierbinte.

> Utilizand clestele inelului de turnare, asezati inelul
de turnare incércat in pozitie verticala, drept, in
centrul cuptorului de presare.

> Incepeti procesul de presare cu parametrii de

presare corespunzatori.

Extragerea

Extrageti inelul de turnare astfel:

> Marcati lungimea pistonului de presare pe inelul
de turnare racit.

»  Separati inelul de umplere cu ajutorul unui disc
de separare. Punctul de rupere prestabilit
permite separarea precisa a pistonului de presare
si a materialului ceramic.

»  Rupeti inelul de turnare la punctul de rupere
prestabilit cu un cutit de ipsos.

»  Utilizati intotdeauna particule de slefuit pentru a
extrage obiectele presate (extragere grosiera si
fina).

Nu utilizati Al2Os.

» Extragerea grosierd este efectuata cu ajutorul
particulelor de slefuit la o presiune de 4 bari.

» Extragere find este efectuata cu ajutorul
particulelor de slefuit la o presiune de 2 bari.

» Respectati directia si distanta de sablare pentru
a evita deteriorarea marginilor obiectului in
timpul extragerii.

Finisarea

Instrumentele de slefuit adecvate sunt obligatorii
pentru ajustarea si finisarea materialelor din
ceramica vitroasa cu rezistentd mare. In cazul in
care se utilizeaza instrumente de slefuit nepotrivite,
pot avea loc fardmitarea muchiilor si supraincalzirea
locala.

Pentru finisare se recomanda urmétoarea procedura:

» Ajustarea prin slefuire trebuie mentinuta la
minimum.

»  Evitati supraincalzirea ceramicii. Se recomanda
respectarea vitezei mici si a presiunii reduse.

» Separati palnia de turnare cu ajutorul unui disc
de separare adecvat. Evitati supraincalzirea.

» Asigurati-va ca grosimea minima a stratului
restaurarii este mentinuta in timpul finisarii.

» Neteziti punctul de atasare al pélniei de turnare.

» Extrageti distantierul din tipar. Adaptati
restaurarile in tipare si finisati-le cu atentie.

»  Conectorii pentru punte nu trebuie separati
ulterior cu discuri de separare. Aceasta ar putea
avea ca rezultat puncte de fisurare predetermi-
nate nedorite, care ulterior vor compromite
stabilitatea restaurarii din ceramica integrala.

»  Verificati ocluzia si articulatia si efectuati ajustarile
adecvate prin slefuire.

»  Proiectati texturile de la suprafata.

> Pentru a curata fata exterioard a restaurarii,
sablati scurt cu Al203 100 um la presiunea de
1 bar si apoi curatati cu jet de abur.

Finalizarea

Obiectele presate sunt finisate prin tehnica de
pigmentare, cut-back sau tehnica stratificarii cu
materiale ceramice adecvate. Respectati
Instructiunile de utilizare ale producatorului

ceramicii de stratificare.
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Cimentare

Prepararea

restaurarii PressCeramic

Sablare

Demineralizare

Silanizare

Cimentare

Demineralizati suprafata de adeziune timp

de 20 s cu gel demineralizant cu acid

fluorhidric 5-9%.

Respectati Instructiunile de utilizare ale

producatorului gelului demineralizant.

Silanizati suprafata de adeziune timp de 60 s.

Respectati Instructiunile de utilizare ale

producatorului agentului silanic.

Cimentarea adeziva este obligatorie:
fatetd ocluzal3, fateta subtire, fatet3, inlay,

onlay, coroana partiala

Cimentarea adeziva, autoadeziva sau

conventionala sunt optionale:

coroand, punte

Respectati Instructiunile de utilizare ale

producatorului cimentului.

Important!

Adeziune

Prepararea Prepararea
structurii de ceramicd  bazei de adeziune
PressCeramic din titan
Selslene Respectati

Demineralizati

Silanizare

Adeziune

instructiunile
producatorului

suprafata de adeziune
timp de 20s cu

gel demineralizant cu

acid fluorhidric 5-9%.

Respectati
Instructiunile de
utilizare ale produca-
torului gelului
demineralizant.

Silanizati suprafata de
adeziune timp de 60
s.

Respectati
Instructiunile de utili-
zare ale producéatoru-

lui agentului silanic.

Silanizati suprafata de
adeziune timp de 60
s.

Respectati
Instructiunile de utili-
zare ale producédtoru-

lui agentului silanic.

Multilink® Hybrid Abutment (Ivoclar Vivadent)

Respectati Instructiunile de utilizare ale

producétorului.

> Bonturile hibride sau coroanele cu bont hibrid trebuie sterilizate ihainte de introducere. De asemenea, trebuie sa

fie respectate reglementarile legale aplicabile si standardele de igiena specifice pentru cabinetul dentar.

» Se poate efectua sterilizarea la abur sub pre-vid fractionat x3, folosind urmatorii parametri:

Timp de sterilizare 3 minute; temperatura aburului 132 °C. Bontul hibrid si/sau coroana hibrida trebuie folosite

imediat. A nu se depozita dupa sterilizare!
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Parametrii de presare

Recomandari generale privind presarea pentru PressCeramic

Bloc Dimensiunea  Temperatura de Rata deincélzire Temperatura de Timp de Timp de presare Presiune de
inelului de tur- pornire presare mentinere presare
nare
Transluciditate g °C °C/min °C min min N
100 15 200-300
Opal, HT, MT - 700 60 920 3 (aprox.
200 25 3-4,5 bari)
100 15 200-300
LT, MO _ 700 60 925 3 (aprox.
200 25 3-4,5 bari)

Valori standard ale temperaturii de presare pentru
cuptoarele de presare selectate

Temperatura
de presare
Cuptor de presare °C
Zubler Vario Press 300 925
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

Pentru cuptoarele de presare de la Ivoclar, setati valoarea ,E” la 300

Important!

Procedeul pentru determinarea temperaturii de

presare optime

)

Fixati pe pin un inlay, o fatetd si o coroana,
pentru a efectua o presare de testare.

Dupé& modelarea prin presare a tuturor obiecte-
lor, reduceti treptat temperatura de presare cu
5°C, péna la incheierea presarii.

Tn cazul in care nu s-a produs modelarea prin
presare a tuturor obiectelor, cresteti treptat
temperatura de presare cu 5°C pana ce aceasta
are loc.

n general, cele mai bune rezultate se obtin la
cea mai scazutd temperaturd de presare la care
sunt modelate prin presare toate obiectele.

> In functie de cuptorul de presare utilizat, temperatura de presare care poate fi introdusa poate

uneori sa se abata semnificativ de la temperatura recomandata. De aceea, temperaturile de

presare recomandate trebuie sa fie considerate orientative.

> Cuptorul de preincalzire si cuptorul de presare trebuie sa fie calibrate cu regularitate.

»  Temperatura de presare optima depinde de mai multi factori. Utilizarea pistonului de presare

reutilizabil poate necesita o temperatura de presare cu 5°C mai mare. In functie de masa de

ambalat utilizata, temperatura de presare poate varia cu +/- 5°C. Cu cét este mai mare
continutul de masa de ambalat, cu atét este de obicei mai ridicata temperatura de presare.
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Produs de

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9th Ave. South, Suite 118
Federal Way, WA 98003, SUA

P +1-253-214-0389

E info@sagemax.com

Reprezentantd in CE

AB Ardent
Generatorgatan 8

19560 Arlandastad, Suedia
P +46 8594 412 57

E info@sagemax.com

sagemax.com

Cg o123

RX only
Numai pentru uz stomatologic

Acest material a fost dezvoltat exclusiv
pentru utilizarea in domeniul stomatologic
si trebuie prelucrat conform instructiunilor.
Producatorul nu si asuma responsabilitatea
pentru daunele rezultate in urma utilizarii
necorespunzatoare sau a nerespectarii
instructiunilor. Utilizatorul are obligatia de a
testa materialul in ceea ce priveste
adecvarea sa in orice alte scopuri care nu
sunt prezentate explicit in instructiunile de
utilizare. Aceasta se aplica si in cazul
amestecarii sau utilizarii materialelor
impreuna cu produse fabricate de alte
firme.

Sagemax este marca comerciala inregistratd a Sagemax Bioceramics, Inc.

© 2021 Sagemax Bioceramics, Inc., Federal Way, WA, USA
RO/2021-03/ Rev.3
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