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Uriin bilgileri

PressCeramic Grinleri, pres teknolojisi icin
gelistirilmis lityum disilikat cam seramik dis
ylzeylerdir. Endustriyel imalat streciyle, farkli igik
gecirgenligi seviyelerinde tamamen homojen dis
ylzeyler tretilmektedir. Bunlarin kuvveti 470
MPa'dir (tipik ortalama deger). Bunlar, pres
firmlarinda son derece dogru restorasyonlara
prese edilir. Prese edilen, dis renginde son derece
estetik restorasyonlar renklendirilir ve/veya katman
halinde seramik ile kaplanir ve sirlanir.

Ozellik Teknik Ozellik Tipik ortalama deger
CTE(25-100°C)[10¢/K] 10,5+0,5 -

Egilme kuvveti (ift eksenli) [MPa] > 300 470
Kimyasal ¢oztintrltk [pg/cm?] <100 -

Tip/Sinif Tip I1/Sinif 3 -

ISO 6872:2015'e gore

Endikasyonlar

»  Kaplamalar

> Inleyler ve Onleyler

»  Parsiyel kronlar

> Anterior ve posterior bdlgede kronlar

> Anterior bélgede 3 tyeli képriler

> Terminal abutment olarak ikinci kiiglik azi digine
kadar olan 3 uyeli kdpruler

> Anterior ve posterior bdlgede tek dig
restorasyonlari icin hibrit abutmentler

> Anterior ve posterior boélgede hibrit abutment

kronlari

Kontrendikasyonlar

> Inley képriiler

»  Serbest uglu kdpriler

> Adeziv kopriler

» Anterior dis kdprisi pontik genisligi > 11 mm

»  Kiguk azi bélgesi képrist pontik genisligi
>9 mm

»  PressCeramic restorasyonlarinin gegici yerlesimi

»  Cok derin subgingival preparasyonlar

> Kalan digleri ciddi oranda azalmis olan hastalar

»  Bruksizm

> Implant Ureticisi tarafindan secili implant tipinin
kullanimiyla ilgili belirtilen gerekliliklerin
(implantin capi ve uzunlugu, implant Ureticisi

tarafindan ¢enedeki ilgili konum i¢in onaylanmig
olmalidir) karsilanmamasi

> izin verilebilir maksimum ve minimum seramik
duvar kalinlklarina uyulmamasi

»  PressCeramic'in titanyum bonding tabanina
baglanmasi icin Multilink® Hibrit Abutment
(lvoclar Vivadent) disinda bir yapistirma
kompoziti kullaniimasi

» Titanyum bonding tabanina seramik yapilarin
agiz icinde simantasyonu

> Hibrit abutment Gzerinde kronun
gecici simantasyonu

» Endikasyon olarak listelenmemis diger tim
uygulamalar

Onemli isleme kisitlamalari

Asagidaki Kullanim Talimatlari ile

uyumsuzluk durumunda, PressCeramic ile basarili

bir calisma yapilmasi garanti edilemez:

> Hibrit abutment kronlar Uretilirse, vida kanalinin
acikhgi temas noktalarinin bulundugu alanda ve
¢igneme islevli alanlarda yer almamalidir. Bunun
mimkin olmamasi halinde,
ayri bir kron ile bir hibrit abutmentin
olusturulmasi tercih edilmelidir.

»  Titanyum bonding tabanlarinin islenmesi ile
ilgili olarak reticinin talimatlarina uyulmamasi.
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» Gerekli minimum katman kalinligina uyulmamasi

> Cikintili kisim bulunmamasi

Uyarilar!

» Hastanin bilesenlerin herhangi birine karsi
alerjik oldugu biliniyorsa, PressCeramic
kullanilmamalidir

»  Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin

»  Bir vakum ekipmani kullanin ve yiiz maskesi
takin

»  Guvenlik Veri Formunda (SDS) verilen bilgileri
g6z 6niinde bulundurun

ingot konsepti

Malzeme bilesimi

Bilesenler
SiO»

Diger icerikler
Li>O, K20, MgO, ZnO, Al203, P20Os ve diger oksitler

ingot isik gegirgenligi

Opal HT MT LT MO
(Yuksek lIsik (Orta Diizeyde Isik (Dustk Istk Gegirgen- (Orta Dizeyde
Gegirgenligi) Gegirgenligi) ligi) Opaklik)
isleme teknigi
Renklendirme teknigi v v v v
Cut-back teknigi v v v N
Katmanlama teknigi v
Endikasyonlan
Okltzal kaplama' v v v
ince kaplama ' v v v
Kaplama v v v v
inley v
Onley v v v
Parsiyel kron v v N
Anterior ve posterior
bdlgede kron v v v
3 Uyeli koprii 2 v v v
Hibrit abutment v v v
Hibrit abutment kron v v

1 Cut-back teknigi ince ve oklizal kaplamalarin hazirlanmasinda kullanilmamalidir
2 Distal abutment olarak yalnizca ikinci kiiciik azi disine kadar
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Preparasyon talimatlari ve minimum katman kalinliklari

Dis yapisinin preparasyonu, tim seramik restorasyonlar igin temel kurallara gére gergeklestirilir:

» Herhangi bir aci veya kenar birakmayin

> Yuvarlatilmis i¢ kenarlar ile omuz preparasyonu ve/veya kanal preparasyonu

Restorasyonu tasarlarken, bireysel endikasyonlar ve isleme teknikleri i¢in asagidaki minimum katman

kalinliklari (mm olarak) gézetilmelidir:

Renklendirme teknigi

Endikasyonlar Okliizal ince Kaplama inley ve Parsiyel Kron Kopri
kaplama kaplama Onley kron
Anterior Posterior Anterior Posterior
bolge bolge bolge bolge
1,0
) fisstir
Insizal/okltzal 1,0 0,4 0,7 derinligi 1,0 1,5 1,5 1,5 15
1,0
istmus
Dairesel 1,0 0,3 0,8 genisligi 1,0 1.2 1,5 1,2 1.5
16 mm?

Baglayici boyutlari
Pontik genisligi

Genel olarak asagidaki
husus gecerlidir:
Yukseklik = Genislik

- - - <11 <9

Adeziv, self adeziv veya klasik simantasyon istege

Simantasyon Adeziv simantasyon zorunludur baglidir
mm olarak boyut
Cut-back teknigi

Endikasyonlar Okliizal ince Kaplama inley ve Parsiyel Kron Koépri

kaplama kaplama Onley kron
Anterior | Posterior Anterior | Posterior
bolge bolge bolge bolge

insizal/okliizal - - 0,4 - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8
Dairesel - - 0,6 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Kaplama

(katman kalinhigr) - - 0,4 - 0,7 0,4 0,7 0,7 0,7

16 mm?

Baglayici
boyutu

Pontik genisligi

Simantasyon

Adeziv simantasyon zorunludur

Genel olarak asagidaki
husus gegerlidir:
Yikseklik = Genislik

- - - <N <9

Adeziv, self adeziv veya klasik simantasyon istege
baghdir

mm olarak boyut
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Katmanlama teknigi

Endikasyonlar Okliizal ince Kaplama inley ve Parsiyel Kron Kopri
kaplama kaplama Onley kron
Anterior Posterior Anterior Posterior
bolge bolge bolge bolge
insizal/okliizal - - - - - 0,6 0,8 - -
Dairesel - - - - - 0,6 0,8 - -
Kaplama
(katman kalinhigr) - - - - - 0,6 0,7 - -
Baglayici boyutlari - - - - - - - -
Pontik genisligi - - - - - - - - -
Adeziv, self adeziv veya klasik simantasyon istege
Simantasyon Adeziv simantasyon zorunludur baghdir
mm olarak boyut
Onemli!

IPS e.max CAD, restorasyonun ylksek kuvvetli bileseni oldugundan her zaman restorasyonun

toplam kalinliginin en az %50'sini olusturmalidir.

Blyuk preparasyonlarda ve kaplamali ya da kismi kaplamali restorasyonlarda, mevcut fazla
alan katmanlama materyali degil, uygun boyutta yiiksek kuvvetli bilesen (PressCeramic) ile

kapatilmalidir.
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>

Hibrit abutment minimum katman kalinhig:

Kron genisligi Bag

e

Duvar kalinhigi W,

Yiikseklik Hy

\ Kenar omuz

genisligi Sa

v ®

Kenar omuz genisligi S, en az

0,6 mm olmalidir.

Krona gegiste, dik aci ile bir girig profili
olusturun (resme bakin).

Duvar kalinhigi W, en az 0,5 mm olmalidir.
Yikseklik Ha, titanyum bonding tabaninin
ylUksekliginin Hy iki katini gegmemelidir.
Hibrit abutment, hazirlanmig bir dogal digle
benzer sekilde tasarlanmalidir:

- Chamfer veya yuvarlanmis i¢ acili, dairesel
epi-/supra gingival basamak.

- Kronun klasik/self adeziv bir simantasyon
protokold kullanilarak hibrit abutmente
simante edilmesi igin tutucu yizeyler ve
yeterli bir "preparasyon yuksekligi"
gozetilmelidir.

Kronun genisligi Bk hibrit abutmentin vida
kanalina aksiyal kontur yiksekliginden 6,0 mm
mesafeyle sinirhdir.

Hibrit abutment kron minimum katman kalinhig

Kron abutment genisligi B

Yiikseklik Hy

Duvar kalinhigi W,

Yiikseklik
titanyum
bonding
V tabani
\ Kenar omuz

genisligi Sa

Kenar omuz genisligi Sy en az

0,6 mm olmalidir.

Duvar kalinhigi Wy tim cevre igin

1,5 mm'den biyik olmahdir.

Vida kanalinin agikhgi temas noktalarinin
bulundugdu alanlarda veya cigneme islevli
alanlarda yer almamalidir. Bunun mimkin
olmamasi halinde,

ayri bir kron ile bir hibrit abutment tercih
edilmelidir.

Hibrit dayanakl kronun genisligi Bk

vida kanalinin eksenel kontur yiksekliginden
6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
Yikseklik Ha, titanyum bonding tabaninin
ylksekliginin iki katini 2 mm’den fazla
gecgcmemelidir.
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Kullanim talimatlari

Model ve kalip preparasyonu

Cikarilabilir segmentlerle olagan sekilde bir
calisma modeli olusturun. Preparasyona bagh
olarak ara parca kaliba birka¢ katman halinde
uygulanir:

»  Oklluzal kaplamalarda, ince kaplamalarda,
kaplamalarda, kismi kronlarda ve tekli kronlarda,
ara parga preparasyon kenarindan en fazla T mm
mesafeye kadar iki katman halinde uygulanir
(ara parga uygulamasi 9-11 um).

» Inleyler ve onleylerde, ara parca preparasyon
kenarina kadar en fazla 3 katman halinde
uygulanir.

»  Ayrica iki katman halinde képri konstriksiyonu
uygulanir. Abutmentlerin interkoronal yizeylerine
(pontige dogru) ilave bir katman uygulanir. Bu
tedbir, istenmeyen sirtinmeleri dnlemeye
yardimci olur.

> Abutmentler lzerine yapilacak restorasyonlarda,
prosedir dodal preparasyonlarla aynidir.

>

Dis hat diizenlemesi

Kalinti birakmadan ateglendiklerinden dis hat
dizenlemesinde yalnizca organik mumlar kullanin.
Restorasyonun dis hatlarini istenen igsleme teknigine
(renklendirme, cut-back veya katmanlama teknigi)
uygun sekilde dizenleyin.

Dis hat dizenlemesi icin lUtfen asagidaki genel

notlari dikkate alin:

»lgili endikasyon ve isleme teknigine gére
belirtilen minimum katman kalinliklarini ve
baglayici boyutlarini dikkate alin.

» Ozellikle preparasyon kenarlari bélgesinde
olmak lzere restorasyonun dig hatlarini tam
olarak diizenleyin. Zaman alici olacagindan ve
presleme sonrasinda sabitleme proseddrlerini
riske atacagindan preparasyon kenarlarinda agiri
dis hat diizenlemesi yapmayin.

»  Tamamen anatomik restorasyonlarda, olasi
okltzal rahatlama mumlama kadar erken bir
asamada dikkate alinmalidir; bunun nedeni,
Renklendirme ve Sirlama uygulamasinin dikey
boyutlarda kismi bir artisa yol agmasidir.

»  Ug ve kenarlari cut-back ve katmanlama teknigi
ile modellemeyin.

»  Katmanlama teknigi igin cerceveler anatomik
olarak kugiltmeli ve kasplari destekleyecek
bicimde modellenmelidir.

Tij olusturma

Tijleri muma baglarken litfen asagidaki notlar

izleyin:

»  Tij olusturma dncesinde, halka tabanini tartin ve
agirhgi not edin.

»  Tijleri her zaman seramigin akis ydninde ve
mumun en kalin kismina takin; bu sekilde,
presleme sirasinda akiskan olmayan seramigin
sorunsuz bir sekilde akmasi saglanir.

» Prese edilen nesnedeki ve revetman halkasindaki
mum telinin eklenti noktalari yuvarlanmalidir.
Kose ve kenar birakmaktan kaginin.

»  Cap1 @ 2,5-3 mm arasinda olan bir mum teli
kullanin.

> Enaz 3 mm ve en fazla 8 mm uzunlugunda bir
mum teli kullanim.

» Nesneler arasinda en az 3 mm mesafe birakin.

> Mum nesneleri ile silikon halka arasinda en az
10 mm mesafe birakin.

> 16 mm'lik maksimum uzunluk (mum nesneleri +
tij) degeri asilmamalidir.

» Tij restorasyonunu, revetman halkasi tabaninin
"kenarindan" restorasyona takin.

> Mum nesnelerinin servikal kenarlarini silikon
halkasina hizalayin.

> Mum agirh@inin hesaplanmasi icin yukla
revetman halkasi tabanini yeniden tarttiktan
sonra ylkli olmayan ve yUkli revetman halkasi
kaliplari
arasindaki farki hesaplayin.

» Enfazla 0,75g muma kadar 1x3g ingot kullanin.

Revetman
Lutfen revetman materyali Greticisinin
calistirma talimatlarini izleyin.

On isitma

Lutfen revetman materyali Ureticisinin ¢alistirma

talimatlarini izleyin.

»  PressCeramic ingotlarini ve pres pistonlarini
dnceden isitmayin.
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Presleme
Lutfen pres firni Greticisinin galistirma talimatlarini
izleyin.

On isitma cevriminin tamamlanmasi sonrasinda

temel prosedur:

> Revetman halkasini 6n isitma firmindan ¢ikarin
ve soguk PressCeramic ingotu igine yerlestirin.

» Ingotlari yuvarlak, damgasiz yiizeyleri asagi
bakacak sekilde revetman halkasina yerlestirin.

> Pres pistonunu sicak revetman halkasina
yerlestirin.

> YUkli revetman halkasini pres firininin orasina
dik ve diiz bir sekilde yerlestirmek icin revetman
halkasi masalarini kullanin.

> llgili presleme parametreleriyle presleme siirecine
baslayin.

Cikarma

Revetman halkasini asagidaki sekilde ¢ikarin:

> Sogutulmus revetman halkasi tzerinde pres
pistonunun uzunlugunu isaretleyin.

»  Revetman halkasini bir ayirma diski kullanarak
ayirin. Bu édnceden belirlenmis kirllma noktasi,
pres pistonu ve seramik materyalinin givenilir
bir bicimde ayrilmasini saglar.

»  Revetman halkasini bir algi bicagi kullanarak
onceden belirlenmis kirimla noktasina getirerek
kirin.

> Prese edilen nesneleri ¢cikarmak igin her zaman
polisaj boncuklari kullanin (kaba ve ince ¢ikarma).
Al2O3 kullanmayin.

» Kaba ¢ikarma 4 bar (58 psi) basingta polisaj
boncuklari ile gergeklestirilir.

> Ince gikarma 2 bar (29 psi) basincta polisaj
boncuklari ile gergeklestirilir.

> Cikarma sirasinda nesne kenarlarina zarar
vermekten kaginmak igin kumlama yénind
gozetin.

Bitirme

Uygun tesviye cihazlari, yiksek kuvvetli cam
seramik materyallerin ayarlama ve bitirme iglemleri
icin sarttir. Uygun olmayan tesviye cihazlarinin
kullanilmasi halinde, kenarlarda parca kopmasi ve
lokal asiri isinma olusabilir.

Bitirme icin asagidaki prosedur énerilir:

» Oglitme ile ayarlama asgari diizeyde
tutulmalhidir.

»  Seramigin asiri isinmasindan kaginilmalidir.
Disuk hiz ve hafif basing ilkesiyle hareket
edilmelidir.

> Tiji uygun bir ayirma diski kullanarak ayirin. Asini
isitmaktan kaginin.

»  Bitirme sirasinda restorasyonun minimum
katman kalinligimin korundugundan emin olun.

> Tijin baglanti noktasini purizsiz hale getirin.

» Ara parcayi kaliptan ¢ikarin. Restorasyonlar
kaliplar Gizerinde denenir ve dikkatlice bitirme
yapilir.

»  Kopri baglayicilarini ayirma diskleri ile
“sonradan ayirmayin”. Bu, istenmeyen 6énceden
belirlenmis kirlma noktalari olugmasina sebep
olarak sonrasinda tam seramikten olusan
restorasyonun stabilitesini tehlikeye atabilir.

»  Oklizyonu ve artikilasyonu kontrol edin ve
gerekli olmasi halinde uygun ayarlamalar igin
tesviye yapin.

»  Yuzey dokularini tasarlayin.

» Restorasyonun dis tarafini temizlemek icin 1 bar
basingta Al203 100 pm plskirtin ve buharli
temizleyici ile temizleme yapin.

Tamamlama

Pres nesneleri renklendirme, cut-back veya uygun
seramik materyallerle katmanlama teknigi
kullanilarak bitirilir. Litfen katmanlama seramigi

dreticisinin Kullanim Talimatlarini izleyin.
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Simanlama

Hazirhk
PressCeramic restorasyonu

Bonding

Kumlama

Partzlendirme

Silanlama

Simanlama

%5-9 hidroflorik asit plriizlendirme jeli ile
bonding ylzeyinde 20 s.
Lutfen plrizlendirme jeli Ureticisinin
Kullanim Talimatlarini izleyin.
Bonding ylzeyinde 60 s silanlama.

Lutfen silan Greticisinin Kullanim Talimatlarini
izleyin.
Adeziv simantasyon zorunludur:
okliizal kaplama, ince kaplama, inley, onley,
kismi kron

Adeziv, self adeziv veya klasik simantasyon
istege baghdir:
kron, képri
Litfen simantasyon Ureticisinin Kullanim
Talimatlarini izleyin.

Kumlama

Purlzlendirme

Silanlama

Bonding

Hazirlik Hazirlhik
PressCeramic seramik  titanyum bonding
yapisi tabani
Ureticinin

%5-9 hidroflorik asit
purizlendirme jeliile
bonding ylzeyinde
20s.

Lutfen pirlzlendirme
jeli Ureticisinin
talimatlarini izleyin.
Bonding yiizeyinde
60 s silanlama.
Lutfen purlzlendirme
jeli treticisinin
talimatlarini izleyin.

Multilink® Hybrid Abu

Latfen Greticinin Kulla

talimatlarina uyun

Bonding yiizeyinde
60 s silanlama.

Lutfen purizlendirme
jeli Greticisinin
talimatlarini izleyin.

tment (Ivoclar Vivadent)

nim Talimatlarini izleyin.

> Hibrit abutmentlar veya hibrit abutment kronlar yerlestirme éncesinde sterilize edilmelidir. Ayrica, bir dis

hekimligi muayenehanesi icin gegerli olan yururlikteki yerel yasal diizenlemeler ve hijyen standartlar

izlenmelidir.

»  Buharli sterilizasyon asagidaki parametreler izlenerek 3x bélmeli 6n vakumla gerceklestirilebilir: Sterilizasyon

suresi 3 dakika; buhar sicakhgi 132 °C olmalidir. Hibrit abutment ve/veya hibrit abutment kron hemen

kullanilmalidir. Sterilizasyon sonrasinda depolama yapilmamalidir!
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Pres parametreleri

PressCeramic icin genel presleme énerileri

ingot Revetman Baslangi¢ Isitma orani Presleme Bekletme Presleme Presleme
halkasi boyutu sicakhgi sicakhgi siiresi siiresi basinc
Isik Gegirgenligi g °C °C/dk °C dk dk N
100 15 200-300
Opal, HT, MT 700 60 920 3 (yakl.
200 25 3-4,5bar)
100 15 200-300
LT, MO 700 60 925 3 (yakl.
200 25 3-4,5bar)

Secili presleme firinlari icin standart presleme
sicakligi degerleri

)

Presleme

sicakhgr
Pres firini °C
Zubler Vario Press 300 925
Dekema press-i-dent 935
Dentsply Multimat NTxpress 940
Ugin 925
Ivoclar Programat 920

Ivoclar'in 300'e kadarki pres firinlari igin “E” degerini ayarlayin

Onemli!

En iyi presleme sicakhiginin belirlenmesi icin
prosediir

Bir inley, kaplama ve kronu sabitleyin ve bir test
preslemesi gergeklestirin.

Tim nesneler tamamen preslendiginde, presleme
eksikligi olusana kadar presleme sicakligini
5°C'lik adimlarla kademeli olarak azaltin.

Tum nesneler preslenmemigse, tim nesneler
tamamen preslenene kadar presleme sicakligini
5°C'lik adimlarla kademeli olarak artirin.

Tum nesnelerin tamamen preslendigi en dusik
presleme sicakligi genel olarak en iyi presleme

sonuglarini verir.

> Kullanilan pres firmima bagli olarak, girilecek pres sicakligi bazi durumlarda énerilen

sicakhktan kayda deder oranda sapma gésterebilir. Dolayisiyla dnerilen pres sicakliklari

yalnizca kilavuz olarak gérilmelidir.

> On isitma firini ve presleme firini diizenli olarak kalibre edilmelidir.

»  Eniyi presleme sicakligi birkag faktére baglidir. Yeniden kullanilabilir pres pistonunun

kullanimi icin 5°C daha ylksek presleme sicakligi gerekebilir. Kullanilan revetman

malzemesine gore pres sicakligi +/- 5 °C kadar sicaklik farki gosterebilir. Genellikle, revetman

halkasinin toplam sivi igerigi ne kadar ylksek olursa, pres sicakligi da o kadar yiksek olur.
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Uretici

Sagemax Bioceramics, Inc.
34210 9th Ave. South, Suite 118
Federal Way, WA 98003, ABD

T +1-253-214-0389

E info@sagemax.com

AT Temsilcisi

AB Ardent
Generatorgatan 8

19560 Arlandastad, isvec
T +46 8594 412 57

E info@sagemax.com

sagemax.com

Cg o123

RX only
Sadece dis hekimliginde kullanim
icindir

Bu tirlin yalnizca dis hekimliginde
kullanilmak Gzere gelistirilmistir ve
Talimatlara uygun sekilde islenmelidir.
Talimatlara uyulmamasi veya yanlis
kullanimdan kaynaklanan hasarlardan dolay
sorumluluk kabul edilemez. Talimatta
belirtilenin haricindeki kullanimlar igin
uygunlugun test edilmesine dair tim
sorumluluk kullaniciya aittir. Bu durum,
Urtinlerin baska sirketlerin Griinleriyle
kanstinldigi veya bu trinlerle birlikte
kullanildigi durumlar igin de gegerlidir.

Sagemax, Sagemax Bioceramics, Inc.in tescilli ticari markasidir.
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